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Weitere Unterlagen Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

Bei Einsatz des Gerates im Ex-Bereich muss der Anwender zusatzlich Gber Kenntnisse im
Explosionsschutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

1.3 Weitere Unterlagen
Erganzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt

Konformitatserklarungen (aktuelle Version)

Hinweise zum Einsatz in Ex-Zone 2 und Zone 22 (100022986)
Zulassungen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 5



14 Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung stdndig so informativ und Gbersichtlich wie moglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldge an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt
Turck-Service

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fiir die folgenden Geréte:

TB EN -|LL|-|16DXP|

Your Global Automation Partner

TB EN | Produktfamilie

‘ - | LL ‘Bauform/Anscthss

‘ _| 16DXP | Kanale/Signalart

Protokoll
EN Ethernet

Produktfamilie

TB Kompaktes Block-1/O-
Modul in IP65/IP67/1P69K

Abb. 1: Typenschliissel TBEN-L...

2.2  Lieferumfang

Bauform/Anschluss
L4 7/8"-Versorgungsspannungs-

L5

LL

Anschluss (4-polig),
8 M12-Anschlisse, 2 M12-
Ethernet-Anschllsse

7/8"-Versorgungsspannungs-
Anschluss (5-polig),

8 M12-Anschlisse, 2 M12-
Ethernet-Anschlisse

M12 Spannungs-Anschluss (5-polig),
8 M12-Anschlisse, 2 M12-
Ethernet-Anschllsse

Im Lieferumfang sind enthalten:

I/0-Modul

Signalart

8DIP
8DOP
16DIN
16DIP
16DON
16DOP
16DXN

16DXP

Verschraub- und Blindkappen fiir Netzwerk- und I/0O-Steckverbinder
Beschriftungsclips

23 Turck-Service

8 digitale Eingange, PNP
8 digitale Ausgange, PNP
16 digitale Eingédnge, NPN
16 digitale Eingénge, PNP
16 digitale Ausgange, NPN
16 digitale Ausgange, PNP
16 konfigurierbare

Ein- oder Ausgange, NPN
16 konfigurierbare

Ein- oder Ausgange, PNP

Turck unterstitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in

vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 154].
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Hinweise zur UL-Zulassung Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, mussen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Fir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen tibernimmt Turck
keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Multiprotokoll-I/O-Module fiir Ethernet konnen aufgrund der Turck-Multiprotokoll-Techno-
logie in den drei Ethernet-Protokollen PROFINET, Ethernet/IP und Modbus TCP eingesetzt
werden. Die Gerédte erkennen das Busprotokoll automatisch wahrend der Hochlaufphase.

Die TBEN-L-Geréte verfiigen Giber acht M12-Buchsen zum Anschluss von bis zur 16 digitalen
Sensoren oder Aktuatoren.

Die Gerate erfiillen die Anforderungen zur passiven Sicherheit [ 29] und kénnen in folgen-
den Applikationen eingesetzt werden:

Anwendungen bis SIL CL2 (gemal3 EN 62061:2016, Abschnitt 6.7.7)
Anwendungen bis Kategorie 3 und Performance Level d (gemaf EN ISO 13849-1:2016)

Durch die Schutzart IP65, IP67 bzw. IP69K ist eine Installation direkt im Feld mdglich. Gerate mit
Ex-Kennzeichnung sind flir den Betrieb im Ex-Bereich in Zone 2 und Zone 22 geeignet.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Flr daraus resultierende Schaden Gibernimmt
Turck keine Haftung.

3.1.1  Naheliegende Fehlanwendung
Das Gerat ist nicht geeignet fir:

den permanenten Betrieb in Flussigkeiten

Veranderungen am Gerat

Das Gerat darf weder baulich noch technisch verandert werden.

32 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBhahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

Default-Passwort des integrierten Webservers nach dem ersten Login andern.

Turck empfiehlt, ein sicheres Passwort zu verwenden.

3.3 Hinweise zur UL-Zulassung

UL-zertifizierte CYJV-Leitungen verwenden, die fiir die Strom-/Spannungswerte geeignet
sind und eine Isolationstemperatur von mindestens 75 °C aufweisen.
Gerat nur in einem Bereich mit einem Verschmutzungsgrad von max. 2 einsetzen.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 8



Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Hinweise zum Ex-Schutz Your Global Automation Partner

34 Hinweise zum Ex-Schutz

Bei Einsatz des Gerates im Ex-Bereich muss der Anwender tiber Kenntnisse im Explosions-
schutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

Nationale und internationale Vorschriften fiir den Explosionsschutz beachten.

Das Gerat nur innerhalb der zuldssigen Betriebs- und Umgebungsbedingungen (siehe
Zulassungsdaten und Auflagen durch die Ex-Zulassungen) einsetzen.

Das Dokument ,Hinweise zum Einsatz in Zone 2 und 22" (ID 100022986) enthalt die
Zulassungsdaten fiir den Einsatz des Gerats im Ex-Bereich. Vorgaben des Dokuments ein-
halten.
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Auflagen durch die Ex-Zulassung bei Ex-Einsatz Your Global Automation Partner

3.5  Auflagen durch die Ex-Zulassung bei Ex-Einsatz

Gerat nur in einem Bereich mit einem Verschmutzungsgrad von max. 2 einsetzen.
Stromkreise nur trennen und verbinden, wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt,
oder im spannungslosen Zustand.
Schalter nur betatigen, wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt, oder im
spannungslosen Zustand.
Metallische Schutzabdeckung an Potenzialausgleich im Ex-Bereich anschlieen (Leiterquer-
schnitt: 4 mm?).
Schlagfestigkeit nach EN IEC 60079-0 gewahrleisten — alternative MaBnahmen:
- Geradt in Schutzgehduse TB-SG-L montieren (im Set mit Ultem-Fenster erhaltlich:

ID 100014865) und Service-Fenster aus Lexan durch Ultem-Fenster ersetzen.

- Geratin einem Schlagschutz bietenden Bereich montieren (z. B. in Roboterarm) und
Warnhinweis anbringen: ,GEFAHR: Stromkreise nicht unter Spannung verbinden oder
trennen. Schalter nicht unter Spannung betatigen.”

Service-Fenster der Gerdte wahrend des Betriebs geschlossen halten, um den IP-Schutz
einzuhalten.

Gerat nicht in Bereichen mit kritischem Einfluss von UV-Licht installieren.

Gefahren durch elektrostatische Aufladung vermeiden.

Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen verschlie-
Ben, um die Schutzart IP65, IP67 bzw. IP69K zu gewdhrleisten. Das Anzugsdrehmoment fiir
die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 10
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4 Produktbeschreibung

Die Gerate sind in einem vollvergossenen Kunststoffgehduse in Schutzart IP65/1P67/IP69K
ausgefihrt.

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren stehen je nach Gerdtevariante jeweils
acht digitale Eingangs- und Ausgangskanadle, 16 digitale Eingangskanale, 16 digitale Ausgangs-
kandle bzw. 16 als Eingange oder Ausgange verwendbare universelle digitale I/0-Kanéle zur
Verfligung. Die Anschlisse fiir die digitalen Sensoren und Aktuatoren sind als A-codierte M12-
Buchsen ausgefiihrt. Zum Anschluss an Ethernet stehen zwei D-codierte M12-Buchsen zur
Verfliigung.

Zum Anschluss der Versorgungsspannung sind 4-polige (TBEN-L4) oder 5-polige (TBEN-L5)
7/8"-Steckverbinder vorhanden.

Das Multiprotokoll-Gerat kann durch automatische Protokollerkennung ohne Eingriff des An-
wenders an den vier Ethernet-Protokollen PROFINET, EtherNet/IP, Modbus TCP und CC-Link IE
Field Basic betrieben werden.

4 Gerateubersicht

I = e T e T e T e T e f
30201191 T Z v N 348[1.37]
¢ 24 [o.95]l l
1 !
2640025 XF1 X3 X2 X1 X0 XD1
6 [0.24] @6.3[0.25]
60.4 [2.38]
¥
217.918.58]
230.4[9.07]
Abb. 2: Abmessungen TBEN-L4-...
I = T e T e T e N i
302[1.19] 1 =1 ¥ . > 34.8[1.37]
¢ 24 [o.9s]l l
1 !
©6.410.25]

XF1 X3 X2 X1 X0 XD1
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Abb. 3: Abmessungen TBEN-L5-...
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Produktbeschreibung

Geratelbersicht
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41.1  Bedienelemente
Das Gerat verfligt Gber die folgenden Bedienelemente:
Drehcodierschalter zur Anpassung der Netzwerk-Einstellungen
Reset-Taster zur Durchfiihrung eines Gerdteneustarts
412  Anzeigeelemente
Das Gerét verfiigt Uber folgende LED-Anzeigen:
Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status
Diagnose
413  Blockschaltbild
- g
X1/XD1 X2/XD2
V1 VI V2 V2 FE 1 V1 V2 V2 FE
4 2 5 1 3 4 2 5 1 3..TBEN-LS
2 3 1 4 2 3 1 4  .TBEN-L4
1 3 4 2 FE 1 3 4 2 FE..TBEN-LL
4+ - 4 - FE 4+ - 4 - FE
i VYU UV Supplyi ‘r Inputj}
| ! i i
! ' Vv 120 mA
i ;v1+ 1+ ; o 2o quUX]
' | . ‘ —
| s INDiag | Input SIZ\\S‘Z—Q 41N
i \ ! *—( 2N
! ! | + ,_—<_Q 3Vi-
| | i
5 FE
L s i | &5
| - | .
) r Outputjl
! uc! V2 } 120 mA }
} % } * ; I [ - q 1 Vaux2
! ~ V1 Diag V2 Diag o e 4 OUT
} BUS -‘IQ— } IN Diag (M%Output S‘Z\ jz N
| | 2 ouT
| ERAG—— ue | OUT Diag | 7 7 3 Va2
T = ‘ i '
| = | 5
\ | \ ‘

Rotary switches

| g
777777 10 0)3 —-———-——-——-——-—1( 0)3
o o

Abb. 4: Blockschaltbild
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42  Eigenschaften und Merkmale

Glasfaserverstarktes Gehause
Schock- und schwingungsgepriift
Vollvergossene Modulelektronik
Schutzart IP65/1P67/IP69K
UV-bestdandig gemal3 DIN EN ISO 4892-2
Metallsteckverbinder
Getrennte Spannungsgruppen fiir sicherheitsgerichtetes Abschalten
Integrierter Ethernet Switch zum Aufbau einer Linientopologie
Ubertragungsrate 10 Mbps/100 Mbps
Integrierter Webserver
Multiprotokoll: PROFINET-Device, EtherNet/IP-Device, Modbus TCP-Server, CC-Link IE Field
Basic-Server
PROFINET:
- Conformance Class B PA
- Konformitat gemafl PROFINET-Spezifikation V2.35
- Systemredundanz S2
- Netzlastklasse 3

EtherNet/IP:
- Vordefinierte In- und Output-Assemblies
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Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

43 Funktionen und Betriebsarten

43.1  Multiprotokoll-Technologie
Das Gerat ist in den folgenden Ethernet-Protokollen einsetzbar:
PROFINET
EtherNet/IP

Modbus TCP
CC-Link IE Field Basic

Das erforderliche Ethernet-Protokoll wird automatisch erkannt oder manuell ausgewahlt.

Automatische Protokollerkennung

Durch die automatische Protokollerkennung kann das Multiprotokoll-Gerat ohne Eingriff des
Anwenders (d. h. ohne Umprogrammierung) an allen genannten Ethernet-Systemen betrieben
werden.

Wahrend der Hochlaufphase (Snooping-Phase) des Systems erkennt das Gerat, welches
Ethernet-Protokoll einen Verbindungsaufbau anfordert, und stellt sich auf das entsprechende
Protokoll ein. Danach kann mit den anderen Protokollen nur lesend auf das Gerat zugegriffen
werden.

Manuelle Protokollauswahl

Der Anwender kann das Protokoll auch manuell auswahlen. In diesem Fall wird die Snooping-
Phase Gibersprungen und das Gerét ist fest auf das gewahlte Protokoll eingestellt. Mit den
anderen Protokollen kann nur lesend auf das Gerat zugegriffen werden.

Protokollabhangige Funktionen
Das Gerat unterstitzt die folgenden Ethernet-Protokoll-spezifischen Funktionen:
PROFINET

Fast Start-Up (FSU), priorisierter Hochlauf
Topologieerkennung

Adresszuweisung mit LLDP

MRP (Media Redundancy Protokoll)
S2-Redundanz

EtherNet/IP

QuickConnect (QQC)
Device Level Ring (DLR)

Verwendete Ethernet-Ports

Port Protokoll
00022 SFTP

00053 DNS TCP
00067 DHCP

00080 HTTP

00093 PROFINET DCP
00502 Modbus TCP
58554 Turck Services

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 14



Produktbeschreibung "TWURC K

Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

432  Digitalmodule — Erweiterte Digitalfunktion

Die erweiterten Digitalfunktionen werden in PROFINET liber die Gerateparametrierung via
GSDML-Datei konfiguriert. In EtherNet/IP stehen die Funktionen in speziellen Catalog-Files fir
RSLogix von Rockwell Automation zur Verfiigung. Bei Modbus TCP werden die erweiterten
Funktionen Gber die Modbus-Register konfiguriert. Dariiber hinaus kdnnen die Funktionen
auch Giber den Webserver der Gerate oder die Gerate-DTMs konfiguriert werden.

Die TBEN-Digitalmodule bieten folgende erweiterte Digitalfunktionen:

433  Backplane Ethernet Extension Protocol (BEEP)
BEEP (Backplane Ethernet Extension Protocol) ist in vielen digitalen Turck-Multiprotokoll-Block-
I/O-Geréaten verfligbar. Mit BEEP kdnnen bis zu 33 Gerate (ein Controller und 32 Devices) oder
480 Datenbytes als ein Gerdt mit nur einer IP-Adresse und nur einer Verbindung in der
Steuerung dargestellt werden.

Detaillierte Informationen zu BEEP enthélt das Dokument ,BEEP - Backplane Ethernet Extension
Protocol” (ID 100002453).

434  Turck Field Logic Controller-Funktion (FLC ARGEE)
Das Gerat unterstitzt die Logikverarbeitung durch die Turck-,Field Logic Controller (FLC
ARGEE)"“-Funktion. Damit kann das Gerat kleine bis mittlere Steuerungsaufgaben zur Entlastung
der zentralen Steuerung Gibernehmen. Die FLCs lassen sich in der Engineering-Umgebung
ARGEE programmieren.

Die ARGEE-Programmiersoftware steht unter www.turck.com zum kostenfreien Download zur
Verfliigung.

Das Zip-Archiv ,SW_ARGEE_Environment_Vx.x.zip” enthalt neben der Software auch die Doku-
mentation zur Programmierumgebung.
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44 Mogliche Ethernet-Netzwerkstrukturen

PLC/HMI

i N

munil
i

//'

\

Service/Engineering

/A === 24VDC
\\ ,/ = Ethernet

Abb. 5: Netzwerkstruktur, Beispiel 1
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Abb. 6: Netzwerkstruktur, Beispiel 2

PLC/HMI/Service/Engineering

P i

=== 24VDC
= Ethernet

Abb. 7: Netzwerkstruktur, Beispiel 3
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441  Ethernet-Daisy-Chain - Max. Anzahl in Reihe verbundener Module
Voraussetzungen:

Optimales Netzwerk: Nur TBEN-Module in Reihe, keine zusatzlichen Switches, keine Fremd-
gerate

Austausch von reinen zyklischen Prozessdaten, keine azyklischen Daten

Zykluszeit Maximale Anzahl TBEN-Module
1ms 21
2ms 42

HINWEIS

Bei Abweichungen von den o.g. Angaben verringert sich ggf. die mogliche Anzahl
der in Reihe verbundenen TBEN-Module.

Module 1 Module 2 Module 42 (max.)
24VDC 192.168.1.32 192.168.1.129 192.168.1.233

Ethernet

Abb. 8: Daisy-Chain
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5 Montieren

5.1 Geratin Zone 2 und Zone 22 montieren

In Zone 2 und Zone 22 kdnnen die Gerate in Verbindung mit dem Schutzgehduse-Set TB-SG-L
(ID 100014865) eingesetzt werden.

GEFAHR
Explosionsfahige Atmosphare

Explosion durch ziindfahige Funken
Bei Einsatz in Zone 2 und Zone 22:

» Gerat nur montieren, wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt.
» Auflagen durch die Ex-Zulassung beachten.

»  Gehéause aufschrauben. Torx-T8-Schraubendreher verwenden.

»  Service-Fenster gegen beiligendes Ultem-Fenster austauschen.

»  Gerat auf die Grundplatte des Schutzgehduses setzen und beides zusammen auf der
Montageplatte befestigen [ 19].

»  GeratanschlieBen [F 22].

» Gehausedeckel gemal3 der folgenden Abbildung montieren und verschrauben. Das
Anzugsdrehmoment fiir die Torx-T8-Schraube betrégt 0,5 Nm.

Abb. 9: Gerét in Schlagschutzgehduse TB-SG-L montieren

52  Auf Montageplatte befestigen

ACHTUNG
Befestigung auf unebenen Flachen
Gerateschaden durch Spannungen im Gehéause

» Gerat mit zwei M6-Schrauben auf einer ebenen Montageflache befestigen.

»  Modul mit zwei M6-Schrauben auf der Montageflache befestigen. Das maximale Anzugs-
drehmoment fiir die Befestigung der Schrauben betragt 1,5 Nm.

»  Optional: Gerat erden.
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53 Gerat im Freien montieren

Das Gerat ist UV-bestandig gemal DIN EN ISO 4892-2. Direkte Sonneneinstrahlung kann zu
Materialabrieb und Farbveranderungen fiihren. Die mechanischen und elektrischen Eigen-
schaften des Gerats werden nicht beeintrachtigt.

» Um Materialabrieb und Farbveranderungen zu vermeiden: Gerat z. B. durch die Verwen-
dung von Schutzblechen vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

54 Gerat erden

54.1  FErsatzschaltbild und Schirmungskonzept

Abb. 10: TBEN-L4-Digitalmodule — Ersatzschalt- Abb. 11: TBEN-L5-Digitalmodule — Ersatzschalt-
bild und Schirmungskonzept bild und Schirmungskonzept

542  Schirmung der Feldbus- und I/0O-Ebene

Die Feldbus- und I/0-Modul-Ebene der Module kdnnen getrennt geerdet werden.

Abb. 12: Erdungsspange (1), Erdungsring (2) und Befestigungsschraube (3)
Der Erdungsring (2) bildet die Modulerdung. Die Schirmung der I/0-Ebene ist mit der Modul-

erdung fest verbunden. Erst durch die Montage des Moduls wird die Modulerdung mit dem
Bezugspotenzial der Anlage verbunden.
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Schirmung der I/O-Ebene

Bei der direkten Montage auf eine Montageplatte wird die Modulerdung durch die Metall-
schraube im unteren Montageloch (3) mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden. Wenn
keine Modulerdung erwiinscht ist, muss die elektrische Verbindung zum Bezugspotenzial
unterbrochen werden, z. B. durch Verwendung einer Kunststoffschraube.

Schirmung der Feldbusebene

Die Erdung der Feldbusebene kann entweder direkt tber die Erdungsspange (1) oder indirekt
Uber ein RC-Glied mit der Modulerdung verbunden und abgefiihrt werden. Wenn die Feldbus-
erdung Uber ein RC-Glied abgefiihrt werden soll, muss die Erdungsspange entfernt werden.

Im Auslieferungszustand ist die Erdungsspange montiert.

543  Direkte Erdung der Feldbusebene aufheben: Erdungsspange entfernen

»  Erdungsspange mit einem flachen Schlitz-Schraubendreher nach vorn schieben und ent-
fernen.

Abb. 13: Erdungsspange entfernen

544  Direkte Erdung der Feldbusebene herstellen: Erdungsspange einsetzen

»  Erdungsspange ggf. mit einem Schraubendreher zwischen den Feldbus-Steckverbindern
so wieder einsetzen, dass Kontakt zum Metallgehduse der Steckverbinder besteht.

»  Der Schirm der Feldbusleitungen liegt auf der Erdungsspange auf.

Abb. 14: Erdungsspange montieren

545  Gerdt erden — Montage auf Montageplatte
»  Bei Montage auf einer geerdeten Montageplatte: Das Gerat mit einer Metallschraube
durch das untere Montageloch befestigen.

=  Die Modulerdung ist Uiber die Metallschraube mit dem Bezugspotenzial der Anlage ver-
bunden.

=  Bei montierter Erdungsspange: Die Schirmung des Feldbusses und die Modulerdung sind
mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden.
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6 Anschliel3en

ACHTUNG
Eindringen von Flussigkeiten oder Fremdkdrpern durch undichte Anschliisse
Verlust der Schutzart IP65/IP67/IP69K, Gerateschaden moglich

» M12-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,6 Nm anziehen.
» 7/8"-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,8 Nm anziehen.
» Nur Zubehor verwenden, das die Schutzart gewahrleistet.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt
0,5 Nm.

6.1 Geratin Zone 2 und Zone 22 anschlielSen

GEFAHR
Explosionsfahige Atmosphére

Explosion durch ziindfahige Funken
Bei Einsatz in Zone 2 und Zone 22:

» Stromkreise nur trennen und verbinden, wenn keine explosionsfahige Atmo-
sphare vorliegt, oder im spannungslosen Zustand.

» Nur Anschlussleitungen verwenden, die fiir den Einsatz im explosions-
gefahrdeten Bereich geeignet sind.

» Alle Steckverbinder verwenden oder mit geeigneten Verschraub- oder Blind-
kappen verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen be-
tragt 0,5 Nm.

» Auflagen durch die Ex-Zulassung beachten.

6.2  Gerdtin Sicherheitsanwendungen anschlieSen

WARNUNG
Eindringen von Flissigkeiten oder Fremdkorpern durch undichte Anschliisse

Lebensgefahr durch Ausfall der Sicherheitsfunktion
» M12-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,6 Nm anziehen.
» 7/8"-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,8 Nm anziehen.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt
0,5 Nm.
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6.3 Gerat an Ethernet anschliel3en

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat tiber einen integrierten Autocrossing-
Switch mit zwei 4-poligen M12-Ethernet-Steckverbindern. Das max. Anzugsdrehmoment be-
tragt 0,6 Nm.

0L

Abb. 15: M12-Ethernet-Steckverbinder

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an Ethernet anschlie3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

< <

i 1=TX+ z 1=RX+
1S ERE . 130 ERE

4 Flanscﬁi EI)E(_ 4 Flanscﬁ:PE( -

P1 P2

Abb. 16: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse

6.3.1 Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU)

» In Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU) keine Crossover-
Leitungen nutzen.

» Ankommende Ethernet-Leitungen an P1 anschlieBen.

» Abgehende Ethernet-Leitungen an P2 anschlieBen.
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64  Versorgungsspannung anschlielSen

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfligt das Gerat Giber zwei 7/8"-Steckverbinder.
Die Steckverbinder sind 4-polig (TBEN-L4) oder 5-polig (TBEN-L5) ausgefiihrt. V1 und V2 sind
galvanisch voneinander getrennt. Das max. Anzugsdrehmoment betrdgt 0,8 Nm.

»  Gerdat gemal unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschliel3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt 0,5 Nm.

- < - <
1RD =24VDC V2 3 1BK =GADV2 3
1 3 2GN =24VDC V1 3(G d\! 409\2 28U =GNDVT 5 7554
24 3WH =GND V1 42 51 26N Zavocvt 19-Is
4BK =GND V2 SWH =24VDCV2
X1 X2 X1 X2
Abb. 17: TBEN-L4... - Pinbelegung Abb. 18: TBEN-L5... - Pinbelegung
Versorgungsspannungsanschliisse Versorgungsspannungsanschliisse
Anschluss Funktion
X1 Einspeisen der Spannung
X2 Weiterflihren der Spannung zum nachsten Teilnehmer
Spannung Funktion
V1 Systemspannung: Versorgungsspannung 1 (inkl. Elektronikversorgung)
V2 Lastspannung: Versorgungsspannung 2

HINWEIS

ﬂ Die Systemspannung (V1) und die Lastspannung (V2) werden separat eingespeist
und Uberwacht. Bei einer Unterschreitung der zuldassigen Spannung werden die
Steckplatze gemaB Versorgungskonzept des Modultyps abgeschaltet. Bei einer
Unterschreitung von V2 wechselt die LED PWR von Griin auf Rot. Bei einer Unter-
schreitung von V1 erlischt die LED PWR.
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6.4.1  Versorgungskonzept

Die Gerate werden Uiber zwei galvanisch getrennte Spannungen V1 und V2 versorgt.

V1 = Versorgung der Modulelektronik und der jeweiligen Steckplatze.
V2 = Versorgung der jeweiligen Steckplatze (separat abschaltbar).

Das Versorgungskonzept ermdglicht durch externes Abschalten der V2-Versorgung das sicher-
heitsgerichtete Abschalten von Teilen der Anlage liber Not-Aus-Kreise.

[©)
._ |

Abb. 19: Versorgung TBEN-L...-16DIP und
TBEN-L4-DIN

(@
Abb. 21: Versorgung TBEN-L...-16DXP und
TBEN-L4-16DXN
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Abb. 20: Versorgung TBEN-L...-16DOP und
TBEN-L4-16DON

(@
Abb. 22: Versorgung TBEN-L...-8DIP-8DOP
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6.5  Digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren verfligt das Gerat Gber acht 5-polige
M12-Steckverbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betrégt 0,6 Nm.

©9eE

& 6 6 6

Abb. 23: M12-Steckverbinder zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren

6.5.1  TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

» Digitale Sensoren gemaB Pinbelegung an das Gerat anschlieBen.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

<

2 1 =Vaux1

) 2 =Signal In
1 3 3=GNDV1

(&) 4 =Signal In
5 4 5=FE
Co0..C7

Abb. 24: Anschliisse fiir digitale Sensoren - Pinbelegung

Abb. 25: Anschlisse fur digitale Sensoren — Anschlussbild

6.52  TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON

» Digitale Aktuatoren gemaR Pinbelegung an das Geréat anschlieBen.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betréagt 0,5 Nm.

<

2 1=Vaux2

° 2 = Signal Out
1 3 3=GNDV2

o 4 = Signal Out
5 4 5=FE
C0..C7

Abb. 26: Anschlisse fur digitale Aktuatoren — Pinbelegung

5FE 4BK I
1BN + __X
2WH T
3BU- X
 C0..C7

Abb. 27: Anschlisse fur digitale Aktuatoren — Anschlussbild
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6.53  TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN

» Digitale Sensoren und Aktuatoren gemal Pinbelegung an das Gerat anschlieBen.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen ver-
schlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt 0,5 Nm.

<

2 1 =Vaux1

) 2 = Signal In/Out
1 3 3=GNDV1

(&) 4 = Signal In/Out
5 4 5=FE
C0..C3

Abb. 28: Anschliisse fiir digitale Sensoren und Aktuatoren - Pinbelegung

<

2 1 =Vaux2

° 2 = Signal In/Out
1 3 3=GNDV2

o 4 = Signal In/Out
5 4 5=FE
C4..C7

Abb. 29: Anschlisse fur digitale Sensoren und Aktuatoren - Pinbelegung

3BU-

Sensor
5FE _ 4BKS ¢

1BN + Actuator

2WH L Sensor
3BU- [ |Actuator

 €0..C7
Abb. 30: Anschlisse fir digitale Sensoren und Aktuatoren — Anschlussbild
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6.54  TBEN-L...-8DIP-8DOP
» Digitale Sensoren und Aktuatoren gemal Pinbelegung an das Gerat anschlieBen.
» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen ver-
schlieBen. Das Anzugsdrehmoment flir die Verschraubkappen betragt 0,5 Nm.

Eingange

<

2 1 =V53ux1

) 2 =Signal In
1 3 3=GNDV1

o 4 =Signal In
5 4 5=FE
Co..C3

Abb. 31: Anschlisse fur digitale Sensoren - Pinbelegung

Abb. 32: Anschlisse fur digitale Sensoren — Anschlussbild

Ausgange

<

2 1 =Vaux2

) 2 =Signal Out
1 3 3=GNDV2

o 4 = Signal Out
5 4 5=FE
C4.C7

Abb. 33: Anschlisse fir digitale Aktuatoren — Pinbelegung

5FE 4BK T

X
3BU- Q"X

 C4.C7
Abb. 34: Anschliisse fiir digitale Aktuatoren — Anschlussbild
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In Betrieb nehmen
Gerdte in Sicherheitsanwendungen einsetzen

7 In Betrieb nehmen

7.1 Gerate in Sicherheitsanwendungen einsetzen

Your Global Automation Partner

/AN
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Das Gerat ist konzipiert nach EN ISO 13849-1 ,Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene
Teile von Steuerungen”.

Performance Level (PL)/SIL-Level

Der Aufbau der Geréte erlaubt aufgrund der galvanischen Trennung von Last- und Betriebs-
spannung den Fehlerausschluss fiir die eingesetzte Hardware nach Kategorie 3, Performance
Level d (gemal3 EN ISO 13849-2). Der maximal erreichbare Safety Integrity Level ist SIL CL2
(gemal EN 62061:2016, Abschnitt 6.7.7).

Das Gerat ist Teil eines sicherheitsgerichteten Gesamtsystems. Das Gesamtsystem muss im
Hinblick auf die Anforderungen der EN ISO 13849-1 und EN 62061 immer als Ganzes bewertet
werden.

Sicherheitsfunktion

Passive Sicherheit — galvanisch getrennte Lastspannung

Folgende Steckpldtze der Gerate, inkl. Ein- und Ausgange, werden durch die Versorgungs-
spannung VAUX2 versorgt:

TBEN-L...-16DOP, co...c7
TBEN-L...-16DON:

TBEN-L...-8DIP-8DOP: (C4...C7
TBEN-L...-16DXP, C4...C7
TBEN-L...-16DXN:

VAUX2 wird aus der Versorgungsspannung V2 (Lastspannung) des Gerats gespeist
(s. ,Anschlielen” - ,Versorgungskonzept”).

Im sicheren Zustand sind die VAUX2-Versorgung und die Uber V2 versorgten Ausgange
spannungsfrei. Die Abschaltung der Lastspannung erfolgt extern im ibergeordneten System
Uber ein externes Sicherheitsrelais oder eine Sicherheitssteuerung.

Sicherheitskennwerte fUr die galvanische Trennung

Kenndaten Wert

MTTF siehe ,Technische Daten”

Lebensdauer 20 Jahre

Diagnosedeckungsgrad 0...99% Ermittlung Gber FMEA gemal3

SO 13849-2:2013

HINWEIS

ﬂ Die Berechnung der MTTF,-Daten der elektronischen Bauteile erfolgt gemaf3
ISO 13849-1:201, Anhang C.5: ,MTTF,-Daten elektrischer Bauteile” und D.1:
,Parts-Count-Verfahren”.
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7.1.2  Sicherheitsplanung
Die Sicherheitsplanung der gesamten Anlage ist Aufgabe des Betreibers.

Voraussetzu ngen

»  Gefahren- und Risikoanalyse durchfiihren.

»  Geeignetes Sicherheitskonzept fiir die Maschine oder Anlage ausarbeiten.
»  Sicherheitsintegritat der gesamten Maschine oder Anlage berechnen.

»  Gesamtsystem validieren.

7.1.3  Sichere Inbetriebnahme

Anschlussleitungen sicher verlegen

ACHTUNG
UnsachgemaBer Anschluss der Anschlussleitungen

Gefahr von Querschliissen
» Die Verlegung und Anschlusstechnik der Leitungen gemaf3 EN 60204-1 sicher
getrennt ausfiihren.

» Querschlusssichere Leitungen verlegen, wenn eine sichere Verlegung der
Leitungen nicht mdglich ist.

Versorgungsspannung sicher abschalten

WARNUNG
1-poliges Abschalten der Versorgungsspannung

Sichere Trennung nicht gewahrleistet
» Externe Versorgungsspannung immer 2-polig abschalten.

Sensoren und Aktuatoren anschlief3en

WARNUNG
Fremdeinspeisung

Aufheben der galvanischen Trennung

» Bei Verwendung der galvanischen Trennung anwendungsseitig sicherstellen,
dass keine Fremdeinspeisung auftreten kann.

» DXP-Kanale, die mit sicher abschaltbarem Potenzial arbeiten, missen durch den
entsprechenden Steckplatz versorgt werden.
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714  Zitierte Normen

Norm Titel

DIN EN ISO 13849-1:2016 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen

DIN EN 62061:2005 + A1:2013  Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit sicher-

IEC 62061:2005 heitsbezogener elektrischer, elektrischer und programmier-
barer elektronischer Steuerungssysteme

DIN EN 61508:2011 Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/

IEC 61508:2010 elektronischer/programmierbarer elektronischer Systeme

DIN EN 61131-2:2008 Speicherprogrammierbare Steuerungen

IEC 61131-2:2007

EN1SO/ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze

- Risikobeurteilung und Risikominderung
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7.2 Netzwerk-Einstellungen und Betriebsmodus anpassen

HINWEIS
Anderungen an Netzwerkeinstellungen und Betriebsmodus werden erst nach einem
Neustart des Gerats Ubernommen.

Netzwerk-Einstellungen anpassen

Die Netzwerk-Einstellungen lassen sich tber drei dezimale Drehcodierschalter am Gerat, TAS
(Turck Automation Suite), den Webserver, den DTM, einen DHCP-Server oder PROFINET DCP
anpassen.

Die Einstellung erfolgt bei der Inbetriebnahme des Gerdts und ist notwendig, um eine Verbin-
dung zwischen der SPS und dem Gerat herstellen zu kdnnen.

Betriebsmodus anpassen

Der Betriebsmodus des Gerats (Rotary, BootP, PGM-DHCP etc.) lasst sich nur tiber die dezimalen
Drehcodierschalter am Gerat anpassen.

7.2.1  Netzwerk-Einstellungen und Betriebsmodus Gber Drehcodierschalter anpassen

Die Drehcodierschalter befinden sich gemeinsam mit dem Reset-Taster unter einem Service-
Fenster.

Abb. 35: Service-Fenster

»  Service-Fenster 6ffnen.

» Drehcodierschalter gemafl3 unten stehender Tabelle auf den gewiinschten Modus einstel-
len.

»  Spannungs-Reset durchfiihren.

» ACHTUNG! Bei getffnetem Service-Fenster ist die Schutzart IP65, IP67 oder IP69K nicht
gewahrleistet. Gerateschdaden durch eindringende Fremdkd&rper oder Flissigkeiten sind
moglich. Service-Fenster fest verschlieen.
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Schalterstellungen

Die Netzwerk-Einstellungen des Gerits sind abhangig vom gewéhlten Modus. Anderungen der
Einstellungen werden nach einem Spannungs-Reset aktiv.

Die Schalterstellungen 000 und 900 sind keine Betriebsmodi. Nach jedem Riicksetzen des
Gerats auf die Default-Werte ist das Einstellen eines Betriebsmodus notwendig.

Schalterstellung Modus Beschreibung

000 Netzwerk-Reset Der Netzwerk-Reset setzt die folgenden Netzwerk-Einstellungen auf die
Default-Werte zuriick:
IP-Adresse: 192.168.1.254
Subnetzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1

1...254 Rotary Im Rotary-Modus (Static Rotary) wird das letzte Byte der IP-Adresse manu-
ell am Gerat eingestellt. Die weiteren Netzwerk-Einstellungen sind nicht-
fliichtig im Speicher des Gerats hinterlegt und konnen im Rotary-Modus
nicht verandert werden. Einstellbar sind Adressen von 1...254.

300 BootP Im BootP-Modus werden die Netzwerk-Einstellungen automatisch von
einem BootP-Server im Netzwerk zugewiesen. Die vom BootP-Server zu-
gewiesene Subnetzmaske und die Default-Gateway-Adresse werden
nichtfliichtig im Speicher des Gerats hinterlegt.

400 DHCP Im DHCP-Modus werden die Netzwerk-Einstellungen von einem DHCP-
Server im Netzwerk zugewiesen. Die vom DHCP-Server zugewiesene Sub-
netzmaske und die Default-Gateway-Adresse werden nichtfliichtig im
Speicher des Gerats hinterlegt. DHCP unterstiitzt drei Arten der IP-Adress-
zuweisung:

Automatische Adressvergabe: Der DHCP-Server vergibt eine perma-
nente IP-Adresse an den Client.

Dynamische Adressvergabe: Die vom Server vergebene IP-Adresse ist
immer nur fir einen bestimmten Zeitraum reserviert. Nach Ablauf
dieser Zeit oder nach der expliziten Freigabe durch einen Client wird
die IP-Adresse neu vergeben.

Manuelle Adressvergabe: Ein Netzwerk-Administrator weist dem Client
eine IP-Adresse zu. DHCP wird in diesem Fall nur zur Ubermittlung der
zugewiesenen IP-Adresse an den Client genutzt.

500 PGM Im PGM-Modus konnen die Netzwerk-Einstellungen manuell Giber TAS
(Turck Automation Suite), Gber den DTM oder Uiber einen Webserver zuge-
wiesen werden. Die Einstellungen werden nichtfliichtig im Gerat gespei-
chert.

600 PGM-DHCP Im PGM-DHCP-Modus ist das Gerat zundchst ein DHCP-Client und sendet
so lange DHCP-Requests, bis ihm eine feste IP-Adresse zugewiesen wird.
Der DHCP-Client wird automatisch deaktiviert, sobald das Gerat tiber TAS
(Turck Automation Suite), den DTM oder den Webserver eine IP-Adresse
erhalten hat. Die Einstellungen werden nichtfllichtig im Gerat gespeichert.
In PROFINET:
Wenn im Netzwerk ein DHCP-Server verwendet wird, kann es bei der Zu-
weisung der IP-Adresse zu Problemen kommen, da in diesem Fall sowohl
der DHCP-Server als auch der PROFINET-Controller (Uber DCP) versuchen,
die IP-Adresse zuzuweisen.
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Schalterstellung Modus Beschreibung
701...899 Name Uber den Modus ,Name” wird der DNS-Name des Gerits in Ethernet/IP-

Netzwerken gesetzt. Der Modus dient vor allem zur DNS-basierten

Adressierung in Schneider Electric-Steuerungen. Die IP-Adresse wird da-

bei automatisch vergeben.

Die Gerate werden Uber das Prafix ,TBEN” und die Adresse, die an den

Drehcodierschaltern eingestellt wird, wie folgt adressiert:
Schalter-Stellung 701: TBEN_701

Schalter-Stellung 899: TBEN_899

900 Factory Reset Der Factory-Reset setzt alle Einstellungen auf die Default-Werte zuriick:
Netzwerk-Einstellungen (IP-Adresse, Subnetzmaske, Gateway)
PROFINET-Geratename
Gerateparameter
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722 Netzwerk-Einstellungen Uber TAS (Turck Automation Suite) anpassen

Im Auslieferungszustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254. Die IP-Adresse kann

Uber TAS (Turck Automation Suite) eingestellt werden. TAS steht unter www.turck.com kosten-
los zur Verfliigung.

»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  TAS offnen.

» Netzwerk scannen klicken.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION TTURCEK

YYour Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -> ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
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Abb. 36: Startbildschirm in TAS

= TAS zeigt die angeschlossenenen Gerate an.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION "TWUIRC K

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE ~ TAS DESKTOP -3 ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
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Abb. 37: Gefundene Gerate in TAS

»  Gewilinschtes Gerdt markieren (Checkbox).
»  Gerat bearbeiten klicken.

TAS DESKTOP  DOKUMENTATION TUNRCK

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
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Abb. 38: Gerat auswahlen in TAS

HINWEIS
Durch einen Klick auf die IP-Adresse des Gerats kann die Konfigurationsansicht des
Gerats wahlweise in TAS oder auf der Gerate-Website getffnet werden.
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»  Gerdtenamen, IP-Adresse sowie ggf. Netzmaske und Gateway dndern.
»  Anderungen mit einem Klick auf UBERNEHMEN speichern.

Netzwerkeinstellungen bearbeiten

PN Geratename B

IP-Adresse [192.168.1.254

Standard-Gateway [192.168.1.1
[255.255.255.0

Subnetzmaske

Achten Sie darauf, dass die IP-Adresse nicht von anderen Geraten oder Switches verwendet wird.

Abb. 39: Netzwerkeinstellungen d@ndern in TAS
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723 Netzwerk-Einstellungen Uber den Webserver anpassen

Zur Bearbeitung von Einstellungen tber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im
Auslieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu
andern.

»  Webserver des Gerats 6ffnen.
» Username und Password eingeben.
» Login klicken.

HINWEIS

Um die Netzwerk-Einstellungen liber den Webserver anpassen zu kdnnen, muss sich
das Gerdt im PGM-Modus befinden.

» TBEN-L... > Parameter - Network anklicken.
» Netzwerk-Einstellungen @andern.
» Anderungen liber SET NETWORK CONFIGURATION in das Gerét schreiben.

START 10-LINK DOCUMENTATION u “ne.‘
Your Global Automation Partner
® : START - DEVICE - PARAMETERS Logout
DEVICE i j (N | @ Hex ~
g_i) Info Read Write Tabview Print Data format
@ Network =
- - Network
Jp Diagnostics A MAC address 00:07-46 F-a9:97
@ Event log Addressing mode PGM-DHCP ?
w Ex-/import Addressing method DHCP
{,0 Change password IP address 192.168.145.124
$ Firmware Netmask 255.255.255.0
Default gateway 0.0.0.0
LOCAL VO 4,
SNMP Public Community public
{0} Parameters _
Set network configuration SET NETWORK CONFIGURATION ?
Jp Diagnostics £
SNMP Private Community private
>, In|
Sy Input LLDP status running
LLDP MAC address 1 00:07:46 8.
LLDP MAC address 2 00:07:46:8 a9

Device
Fieldbus configuration
Deacti Modbus TCP no Ll Z h

Abb. 40: Webserver — Netzwerkeinstellungen anpassen
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7.3 Gerate mit PROFINET in Betrieb nehmen

7.3.1  Adressierung bei PROFINET

Die Adressierung der Feldgerate erfolgt bei der IP-basierten Kommunikation anhand einer IP-
Adresse. Fur die Adressvergabe nutzt PROFINET das Discovery and Configuration Protocol
(DCP).

HINWEIS

ﬂ DCP ist ein Standard-Protokoll und kann auch auBlerhalb von PROFINET in z. B. IPC-
Betriebssystemen (Windows, Linux) verwendet werden. DCP ist u. a. in Tool-Paketen
wie WinPcap, Npcap , Wireshark etc. vorhanden.

Im Auslieferungszustand hat jedes Feldgerat u. a. eine MAC-Adresse. Die MAC-Adresse reicht
aus, um dem jeweiligen Feldgerét einen eindeutigen Namen zu geben.

Die Adressvergabe erfolgt in zwei Schritten:

Vergabe eines eindeutigen anlagenspezifischen Namens an das jeweilige Feldgerat
Vergabe der IP-Adresse vom 10-Controller vor dem Systemhochlauf aufgrund des anlagen-
spezifischen (eindeutigen) Namens

PROFINET-Namenskonvention

Die Namensvergabe erfolgt Giber DCP. Der Gerdatename wird bei der Eingabe auf korrekte
Schreibweise Uberpriift. Folgende Regeln gelten fir die Verwendung des Gerdtenamens
gemal3 PROFINET-Spezifikation V2.3.

Alle Geratenamen miussen eindeutig sein.
Maximale Namensgrof3e: 240 Zeichen

Erlaubt sind:
- Kleinbuchstaben a...z
- Ziffern 0...9

- Bindestrich und Punkt
Der Name darf aus mehreren Bestandteilen bestehen, die durch einen Punkt voneinander
getrennt werden. Ein Namensbestandteil, d. h. eine Zeichenkette zwischen zwei Punkten,
darf maximal 63 Zeichen lang sein.
Der Geratename darf nicht mit einem Bindestrich beginnen oder enden.
Der Geratename darf nicht mit ,port-xyz” (y...z=0...9) beginnen.
Der Name darf nicht die Form einer IP-Adresse aufweisen (n.n.n.n, n =0...999).
Keine Sonderzeichen verwenden.
Keine Gro3buchstaben verwenden.
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732 FSU - Fast Start-Up (priorisierter Hochlauf)

FSU ermdglicht einer Steuerung, Verbindungen zu PROFINET-Teilnehmer in weniger als 500 ms
nach Einschalten der Versorgung des Netzwerkes (V1) herzustellen. Notwendig wird der schnel-
le Anlauf der Gerate vor allem bei schnellen Werkzeugwechseln an Roboterarmen z. B. in der
Automobilindustrie.

HINWEIS
Zur korrekten Ethernet-Verkabelung bei Geraten in FSU-Applikationen den Hinweis
im Kapitel ,Gerat an Ethernet anschlieBen” [ 23] beachten.

Fast Start-Up (FSU) in TBEN

Die Gerate unterstiitzen den priorisierten Hochlauf Fast Start-Up (FSU).

FSU aktivieren

Der priorisierte Hochlauf erfordert eine entsprechende Konfiguration der Gerdte im Konfigura-
tor, z. B. TIA Portal (Siemens).

Autonegotiation: deaktiviert

Ubertragungsmedium/Duplex:  Einstellung auf einen festen Wert

»  Beider Konfiguration der Ethernet-Ports darauf achten, dass die benachbarten Gerate
ebenfalls FSU-fahig und die Einstellungen fiir die Ports benachbarter Gerate identisch
sind.

» ,Ubertragungsrate/Duplex” auf einen festen Wert einstellen.
»  Autonegotiation deaktivieren.

Jfy Siemens
. o
Projekt Bearbeiten  Ansicht Elnfugenl E)nlme Extras Totally Integrated Automation
5 (% Bl Projektspeichemn - @ Y B2 3 X D I M E R’ PORTAL
TBEN-L_V16 » Nicht gruppierte Gerdte » turck-tben-15-16dop [TBEN-L5-16DOP]
|5'? Topologiesicht Hﬁgh Netzsicht ||—[|f Gerdtesicht \_El.“.l
T =3
Geradteiibersicht i
=
= .. modul Baugr... | Steck... |E-Adresse |A-Adres.. Typ Artikel-Mr. o
l > turcktbenls-16dop o o TBEN-L5-16DOP 6814087 ;
L. b PO [v] 0x1 turck-tben-5-16dop g—
= 16DOP_1 o 1 16DOP ‘g_
=] i ] 3|
- l - ; 8
|§ Eigenschaften ”_A..Info y”ﬂ Diagnose | E
=
J Allgemein ” 10-Variablen ” Systemkonstanten || Texte | E
M ®
« Allgemein . By
kataloginformation = B Fansdmizn=n g_
w PROFINET-Schnittstelle [X1] Aktivieren i
Allgemein —
Ethernet-Adressen Diesen Port fiir Verwendung aktivieren —E
~ Erweiterte Opticnen £
Schnittstellen-Optionen Verbindung ﬁ
Medienredundanz L| E
» EchtzeitEinstellungen Ml UbertragungsrateiDuplex: |TP 100 Mbit's Vollduplex ‘ v|
™ Port1[X1P1R] m [w) Uberwachen m
Allgemein l 5
Portverschaltung [T Autonegotiation aktiviersn =
Port-Optionen §
» Port 2 [X1 P2 R] %
Identification & Maintenance =
Baugruppenparameter
E
< [ 1
4 Portalansicht =3 Obersicht | turck-ten-is._. + Projekt TBEN-LL_V16 gedffnet.

Abb. 41: TIA-Portal - Port-Einstellung fiir FSU
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»  Priorisierten Hochlauf am I/O-Gerat aktivieren.

emens

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfiigen Online Extras  Werkzeuge Fenster * a
o Totally Integrated Automation
5 (% B Projektspeichern  Sa ¥ = X 92 T MG E R F onlineverbinden ' PORTAL
TBEN-L_V16 » Nicht gruppierte Gerite » turck-tben-15-16dop [TBEN-L5-16DOP]
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W ==
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* turck-tbenls-16dop 0 0 TBEN-L5-16D0OF 6814087 SWV1.5.0 ;
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=
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o
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w Erweiterte Optionen LLI
Schnittstellen-Option__. @
Medienredundanz || @ Priotisierter Hochlauf g
. . o
» EchtzeitEinstellungen | |4 IEC*2.2 LLDF Modus verwendzn 53
~ Port 1 [X1P1R] I §
Allgemein [ =
Portverschaltung | |
Port-Optionen
e 1 28 =

4 Portalansicht Ubersicht In-g-h turck-then-s...

Abb. 42: TIA-Portal - Priorisierter Hochlauf, Aktivierung am 1/0-Gerat
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733  MRP (Media Redundancy Protocol)

Das Gerdt unterstiitzt MRP. MRP ist ein standardisiertes Protokoll nach IEC 62439. MRP be-
schreibt einen Mechanismus fir ringférmige Medienredundanz. Mit MRP wird eine defekte
Ringtopologie mit bis zu 50 Teilnehmern erkannt und im Fehlerfall rekonfiguriert. Eine stof3freie
Umschaltung ist mit MRP nicht mdglich.

Ein Media Redundancy Manager (MRM) priift durch das Versenden von Test-Telegrammen die
Ringstruktur eines PROFINET-Netzwerks auf Funktionstlichtigkeit. Alle anderen Netzwerkteil-
nehmer sind Media Redundancy Clients (MRC). Im fehlerfreien Zustand blockiert der MRM auf
einem seiner Ringports den normalen Netzwerkverkehr, mit Ausnahme der Test-Telegramme.
Die physikalische Ringstruktur wird so auf der logischen Ebene fiir den normalen Netzwerk-
verkehr wieder zur Linienstruktur. Wenn ein Test-Telegramm ausbleibt, liegt ein Netzwerkfehler
vor. In diesem Fall 6ffnet der MRM seinen blockierten Port und stellt so eine neue funktionie-
rende Verbindung zwischen allen verbleibenden Gerdten in Form einer linienférmigen Netz-
topologie her.

Die Zeit zwischen Ringunterbrechung und Wiederherstellung eines redundanten Weges wird
Rekonfigurationszeit genannt. Bei MRP betrdgt diese maximal 200 ms. Daher muss eine Appli-
kation in der Lage sein, die 200 ms Unterbrechung zu kompensieren. Die Rekonfigurationszeit
ist dabei immer abhdngig vom Media Redundancy Manager (z. B. der PROFINET-SPS) und den
hier eingestellten I/0-Zyklus- und Watchdog-Zeiten. Bei PROFINET ist die Ansprech-
Giberwachungszeit entsprechend > 200 ms zu wahlen.

Die Verwendung von Fast Start-Up (priorisierter Hochlauf) in einem MRP-Netzwerk ist nicht
maglich.
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734  Nutzdaten fur azyklische Dienste
Der azyklische Datenaustausch wird mithilfe der Record-Data-CRs (CR = Communication
Relation) durchgefiihrt. Uber diese Record-Data-CRs wird das Lesen und Schreiben folgender
Dienste abgewickelt:

Schreiben von AR-Daten (AR = Application Relation)
Schreiben von Konfigurationsdaten

Lesen und Schreiben von Gerdtedaten

Lesen von Diagnosedaten

Lesen der I/O-Daten

Lesen der Identification Data Objects (I&M-Funktionen)

Azyklische Gerdte-Nutzdaten

Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
Dez. Hex.
1 0x01 Modul-Parameter WORD read/  Parameterdaten des
write Moduls (Slot 0)
2 0x02 Modul-Bezeich-  STRING read Bezeichnung des
nung Moduls (Slot 0)
3 0x03 Modul-Revision  STRING read Firmware-Revision des
Moduls
0x04 Vendor-ID WORD read Hersteller-ID fir Turck
5 0x05 Modul-Name STRING read dem Modul zugewiesener
Geratename
0x06 Modul-Typ STRING read Geratetyp des Moduls
0x07 Device-ID WORD read Gerate-ID des Moduls
8...23  0x08... reserviert - - -
0x17
24 0x18 Modul-Diagnose WORD read Diagnosedaten des Moduls
(Slot 0)
25...31 0x19... reserviert - - -
Ox1F
32 0x20 Input-Liste ARRAY of read Liste aller Eingangskanale des
BYTE Moduls
33 0x21 Output-Liste ARRAY of read Liste aller Ausgangskanale des
BYTE Moduls
34 0x22 Diag.-Liste ARRAY of read Liste aller I/0-Kanal-
BYTE Diagnosen
35 0x23 Parameter-Liste ~ ARRAY of read Liste aller I/0-Kanal-
BYTE Parameter
36... 0x24... reserviert - - -
28671  Ox6FFF
28672 0x7000 Modulparameter WORD read/  Feldbus-Protokoll aktivieren
write
28673... 0x7001 reserviert - - -
45039 ...
OXAFEF
45040 OxAFFO I&MO-Funktionen read Identification & Maintaining
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Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
45041 OxAFF1 I&M1-Funktionen STRING[54] read/  I&M Tag Functionand
write Location
45042  OxAFF2 |&M2-Funktionen STRING[16] read/ I&M Installation Date
write
45043  OxAFF3 1&M3-Funktionen STRING [54] read/ I&M Description Text
write
45044  OxAFF4 1&M4-Funktionen STRING [54] read/ I&M Signature
write
45045... OXAFF5 [&M5- bis I&M15- - derzeit nicht unterstitzt
45055 ... Funktionen
OXAFFF
Azyklische 1/0-Kanal-Nutzdaten
Index Name Datentyp Zugriff Bemerkung
Dez. Hex.
1 0x01 Modul-Parameter spezifisch read/  Parameter des Moduls
write
0x02 Modul-Typ ENUM UINT8 read Angabe des Modul-Typs
0x03 Modul-Version UINT8 read Firmware-Version der 1/0-
Kanale
0x04 Modul-ID DWORD read Identnummer der I/Os
5...9 0x05 ... reserviert - - -
0x09
10 0x0A Controller Version UINT8 Array read
(8]
11...18 OxO0B... reserviert - - -
0x12
19 0x13 Input-Daten spezifisch read Inputdaten des referenzier-
ten 1/0-Kanals
20...22 0x14... reserviert - - -
0x16
23 0x17 Output-Daten spezifisch read/  Outputdaten des referen-
write zierten 1/0-Kanals

reserviert
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7.4 Gerate an einen PROFINET-Controller anbinden mit TIA-Portal

Voraussetzu ngen

Die Software ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

7.4 GSDML-Datei installieren

Die GSDML-Datei fur das Gerat steht unter www.turck.com zum kostenlosen Download zur
Verfiigung.

» GSDML-Datei einfligen: Optionen - Geratebeschreibungsdateien (GSD) verwalten
klicken.

»  GSDML-Datei installieren: Ablageort der GSDML-Datei angeben und Installieren klicken.
=  Das Gerat wird in den Hardware-Katalog aufgenommen.

Geratebeschreibungsdateien verwalten
Installierte GSDs G5Ds im Projekt |

Quellpfad: |C:'l Automatisierung\TBEN-s\AdditionalFiles\G50 | [:

Inhalt des importierten Pfads

B Datei Version Sprache Status Info

B GSDML-V2 3-Turck-TBEN_LN-2019_. V23 Englisch, D_. Nech nicht installiert TBEN Linie_.
B GSDMLV2 3-Turck-TBEN_LP-2019_. V23 Englisch, D_. Nech nicht installiert TBEN Linie_.
B GSDMLA2 35-Turck-TREN_LN-201_. V235 Englisch, D Nech nicht installiert TBEN Linie_.
B GSDMLA2 35-Turck-TREN_LP-201_. V235 Englisch, D Nech nicht installiert TBEN Linie_.

E i E

| Laschen | Lnsm“iemn1 | ﬁbhrechen|

Abb. 43: GSDML-Datei installieren
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Gerat mit der Steuerung verbinden
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»  TBEN-Gerat aus dem Hardware-Katalog auswahlen und per Drag-and-drop in das Hard-
ware-Fenster ziehen.

»  Geratin der Netzsicht mit der Steuerung verbinden.

emens - C:\Usersitestplatz\Documents\Automatisierung\TBEN-L4_L 5\TBEN-L4_L5

Frojekt  Bearbeiten Ansicht  Einfugen  Cnline  Extras  werkzeuge Fenster  Hilfe Totally Integrated Automation
% [} B Projek h = X E S 5 MG E R F oni binden ¥ Online-Verbind N IE " PORTAL
| 3§ rojekt speichern = gy e x x xow) 02 P S nline verbinden ¥ Online-Verbindung trennen e 1N R
B : T
Gerite ‘; Topologiesicht ugﬂh Netzsicht |mf Geritesicht ‘ Optionen [EE]
. . - : ===
E % Vernetzen | §§ Verbindungen [ Hni-verbindung e % W E Q 3 = £l
=)=
v ‘ Katalog §
= |<Suchen> ‘@ it ;;
o
PLC 1 then IS 16dop - @ Fiter  Profil:  [wlle= | =] g
- -5~ o
ST CPU1513-1 PN TBEN-L5-16D0F Il TeEN-L1-16D0F [~]|8
» i Nic.. PLc1 m Il TBEN-L1-16DXF
» Egsec. |_ [l EN-L1-BDIP-BDOP j
» 8 Ger.  |T T [l TEEN-L4-16DIN °
gl G | PHAE_T | Il TEEh-L4-16DIP %
» [5] Dok. Il BEN-L4-16DON z
v [ spr Il ®EN-L4-16DOP g
» [ ver. I TBEH-L4-16DXN @
v [ Online-.. | Il TEEN-L4-16DXP | |
1 sch.. Il TBENL4-BDIN-BDON =
y (oo B [l TEEN-L4-8DIP-BDOP >
- TBEN-L4-BI0L =
»fnco. ® <[ | [>][100% o —— 5 —— @ m 5
» [0 inte.. 1 =i s Il BEN-L4-BIOLA -4
b [ inte... 18 J Netziibersicht || Verbindungen || E/A-Kommunikation ” VPN || TeleControl ‘ I TREN-L4-SE-MZ =
E = =
» L inte. T W Gerat Typ Adresse im Subn.. | Subnetz Mester-{10-System [ Teen-L5-16DIN il
MRec: i
»Copci f@ v G5Ddevice_1 G5D-Geraet =] [l eereLs-160IF =
= ’ =
» Caec. 20 b thends-16dop TBEN-L5-16DOP [l me v s-1600m =
b 5. =
» Lpuse. @ ~ 571500/ET200MP station_1  571500/ET200MPStati... | TEEN-L5-16D0 g
[ -
y (R Tele.. » PLCA CPU 15131 PN Il EEn-L5-16D0R-01 g
<[ m | ETBEN{S—TGD}(N z
o TBEN-L5-16DXP
~ | Detailansicht <] M | > —— [ |
[l TBE 1-L5-8DIN-BDON
|§ Eigenschaften ”E‘. Info (i) || ﬂ Diagnose | |T| | 1 ‘ > =
. Lx o o " = * | Information b

Ubersicht |5Eh Gerate & Net... ¥ Projekt TBEN-L4_L5 gedffnet.

4 Portalansicht

Abb. 44: Gerat mit der Steuerung verbinden
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PROFINET-Geratenamen zuweisen

» Online-Zugdnge - Online & Diagnose wahlen.
» Funktionen - PROFINET-Gerdatename vergeben.
»  Gewlinschten PROFINET-Gerdtenamen iber Name zuweisen vergeben.

Your Global Automation Partner

74 Siemens - C:WUsersitestplatz\Documents\Automatisierung\TBEN-L4_L5\TBEN-L4_L5

3 Py H rojektspeichen @ M H E X D MIE

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Exras  Werkzeuge Fenster Hille
B I} # onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen

R X PORTAL

Totally Integrated Automation

|| Gerite

» 4§ Gemeinsame Daten
» |50 Dokumentationseins.
» [ Sprachen & Ressourc

~ I} Online Zugange

» [J com[rs-2324PPIm.
» ] cOM 3= [RS-2324P.
~ [ Intel(R) Gigabit CTD.
A2 Erreichbare Teiln
B Vieitere Informati

» [ ple_1.profinet int.

» (3 e1200sp-estlab [

» [l scalance=216[1
» (@ scalancex216se

~ (g then5-16dop [1
%l on
~ [ Intel{R) 82
A2 Erreichbare Teiln

~ [ InteliR) Gigabit CTD.
&2 Erreichbare Teiln.

B vieitere Informati

» (@ aubau-blcenbls

» [l sufbau-blcen-bls

» @ subau-blcenbls

<] i

» [4 version control Inter...

{ Schnittstellen anzeig..

i vieitere Informati...

£ f; » Diagnose

~ Funktionen
Tl IF-Adresse zuweisen

Ricksetzen auf Werksei

-

>

v | Detailansicht

Al

PROFINET-Gerdtzname ...

|| PROFINET-Geratzname

IP-Adresse

Konfiguriertes PROFINET-Gerat

PROFINET-Gerstename:

Gertenyp:

Gerdtefilter
Nur G
Nur

Nur Ge

Erreichbare Teilnehmer im Netzwerk:

MAC-Adresse Gerst

TBEN-LS-16DOP

FROFINET-Gerdtename

usauoan £ uanuﬁmvh@'ﬂ

Status

[ surppy |

2]

[ LED blinken Liste aktua

sieren Name zuweisen

| T

i
4 Portalansicht £3 Obersicht

E erste & Net

| 2 online & pia...

Abb. 45: TIA-Portal: PROFINET-Gerdtenamen zuweisen
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744

IP-Adresse im TIA-Portal einstellen
»  Geratesicht > Registerkarte Eigenschaften - Ethernet-Adressen wahlen.
»  Gewilnschte IP-Adresse vergeben.

T4 Siemens - C:\Usersitestplatz\Documents\Automatisierung\TBEN-L4_L5\TBEN-L4_LS

Projekt  Bearbeiten

Your Global Automation Partner

Gerdte

¥ ] BEML4LS

» 4§ Gemeinsame Daten

~ L OnlineZugange
» :ﬂ COM [RS-2324PPI-M.

= [ InteliR) Gigabit CTD.

~ [ Intel(R) 82579LM Gi

(<] [

| Detailansicht

4 Portalansicht

Ansicht Einfigen Online Extras  Werkzeuge Fenster Hilie Totally Integrated Automation
kispeichen o ¥ ¥ X D@ T MG IR & Onlineverbinden ¥ Online Verbindu AR ¥ 4 PORTAL
TBEN-14 L5 » Nicht gruppierte Gerite } tbenl5-16dop [TBEN-L5-16DOP]
| Topologiesicht | Netzsicht [} Geratesicht ||
x
:
r——— =
" | Gerateabersicht E
~f 3
—f1 - modul Baugr_. Steck..  E-Adresse |A-Adres_. Typ Artikel-Nr. Firmware  Kommentar z
e ~ thends-16dop [ [ TBENAS-16DOF 5814087 SWV150 g
W PLC 1 [CPU1ST > PNHO [ oxt turcktbends-16dop H
NichtguppiernG_ | |3 16DOF_1 o 1 1 16DOF
SecurityEinstellunger |
Gerdteiibergreifende: o
o 5
£
Dokumentationseins. :
Sprachen & Ressourc. kS 1 [>1s
A Version Control Inter. |l Eigenschaften  |%}info | % Diagnose | g
§ Schnittstellen anzeig || Aligemein | 10 Variablen | Systemkonstanten | Texte 7@
W |~ Allgemein >
- - £ N - Ethemet-Adressen =S
» [ com==[rs-2324p.. 1B Kztzloginformation Ele
W |~ PROFINETSchnitsstelle [x1] Schnittstelle vernetzt mit g
&7 Erreichbare Teiln... Allgemein 1
i Wieitere Informati Ethemet-Adressen Subnetz: | PN/IE_T = | |
» [ plc_1profinetint... » Erweiterte Optionen L]
+ &g e E
¥ [l scolance216 1 Baugruppenparameter I IPProtokoll g
» (g scalances216ze. H ®
~ (@ thend5-16dop [1 i (@ IP-Adresse im Projekt einstellen =
%/ Online &Diag Ml
\PAdresse: | 192 . 168 . 144 BN -
'm —
B2 Erreichbare Teiln... [ Subnetzmaske: | 255 . 255 . 255 . 0 z
> =l i mit I0-Controller syncl =
3
[ Router verwenden E
n der IP-Adresse direkt am Gerat erlauben [l
Ubersicht | toen-is-16dop [ %) online&pia_

Abb. 46: TIA-Portal: IP-Adresse vergeben
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745  Modulparameter einstellen

» Gerateansicht > Geratelibersicht wahlen.

»  Einzustellende Baugruppe anwahlen.

» Eigenschaften > Allgemein > Baugruppenparameter anklicken.
»  Parameter einstellen.

D4 Siemens - C:\UsersitestplatziDocumentsiAutomatisierung\IBEN-L4_L5\TBEN-14_15

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfiigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilie T bl T
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s ~ 2
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Abb. 47: Modulparameter einstellen
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746  Geratonline mit der Steuerung verbinden

»  Online-Modus starten (Online verbinden).
=  Das Gerat wurde erfolgreich an die Steuerung angebunden.

omatisierung\TBEN-L4_L5\TBEN-L4_L5
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Abb. 48: TIA-Portal: Online-Modus
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7.5 Gerate mit Modbus TCP in Betrieb nehmen

7.5.1  Implementierte Modbus-Funktionen

Die Gerate unterstiitzen die folgenden Funktionen zum Zugriff auf Prozessdaten, Parameter,
Diagnosen und sonstige Dienste:

Function Code

3 Read Holding Registers — mehrere Ausgangs-Register lesen

4 Read Input Registers — mehrere Eingangs-Register lesen

6 Write Single Register - einzelnes Ausgangs-Register schreiben

16 Write Multiple Registers — mehrere Ausgangs-Register schreiben

23 Read/Write Multiple Registers — mehrere Register lesen und schreiben

752  Modbus-Register

Adresse Zugriff Bedeutung

0x0000...0x01FF read only Gepackte Prozessdaten der Eingdnge
(identisch zu Register 0x8000...0x8FFF)

0x0800...0x09FF read/write Gepackte Prozessdaten der Ausgange
(identisch zu Register 0x9000...0x9FFF)

0x1000...0x100B read only Modul-Kennung, enthdlt die ersten 24 Zeichen des Geratetyps

0x100C read only Modul-Status (Status-Wort)

0x1012 read only Prozessabbildlange in Bit furr die digitalen Ausgabemodule

0x1013 read only  Prozessabbildlange in Bit fuir die digitalen Eingabemodule

0x1017 read only Register-Mapping-Revision (muss immer 1 sein, sonst ist das
Register-Mapping nicht kompatibel zur vorliegenden Beschrei-
bung)

0x1020 read only Watchdog, aktuelle Zeit in ms

0x1120 read/write Watchdog, vordefinierte Zeit in ms (Default: 500 ms)

0x1130 read/write Modbus Connection Mode Register

0x1131 read/write  Modbus Connection Timeout in s (Default: 0 = nie)

0x113C...0x113D read/write Modbus Parameter Restore (Rlicksetzen der Parameter auf die
Default-Einstellungen)

Ox113E...0x113F read/write Modbus Parameter Save (nichtfliichtiges Speichern der Para-
meter)

0x1140 read/write Protokoll deaktivieren
Deaktiviert explizit das ausgewdhlte Ethernet-Protokoll:
Bit 0 = EtherNet/IP deaktivieren
Bit 1 = Modbus TCP deaktivieren
Bit 2 = PROFINET deaktivieren
Bit 15 = Webserver deaktivieren

0x1141 read/write Aktives Protokoll
Bit 0 = EtherNet/IP aktiv
Bit 1 = Modbus TCP aktiv
Bit 2 = PROFINET aktiv
Bit 15 = Webserver aktiv
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Adresse Zugriff Bedeutung
0x1150 read only LED-Verhalten (PWR) bei Unterspannung an V2

Bit 0:

0=rot

1 =griin blinkend
0x2400 read only V1 in mV:0 bei Unterspannung
0x2401 read only V2 in mV:0 bei Unterspannung
0x8000...0x8400 readonly Prozessdaten der Eingange (32 Register pro Gerat)
0x9000...0x9400 read/write Prozessdaten der Ausgange (32 Register pro Gerat)
0xA000...0xA400F read only Diagnosen (32 Register pro Gerat)
0xB000...0xB400 read/write Parameter (32 Register pro Gerat)

Die folgende Tabelle zeigt das Register-Mapping fir die unterschiedlichen Modbus-Adressie-

rungen:
Beschreibung Hex Dezimal 5-Digit Modicon
Eingdnge 0x0000... 0...511 40001... 400001...
0x01FF 40512 400512
Ausgdnge 0x0800... 2048... 42049... 402049...
O0x09FF 2549 42560 402560
Modul-Kennung 0x1000... 4096... 44097... 404097...
0x1006 4102 44103 404103
Modul-Status 0x100C 4108 44109 404109
Prozessabbildldnge in Bit fur die digitalen Ausgabemodule 0x1012 4114 44115 404115
Prozessabbildldnge in Bit fiir die digitalen Eingabemodule 0x1013 4115 44116 404116
Register-Mapping-Revision 0x1017 4116 44117 404117
Watchdog, aktuelle Zeit 0x1020 4128 44129 404129
Watchdog, vordefinierte Zeit 0x1120 4384 44385 404385
Modbus Connection Mode Register 0x1130 4400 44401 404401
Modbus Connection Timeout in s 0x1131 4401 44402 404402
Modbus Parameter Restore 0x113C... 4412... 44413... 404413...
0x113D 4413 44414 404414
Modbus Parameter Save Ox113E... 4414... 44415... 404415...
0x113F 4415 44416 404416
Protokoll 0x1140 4416 44417 404417
deaktivieren
Aktives Protokoll 0x1141 4417 44418 404418
LED-Verhalten (PWR) bei V2-Unterspannung 0x1150 4432 44433 404433
V1inmV 0x2400 9216 49217 409217
V2in mV 0x2401 9217 49218 409218
Prozessdaten Eingange 0x8000, 32768, - 432769,
0x8001 32769 432770
Prozessdaten Ausgénge 0x9000, 36864, - 436865,
0x9001 36865 436866
Diagnosen 0xA000, 40960, - 440961,
0xA001 40961 440962
Parameter 0xB00O, 45056, - 445057,
0xB0O01 45057 445058
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Register 0x1130: Modbus Connection Mode

Dieses Register beeinflusst das Verhalten der Modbus-Verbindungen.

Bit Bezeichnung Wert Bedeutung
0 MB_OnlyOne 0 Alle Modbus-Verbindungen haben Schreibrechte
WritePermission Immer nur eine Modbus-Verbindung kann das Schreib-

recht zugeteilt bekommen. Ein einmal zugeteiltes
Schreibrecht bleibt bis zum Disconnect erhalten. Nach
dem Disconnect der schreibberechtigten Connection
erhalt die nachste Connection das Schreibrecht, die
einen Schreibzugriff versucht.

1 MB_lmmediate 0 Beim ersten Schreibzugriff wird fiir die entsprechende
WritePermission Modbus-Verbindung das Schreibrecht angefordert. Bei
einem Misserfolg wird ein Exception Response mit Ex-
ception-Code 0x01 erzeugt. Im Erfolgsfall wird der
Schreibzugriff ausgefiihrt und das Schreibrecht bleibt
bis zum Ende der Verbindung erhalten.

1 Schon beim Verbindungsaufbau wird fiir die entspre-
chende Modbus-Verbindung das Schreibrecht ange-
fordert. Die erste Modbus-Verbindung erhélt folglich
das Schreibrecht, alle folgenden gehen leer aus (sofern
Bit0=1).

2...15 reserviert - -

Register 0x1131: Modbus-Connection-Time-Out

Dieses Register bestimmt, nach welcher Zeit der Inaktivitat eine Modbus-Verbindung durch ein
Disconnect beendet wird.

Wertebereich: 0...65535 s
Default: 0 s = nie (Modbus-Verbindung wird nie beendet)
Verhalten der BUS-LED

Wenn Modbus im Falle eines Connection-Time-Out das aktive Protokoll ist und keine weiteren
Modbus-Verbindung bestehen, verhilt sich die BUS-LED wie folgt:

Connection-Time-Out BUS-LED
Zeit abgelaufen blinkt griin

Register 0x113C und 0x113D: Restore Modbus-Verbindungs-Parameter

Register 0x113C und 0x113D dienen zum Riicksetzen der Parameter-Register 0x1120 und
0x1130 bis 0x113B auf die Default-Einstellungen. Der Dienst stellt die Parameter wieder her,
ohne sie zu speichern.

Vorgehen:

»  Register 0x113C mit 0x6C6F beschreiben.

» Innerhalb von 30 Sekunden Register 0x113D mit 0x6164 (,load”) beschreiben, um das
Wiederherstellen der Register auszuldsen. Mit den Funktionen FC16 und FC23 kdnnen
beide Register auch mit einem einzigen Request beschrieben werden.

=  Die Parameter sind auf die Default-Werte zurlickgesetzt.

» Anderungen {iber einen anschlieBenden Save-Dienst speichern.
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Register Ox113E und 0x113F: Save Modbus-Verbindungs-Parameter

Register 0x113E und 0x113F dienen zum nichtfliichtigen Speichern der Parameter in den
Registern 0x1120 und 0x1130 bis 0x113B.

Vorgehen:

»  Register 0x113E mit 0x7361 beschreiben.

» Innerhalb von 30 Sekunden Register 0x113F mit 0x7665 (,save”) beschreiben, um das
Speichern der Register auszuldsen. Mit den Funktionen FC16 und FC23 kdnnen beide
Register auch mit einem einzigen Request beschrieben werden.

=  Die Parameter sind gespeichert.

753 Datenbreite der I/0-Module

Die folgende Tabelle enthdlt Angaben zur Datenbreite der TBEN-L...-Module im Modbus-
Registerbereich und die Art des Daten-Alignments.

Modul Prozesseingabe Prozessausgabe Alignment
TBEN-L...-16DIP, 16 Bit - bitweise
TBEN-L...-16DIN

TBEN-L...-16DOP, - 16 Bit bitweise
TBEN-L...-16DON

TBEN-L...-16DXP, 16 Bit 16 Bit bitweise
TBEN-L...-16DXN

TBEN-L...-8DIP-8DOP 8 Bit 8 Bit bitweise
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7.54  Registermapping der Gerate
Bedeutung der Registerbits [ 58]

TBEN-L...-16DIP, TBEN-L4-16DIN
Eingangsdaten (gepackt)

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 |10 |9 8 |7 |6 [5 & [3 [2 | o
Eingange
0x0000 |DI15 |DI14 [DI13 |DI12 [DI11 |DI10 |DI9 |DI8 |DI7 |Dl6 |DI5 |DI4 |DI3 |DI2 |[DIT  |DIO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4|COP2 |COP4
Status-Word

0x0001 |- FCE |- - CFG |COM V1 - - - - - - - ARGEE |Diag-
Warn

Sammeldiagnose
0x0002 |- - - - - - - - - - - - - - _ I/O
- Diag

Eingangsregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0x8000 |DI15 |DI14 D113 |DI12 |DI11 |DI1O0 [DI9 |DI8 |DI7 |Dl6 |DI5 |Dl4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Diagnoseregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 |13 12 11 10 (9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0xA000 - - - - - - - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR [VERR
V1C7 |VicCée [VIC5 [V1C4 |V1C3|V1C2 |V1ClViCo
K14/15|K12/13|K10/11|K8/9 |K6/7 |K4/5 |K2/3 |KO/1

Parameterregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0xB000

0xB0OO1 |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. [Inv. [Inv. [Inv. |Inv. |Inv. [Inv. |Inv. [Inv.
DI15 |DI14 |DI13 |DI12 |DI11 |DI10 |DI9 |DI8 |DI7 |Dl6 |DI5 |DI4 |DI3 |DI2 |DI1T |DIO

0xB002 IST DIO reserviert

0xB003 IST DI2 ISTDIN
0xB009 ISTDI14 ISTDI13
0xBOOA reserviert ISTDI15
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TBEN-L...-16DOP, TBEN-L4-16DON
Eingangsdaten (gepackt)

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 2 1 o Jo 8 |7 6 |5 Ja 3 2 | 0
Status-Word
0x0000 |- FCE |- - CFG |COM V1 - V2 |- - - - - ARGEE |Diag-
Warn
Sammeldiagnose
0x0001 |- - - - - - - - - - - - - - - I/0
- Diag
Ausgangsdaten (gepackt)
Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0x0800 |DO15|D0O14|D0O13|DO12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |[DO7 |DO6 DO5 |DO4 |DO3 |DO2 |DO1 |DOO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
Ausgangsregister
Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0x9000 |DO15|D0O14|DO13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |DO7 |DO6 |DO5 |DO4 |DO3 |DO2 |DO1 |DOO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
Diagnoseregister
Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0xA000 |ERR7 |[ERR6 |ERR5 |ERR4 |ERR3|ERR2 |[ERRT |[ERRO|VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V2C7 |V2C6 |V2C5 |V2C4 |V2C3 |V2C2 (V2C1(V2C0
K14/15|K12/13|K10/11|K8/9 |K6/7 |K4/5 |K2/3 |KO/1
0xA001 |- - - - - - - - ERR15 |[ERR14 |ERR13 |ERR12|ERR11|ERR10|ERR9 |ERR8
Parameterregister
Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0xB0O0OO |SRO |SRO [SRO |SRO |SRO |SRO |SRO |[SRO |SRO |SRO |SRO [SRO |SRO |SRO |SRO |SRO
DO15|D0O14|D0O13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 DO7 |DO6 |DO5 |[DO4 |DO3 |DO2 |[DO1 |DOO0
0xB0O0O1 |- - - - - - - - - - - - - - - -
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TBEN-L...-16DXP, TBEN-L4-16DXN
Eingangsdaten (gepackt)

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 2 1 o Jo 8 |7 6 |5 Ja 3 2 | o
Eingange
0x0000 |DI15 (D114 (D113 D112 DI11 D110 |DI9 |DI8 |DI7 |DI6 |DI5 |[DI4 |DI3 |DI2 |DI Dlo
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4|COP2 |COP4
Status-Word

0x0001 |- FCE |- - CFG |COM V1 - - - - - - - ARGEE |Diag-
Warn

Sammeldiagnose
0x0002 |- - - - - - - - - - - - - _ _ I/O
- Diag

Eingangsregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 [14 13 |12 |11 |10 |9 8 (7 |6 |5 4 3 2 1 0

0x8000 |DI15 |DI14 D113 |DI12 |DI11 |DI10 [DI9 |DI8 |DI7 |Dl6 |DI5 |Dl4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Ausgangsdaten (gepackt)

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0x0800 |DO15|DO14|DO13|DO12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |DO7 DO6 |DO5 |DO4 |DO3 |DO2 |DO1 |DOO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Ausgangsregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0x9000 |DO15|DO14|DO13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |DO7 DO6 |DO5 |DO4 |DO3 |DO2 |DO1 |DOO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4|C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Diagnoseregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 |13 |12 |11 [10 |9 |8 |7 6 5 4 3 2 1 0

0xA000 |ERR7|ERR6 |ERR5 |ERR4|ERR3 |ERR2 |[ERR1 |ERRO|VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V2C7 |V2C6 [V2C5 [V2C4 |V1C3 |V1C2 [V1CT|V1COo
K14/15|K12/13|K10/11|K8/9 |K6/7 |K4/5 |K2/3 |KO/1

0xA001 |- - - - - - - - ERR15 |[ERR14 |[ERR13 |ERR12|ERR11 |ERR10|ERR9 |ERR8
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Parameterregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
0xB000 |- - - - - - - - - - - - - - _ _

0xB0OO1 |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. [Inv. [Inv. [Inv. |Inv. |Inv. [Inv. |Inv. [Inv.
DI15 |DI14 D113 D112 |DI11 |DIh10 D19 |DI8 |DI7 |Dl6 |DI5 |[Di4 |DI3 |DI2 |[DI1 |DIO

0xB002 |SRO |SRO [SRO |SRO |SRO |SRO |SRO |[SRO |SRO |SRO |SRO [SRO |SRO |SRO |SRO |SRO
DO15|D0O14|DO13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |DO7 |DO6 |DO5 |DO4 |DO3 |DO2 |DO1 |DOO0

0xBOO3 |EN [EN |[EN |EN |[EN |[EN |EN |EN [EN |EN |EN |[EN |[EN |EN |EN |EN
DO15|D0O14|DO13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |DO7 |DO6 |DO5 |DO4 |[DO3 |DO2 |DO1 |DOO0

0xB004 IST DIO reserviert

0xB005 IST DI2 IST DI
0xB0OOB ISTDI4 IST DI13
0xB00C reserviert ISTDI15

TBEN-L...-8DIP-8DOP
Eingangsdaten (gepackt)

Register- |Bit-Nr.

Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0
Eingdnge
0x0000 |- - - - - - - - DI7 |Dl6 |DI5 |Di4 |DI3 |DI2 |DI DIO

C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |[CT1P4|COP2 |COP4

Status-Word

0x0001 |- FCE |- - CFG |COM |V1 - - - - - - - ARGEE |Diag-
Warn

Sammeldiagnose

0x0002 |- - - - - - - - - - - - - - 1/0
Diag

Eingangsregister

Register- |Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 12 11 10 |9 8 |7 6 |5 ja 3 [2 1 o

Eingangsdaten

0x8000 |- - - - - - - - DIz |Dl6 |DI5 |DI4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO

C3P2|C3P4|C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Ausgangsdaten (gepackt)

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 |7 6 5 4 3 2 1 0

0x0800 - |DO15|D0O14 D013 |DO12|DO11|DO10|DO9 |DO8
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 57



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerdte mit Modbus TCP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Ausgangsregister

Register- |Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 |7 6 5 4 3 2 1 0

0x9000 |- - - - - - - - |DO15|D0O14 D013 |DO12|DO11|DO10|DO9 |DO8
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4

Diagnoseregister

Register- Bit-Nr.
Nr. 15 14 13 12 11 10 |9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0xA000 |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |ERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
15 14 |13 (12 |11 |10 |9 8 V2C7 |V2C6 [V2C5 |V2C4|V1C3|V1C2|viCtlvlCo
K14/15 |K12/13|K10/11 |K8/9 |K6/7 |K4/5 |K2/3 |KO/1

Parameterregister

Register- |Bit-Nr.

Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0

0xB00OO |SRO |SRO |SRO |SRO |[SRO |SRO |[SRO |SRO |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. |Inv. [Inv. [Inv.
DO15|D0O14|D0O13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 DI7 |DI6 |DI5 |[DI4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO

0xB0O1 |- - - - - - - - - - - - - - - -

0xB002 IST DIO reserviert

0xB003 IST DI2 ISTDI1

0xB004 IST DI4 IST DI3

0xB005 IST DI6 IST DI5

0xB006 reserviert IST DI7

Bedeutung der Registerbits

Bezeichnung Bedeutung

Ein-/Ausgangsdaten

DlI... Digitaleingang

DO... Digitalausgang

DXP... DXP-Kanal

P... Pin

X... Steckverbinder

Modul-Status

ARGEE ARGEE-Programm lduft im Gerat

DIAG Diagnosemeldungen liegen an

FCE Force-Mode des DTM aktiviert, die Ausgangszustande entsprechen unter
Umstanden nicht mehr den, vom Feldbus gesendeten, Vorgaben

V1 Systemversorgungsspannung zu niedrig

V2 V2 zu niedrig

Parameter

Das Kapitel ,Parametrieren und Konfigurieren” [ 131]enthélt eine detaillierte Beschreibung
der Parameter.

EN DO Digitalausgang aktivieren
IST DI Impulsverangerung des Eingangssignals
Inv. DI Digitaleingang invertieren
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Bezeichnung Bedeutung
SRO DO Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom
Diagnosen

Das Kapitel ,Betreiben” [ 133] enthalt eine detaillierte Beschreibung der Parameter.
ERR Uberstrom Ausgang

VERRV1 C...K... Uberstrom Versorgung VAUX1 bzw. V2 am jeweiligen Steckplatz und Kanal
VERRV2C...K...

7.5.5  Verhalten im Fehlerfall (Watchdog)

Verhalten der Ausgange

Wenn die Modbus-Kommunikation ausféllt, verhalten sich die Ausgdnge des Geréts in
Abhédngigkeit von der definierten Zeit fiir den Watchdog (Register 0x1120) wie folgt:

Watchdog Verhalten der Ausgdnge
0ms Ausgdnge behalten im Fehlerfall den Momentanwert bei
>0ms Ausgdnge gehen im Fehlerfall nach der abgelaufenen Watchdogzeit

(Default = 500 ms) (Einstellung in Register 0x1120) auf 0.

HINWEIS

Das Setzen der Ausgdnge auf definierte Ersatzwerte ist bei Modbus TCP nicht mog-
lich. Eventuell parametrierte Ersatzwerte werden nicht berlicksichtigt.

Verhalten der BUS-LED

Wenn der Watchdog auslost, leuchtet die BUS-LED rot.

Verhalten des Gerats beim Verlust der Modbus-Kommunikation

Wenn Modbus das aktive Protokoll ist und alle Modbus-Verbindungen geschlossen werden,
schaltet der Watchdog alle Ausgédnge auf ,0“, nachdem die Watchdog-Zeit abgelaufen ist, es sei
denn, in der Zwischenzeit wurde ein anderes Protokoll (PROFINET, EtherNet/IP) aktiviert.
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7.6 Gerate an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Namenskonvention

Turck nutzt gemall Modbus-Organization die Begriffe ,Modbus-Client” und ,Modbus-Server”.
Die folgende Beschreibung verwendet die Begriffe ,Modbus TCP Master” (Client) und ,Modbus
TCP Slave” (Server) lediglich aufgrund der Namensgebung in CODESYS.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

TX715-P3CV01 (IP-Adresse: 192.168.145.72)
Blockmodul TBEN-L...- (IP-Adresse: 192.168.145.200)

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.18.2 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)
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Um das Gerat mit der Steuerung zu verbinden, miissen zunachst die folgenden Komponenten

in CODESYS hinzugefligt werden:
Ethernet-Adapter

Modbus TCP-Client (in CODESYS: Modbus TCP Master)
Modbus TCP-Server (in CODESYS: Modbus TCP Slave)

Ethernet-Adapter hinzufligen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf DeviceTX715-P3CV01 ausflhren.

»  Gerdtanhangen auswahlen.

» Ethernet-Adapter auswahlen.

»  Gerat anhdngen klicken.

=  Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet (Ethernet) im Projektbaum.

@ TBEN.project™ - CODESYS — m} X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe A\ é
S © $ B @ ¥ [ b2 - 7 | #4 | ©8 ¥ o W=

m Gerit anhingen *
Gerate —l
=g TEEV Name: |Et:hernet_l |
= B [Device (TX715-P3CV01) | P
=2l sps-Logik — i '
=} Application (®) Gerat anhdngen () Gerat aktualisieren
ImagePool |Zeichenfnlge fiir eine Volltextsuche. | Hersteller: | Turck ~
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG) Mame Hersteller Version Beschreibung
= @ Taskkonfiguration e m Verschiedene
= @ MainTask = m Feldbusse
8] pLc_pre =
=58 VISU_TASK [T Ethernet Turck 3.5.11.0 Ethernet Link.
@ ViguElems. Visu_Prg +- = EtherNet/IF
Textlist +. i Profinet 10
% Visualization Manager
@ Visualization
m Ethernet (Ethernet)

8 Gerate |[) POUs

Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ ] Veraltete Versionen:

Mame: Ethernet

Hersteller: Turck
Kategorien:

Version: 3.5.11.0
Bestellnummer: -
Beschreibung: Ethernet Link,

-

]

=

Anhéngen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind" von
Device
(Sie kdnnen einen anderen Zielgerstknoten im Mavigator auswahlen, solange dieses Fenster

L gedffnetist)
Gerdt anhdngen SchlieBen
Letzter Buid €3 0 2 0 Precompile: o H Projekthenutzer: (niemand) (%]

Abb. 49: Ethernet-Adapter hinzufligen
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»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.

»  Modbus TCP Master doppelt klicken.
=  Der Modbus_TCP_Master wird zum Projektbaum hinzugefiigt.

® TBEN.project” - CODESYS - m} =
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe A\ d
BEEIS v o p BEX (A HAY 0" | i | 08 h 5| M| =
[ Gerat anhingen X
Geréte n
=<5 TEEV Name |Mudbus_TCP_Masber |
=@ Device (TK715P3CV0L) Aktion
-l SPIS-LDglk (®) Gerit anhangen () Gerat einfligen () Gerit aktualisieren
=17 Application
a ImagePool ‘Zeichenfulge fiir eine Volltextsuche ‘ Hersteller | <alle Hersteller ~
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRC) Name Hersteller Version Beschreibul
= @ Taskkonfiguration = ﬂj Feldbusse
=g MairTask + &= EtherNet/TP
&) PLC_PRE =W Modbus
=g VISU_TASK = - We% Modbus TCP Master
@ VisuElems. Visu_Prg ﬂi Modbus TCP Master 35 - Smart Software Solutions GmbH 4.1.0.0 Ein Geraet, ¢
Textlist + - Wil ModbusTCP Slave Gerat
£ Visualization Manager +- G Profinet 10
@ Visualization
< >
= ﬂj Ethernet (Ethernet] =
] Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ ] Veraltete Versionen anze
ﬂj Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[  mMame:Modbus TCP Master ~
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Modbus TCP Master
Version: 4.1.0.0 ==
Bestellnummer: - =
Beschreibung: Ein Geraet, dass als Modbus Master fiir Ethernet v —h
I imtrind

Anhdngen des ausgewihlten Geréats als letztes "Kind” von

5@ Gerate |[[) POUs

Ethernet
o (Sie kannen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswéhlen, solange dieses Fenster geaffnet
ist)
Gerdt anhdngen SchlieBen
Letzter Buid €% 0 & 0 Precompile: o 5] Praojekthenutzer: (niemand) (%]

Abb. 50: Modbus TCP Master hinzufligen
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Modbus TCP-Server (Slave) hinzufligen

Your Global Automation Partner

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus TCP-Master ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.
» Modbus TCP Slave doppelt klicken.
Der Modbus_TCP_Slave wird zum Projektbaum hinzugefiigt.

@ TBEN.project® - CODESYS - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe v
BFEI&|w o~ & BB XXMM O % X v M=
fll Gerst anhangen X
Gerate - 1
=5 EEv j Name: |Mndhu5_TCP_SIavE_1
= Device (TX715-P3CV01) Akfion-
=&l SP‘S-Log\k (® Gerat anhangen () Gerat einfigen (7) Gerat aktualisieren
=1} Application
ImagePool ‘ZEIEhEnfﬂgE fir eine Volltextsuche. ‘ Hersteller: | <plle Hersteller= v
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG) Name Hersteller Version B
= @ Taskkonfiguration = (@ Feldbusse
= @ MairTask = - Wl Modbus
@ PLC_PRG = Wil Modbus serieller Slave
= @ VISU_TASK Elj Madbus Slave, COM Port 35 - Smart Software Solutions GmbH 4,1.0.0 Ei
@ VisuElems, Visu_Prg
Textlist
E2 Wisualization Manager
@ Wisualization
ﬂj Eth t (Ethernet) < >
= erne
] Nach Kategorien gruppieren Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten Veraltete Versionen
= Modbus TCP_Master (Modbus TCP Master’ g arupe O =l i ' 0
(1) [Modbus_TcP_Slave (Modbus TcP Slave) Bitte wahlen Sie ein Gert von der obenstehenden Liste.

o (Sie knnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)

52 Gerate ) POUs

SchlieBen

— - — e e

Letzter Build €3 0 ¥ 0

E Projektbenutzer: {niemand) Q}

Precompile: "

Abb. 51: Modbus TCP Slave hinzufligen
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76.2  Netzwerk-Schnittstelle einrichten

» Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.
»  Modbus TCP-Master (hier: TX715-P3CV01) auswahlen und mit OK bestatigen.

W TBEN.project” - CODESYS — O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools Fenster Hilfe A\ d
BEE& > RRX(AGBSINAMNA S0 0B BH )y aR[(Z=2=2F |~ ||W|7 |V
- i Modbus_TCP_Slave Py B Device x} -
=3 me
e — L e
=0 sps-Logk
E‘_n Applicati Applikationen ‘ l
. Gerat auswihlen x
@ TmagePool Sichern u
~(fi) Bibliotheksverwalter . \nfad zur
PLC_PRG (PRG) Dateien | [ . Geritename: A _
=& Taskkorfiguration B T715-P3CYOL
- MainTack Log : -
- pLC_PRG 03018048 =
=g VISU_TASK 5PS-Eins e
VisuElems. Visu_Prg 4
A Textlist 5PS-Shel
-] Visualization Manager LoP .
@ Visualization .
=+ [0 ethern=t [Ethemen) Zugriffs AA00012MHD00072333AA
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCH
- Zielsystemhersteller:
[ modbus_Tce_slave (Mocbus 1| | 5, bl Turck
1D:
10CD 0209
e Turck/ARMANINCE TV
v
Status
ool 51 s e msblendn, i Tae 0
Ihre Steuerung kann abgesichert werden. Lernen Sie mehr...
< I >
S8 Gerte | POLs < | >
Letzter Build €3 0 & 0 Precompile: o Projekthenutzer: (niemand) 0 "

Abb. 52: Netzwerk-Schnittstelle einrichten
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»  Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.

» Inder Registerkarte Allgemein lber die Schaltfliche Browse... den Dialog Netzwerk-
Adapter offnen.

»  Schnittstelle des TX715-P3CV01 auswahlen (hier: 192.168.145.72).

W TBEN-L.project” - CODESYS — O *
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe Y
BEEH& v o § B@E XM A & [ 0 5 mR[[EF
Gerate v+ o X [f] Ethernet x -
=3 TEENL =
=B Device [Verbunden] (TX715-P3CV01) Netzwerkschnittstelle |eth0 Browse...
=80 sp5-Logik
= 0 Application IP-Adresse 192 . 168 . 147 . 199
ImagePool Netzwerk-Adapter x
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG {PRG) Schnittstellen:
= @ Taskkonfiguration Mame Beschreibung |P-Adresse
=% MairTask Io 127.0.0.1
] pPLC_PRG ]
B ]
5 VISU_TASK eth1 0.0.00
@I VigLElems. Visu_P " 000
TextList = -
£ Visualization Manager
AL sosizeras IP-Adresse 192 168 . 145 . 72
-I m Ethernet (Ethernet)
= Modbus _TCP_Master (Modbu Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O
m Modbus_TCP_Slave (Modli  Standard-Gateway o .0 .0 .0
MAC-Adresse: 00:07:46:25:09:3C
stbrechen
<
5 Gerate |[) POUS < >

Abb. 53: Schnittstelle auswahlen
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76.3

Modbus TCP-Server (Slave): IP-Adresse einrichten

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Allgemein die Slave IP-Adresse angeben (hier: 192.168.145.200).

Your Global Automation Partner

@ TBEM.project™ - CODESYS

Datei

=8 &

Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen

dh 2L dh 0L

Gerdte - 0 X
=3 1RV -
=@ Device (TX715-P3CV01)
=B sps-Logik
=} Application
ImagePool
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
= @ MainTask
] pLC_PRG
= g8 VISU_TASK
@ VisuElems. Visu_Prg
Texttist
£ Visualization Manager
@ Visualization
= m Ethernet (Ethernet)
= ﬂj Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
m Modbus_TCP_Slave {(Modbus TCP Slave) I

< >
52 Gerate | [ PoUs

Online

Tools  Fenster

&)

Debug Hilfe
[ Modbus_TCP_Slave X
Allgemein

Modbus Slave-Kanal

Modbus Slave Init

ModbusTCPSlave Parameter
ModbusTCPSlave IEC-Objekte

Status

Information

Letzter Build € 0 & 0

o8 x

Modbus-TCP

Slave IP-Addresse:

Response Timeout {ms):

Port:

Precompile: fé

- O X
A\ ¢
s HE|=

|192.168.145.ZDD|

1000

a02

Projektbenutzer: {niemand) @

Abb. 54: Modbus TCP Slave: IP-Adresse einstellen
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764  Modbus-Kanale (Register) definieren

Kanal 0 definieren (Eingangsdaten)

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.

» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Read Input Registers

Offset: 0x0000

Lange: 1 Register

»  Mit OK bestatigen.

W TBEN project” - CODESYS - O
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe v
& s = S | v | -
S P SHEIE X ° || =
Gerdte * 0 x ﬂi Modbus_TCP_Slave X -
=5 mEv -
=B Device (TX715-P3CVO1) Allgemein MName  Zugriffstyp  Trigger ~ READ-Offset  Lange  Fehlerbehandlung  WRITE Offset Lar
=2 sps-Logk
. o Modbus Slave-Kanal
=1} Application
ImagePool Modbus Slavel] Medbus Channel ks
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG) ModbusTcpsla| <2l
= S
% MainTask ModbusTCPSla Zugriffstyp Read Input Registers (Funktionscode 4) w
] pLC_PRG
= @ VISU_TASK Status Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
@ isuElems. Visu_Prg Kommentar | |
TextList Information
* Visuglization Manager READ-Register
@ Visualization 1 Offset Dx0000 V|
= m Ethernet (Ethernet) )
= ﬁ Modbus_TCF_Master (Modbus TCI =153
ﬂ Mndbus_TCP_sIaveiMndhus‘l Fehlerbehandlung|Letzen Wert beibehalten
WRITE-Reqister
Offset
Lange 1
Abbrechen
=
Kanal hinzuftigen... Laschen...
£ >
52 Gerate | [ POUs < >
Letzter Build €3 0 (£ 0 Precompile: o Cé Projekkbenutzer: {niemand) (4]

Abb. 55: Eingangsdaten-Register definieren
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Kanal 1 definieren (Ausgangsdaten)

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.

» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Write Single Register

Offset: 0x0800

Lange: 1 Register

»  Mit OK bestatigen.

- O
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe v
aEE & #4 05 a4 05 ) X » M=
Geréte > 1 x [ Modbus TCP_Slave x -
= TBEV
=@ Device (TK715-PICVOL) Name  Zugriffstyp Trigger READ-Offset Lange Fehlerbehandlung
=B sPs-Legik 0| Modbus Channel X 1 Letzen Wert beibehalten
=1} Application
ImagePool Kanal
M0 st
PLC_PRG (PRG) _——-
- Zugriffs
= @ Taskkonfiguration ariffstyp Write Single Register (Funktionscode &) w
= MairTask ‘Abbild Trigger Zyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100
@ PLC_PRG Kommentar | |
=g VISU_TASK -Objekte
@ VisuElems, Visu_Prg READ-Register
Textlist Offset
& Visualization Manager
@ Visualization Lange 1
= ﬁ Ethernet (Ethernet) Fehlerbehandlung| Letzen Wert beibehalten
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCR
[ Modbus_TCP_Slave (Modbus 1 WRITE-Register
Offset [oxosoo| ]
Lange 1
Abbrechen
< >
< N Kanal hinzufiigen... Lischen... Bearbeiten...
52 Gerate |[[) POUs < >
Letzter Build €3 0 ® 0 Precompile: o qﬁ Projektbenutzer: {niemand) %]

Abb. 56: Ausgangsdaten-Register definieren
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76.5  Gerat online mit der Steuerung verbinden

»  Gerat markieren.
» Online - Einloggen klicken.

® TBEM project” - CODESYS - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen | Online | Debug Tools  Fenster  Hilfe A\ d
BEE & o § B @ X 44 @05 Enloggen AR | [z 0E 3 | M=
i Ausloggen Strg+F8&
— >4 Bootapplikation erzeugen -
Laden
=g mmev )
= 1 [Device (TX715-P3CV01) Ol Changs P
= Quellcode auf verbundene S lad
20 sPs-Logk ] uellcode auf verbundene Steuerung laden ddresse: PP R pr—
- o Application Mehrfacher Download...
i) Bibliotheksvernalter Reset warm 02
PLC_PRG (PRG) Reset kalt
H @ Taskkonfiguration Reset Ursprung
- @ MairTask Simulation
@ PLC_PRG Sicherheit 4
=g vISU_TASK
B visuElems. Visu_Prg Operating Mode 3
B Textlist . c .
Applikaticnen beim Download Server zuweisen
+ Visualization Manager . 5 -
@ Visualization Iommaten
= m Ethernet {Ethernet)
= m Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
m Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)
< >
5 Gerate |[[) POUS < >
Letzter Buid € 0 @& 0 Precompile: o Projektbenutzer: {niemand) @
Abb. 57: Einloggen
» Applikation in die Steuerung laden und tiber Debug > Start starten.
=  Die Modbus TCP-Kommunikation ist aufgebaut.
- O X

@ TBEM project™ - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tools  Fenster  Hilfe

BEFEI& o o & @ X[ 4A YN S =R\

) m Xz

Gerdte > o X [f] Modbus_TCP_Slave x =
=3 RN = ~
- © B Device [Verbunden] {TX715-P3CV01) Allgemein Madbus TCP
T B_l] SPSl-Lugik - Modbus Slave-Kanal Slave IP-Addresse: 192
Of [run]
] Response Timeout (ms): 00C
Ir.na.gePoo\ Modbus Slave Init P (ms]

m Bibliotheksverwalter Part: 502,

PLC_PRG (PRG) T — =

= @ Taskkonfiguration

=: @ MainTask Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 5 Meldung(en) > 1 X

8] pLC_PrG Obersetzen - [ oFehier] =

=38 visU_TAsK
@ VisuElems. Visu_Prg
Textlist
Visualization Manager
@ Visualization
= m Ethernet (Ethernet)
= ﬂi Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) @ Grobe der globalen Daten: 575124 Bytes

m Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave) & Gesamter allozierter Speicherumfang fiir ...
& speicherbereich 0 enthalt Daten, Eingan...

€ Speicherbereich 1 enthélt Retain Daten ...
Ubersetzung sbgeschlossen — 0 Fehler, ...

Beschreibung Projekt Obje ™

dlobale Initislisierungen erzeugen...

Code-Initialisierung erzeugen...
Relokationen erzeugen...
¥ Griifie des erzeugten Codes: 1529030 By...

v

< >
52 Gerdte () Pous B Meldungen - Gesamt 0 Fehler, 0 Warnung(en), 5]@ Uber}\'achungs..]@ Haltepu. ..
Gerdtebenutzer: Anonym  Zter Build €3 0 8 0 Precompile: f&  LALFT Programm geladen Pragramm unverandert Projektbenutzer: (niemand) &

Abb. 58: Modbus TCP-Kommunikation
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76.6  Prozessdaten auslesen

Your Global Automation Partner

Die Prozessdaten kdnnen mit Hilfe des Mappings Registermapping interpretiert werden, wenn
das Gerat online mit der Steuerung verbunden ist.

Die Prozessdaten kdnnen mit Hilfe des Mappings Registermapping interpretiert werden, wenn
das Gerat online mit der Steuerung verbunden ist.

4
>
4
=

Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.
Registerkarte Modbus TCP Slave E/A-Abbild anklicken.

Die Funktion Variablen aktualisieren auf Aktiviert 1 (...) einstellen.
Die Prozessdaten werden angezeigt.

@ TBEN.project” - CODESYS - [m] X
Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe A ¢
- ar ar - -~ a |
SN == & 0 dh 0L O e %@, m 5 |
Gerate -1 x [f Modbus_TCP_Slave x -
=g BV -
&5 B Device [Verbunden] (TX715-P3CV01] Allgemein Variable Map... Kanal Adresse Typ Standard... Aktueller Wer
=1 sps-Logk = Inputs BLIWS50 ARRAY [0..0] OF WORD
= O EopE O] Modbus Slave-Kanal S Inputs[o] IS0 WORD 5
ImagePool h Bitd %IX100.0  BOOL
Modbus Slave Init 5 .
) Bbliotheksverwalter * Bit1 %IX100.1  BOOL
PLC_PRG (PRG) ModbusTCPSlave Parameter i Bit2 %102 |BOGL
= [ Taskkonfiquration h Bit3 %IX100.3  BOOL
=52 MainTask ModbusTCPSlaveE/A-Abbild b Bitd %IX100.4  BOOL
8 pLc_PRG B Bit5 %IX100.5  BOOL
=8 VISU_TASK ModbusTCPSlave IEC-Objekte L Bith %IX100.6  BOOL
B visuElems.Visu_Prg b Bit7 %IX100.7  BOOL
{2 Texttist Status % Bitg %IX1010  BOOL
+ @ Visualization Manager b Bitd %IX101.1  BOOL
&) visualization e % Bit10 %IX1012  BOOL
= (i Ethernet (Ethernet) * Bit11 %IX10L3  BOOL
[ Modbus_TCP_Master (Modbs “ Bit12 %IX101.4 BOOL
[ Modbus _TCP_Slave (Mo| B Bit13 %1015  BOOL
* Bit14 %IX10L6  BOOL
* Bit1s %IX10L7  BOOL
=" Outputs %QWS0 ARRAY [0..0] OF WORD
<
Read Input Registers Mapping zuriicksetzen| Variablen aktualisieren: | Akfiviert 1 (Buszykus-Task verwenden
@ =MNeueVariable ezeugen 7 = Auf bestehende Variable mappen
< >
52 Gerdite |[[7) POUs < >
Gerstebenutzer: Anonym  LetzterBuld £ 0 @ 0 Precompile: o T LAUFT Frogramm geladen Frogramm unverandert Projektbenutzer: (niemand) 1

Abb. 59: Prozessdaten
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7.7 Gerate mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

7.7.1  Allgemeine Eigenschaften EtherNet/IP

Eigenschaft Beschreibung
QuickConnect <500 ms
Device Level Ring (DLR) ja

Anzahl TCP Verbindungen 3

Anzahl CIP Verbindungen 10

Input Assembly Instance 103

Output Assembly Instance 104
Configuration Assembly Instance 106

7.72  EDS-und Catalog-Dateien
Die EDS- und Catalog-Dateien sind kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com.

TBEN-L_ETHERNETIP.zip

7.7.3  QuickConnect (QQ)

Mit QuickConnect kann die Steuerung Verbindungen zu EtherNet/IP-Knoten in weniger als
500 ms nach Einschalten der Versorgung des EtherNet/IP-Netzwerks herstellen. Notwendig
wird der schnelle Anlauf der Geréte vor allem bei schnellen Werkzeugwechseln an Roboterar-
men z. B. in der Automobilindustrie.

QuickConnect kann tber den Webserver des Gerdts, Giber Configuration Assembly (z. B. in RS
Logix) oder via Class Instance Attribute aktiviert werden.

HINWEIS
Das Aktivieren von QuickConnect bewirkt automatisch das Anpassen aller erforderli-
chen Port-Eigenschaften.

Port-Eigenschaft Zustand
Autonegotiation deaktiviert
Ubertragungsgeschwindigkeit 100BaseT
Duplex Vollduplex
Topologie linear
AutoMDIX deaktiviert

Hinweise zum korrekten Anschluss der Ethernet-Leitungen in QuickConnect-Applikationen ent-
nehmen Sie dem Kapitel Anschlieen [I 23].
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QuickConnect tber Configuration Assembly aktivieren

Die Configuration Assembly ist Teil der Assembly Class des Gerats.

» Configuration Assembly in RS Logix konfigurieren.
»  QuickConnect liber Byte 9, Bit 0 = 1 in den Controller Tags aktivieren.

Your Global Automation Partner

4 [+ '\ Monitor Tags 4 Edit Tags [

|

<7 Controller Tags - TBEN_L{controller) x [N
Scope: | [BTBEN L v | Shaw: |1 Tags Y[
Name =g|« Force # Style Data Type Description &
4 TBEM_L5_16DOP:C {1 AB:ETHERNET_M...
4 TBEN_L5_16D0P:C.Data {..} Hex SINT[400]

b TBEN_L5_16DOP:C.Data[0] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Datal[1] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Data[2] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Datal3] Hex SINT Reserved

b TBEN_L3_16DOP:C.Data[4] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Datal3] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Datal6] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Data[7] Hex SINT Reserved

b TBEN_L5_16DOP:C.Data[8] Hex SINT Reserved

4 TBEN_L3_16DOP:C.Data[9] Hex SINT Quick Connect, Eth Custom Setup, LED-behavior (PWR) at V2 undervoltage
TBEN_L5_16DOP:C.Data[9].0 Decimal BOOL Quick Connect: D=disable, 1=enable
TBEN_L5_16DOP:C.Data[9].1 Decimal BOOL Eth 1 Custom Setup: O=Auto-negotiate, 1=100BT/FD
TBEN_L5_16DOP:C.Data[9].2 Decimal BOOL Eth 2 Custom Setup: O=Aute-negotiate, 1=100ET/FD
TBEN_L5_16DOP:C.Data[9].3 Decimal BOOL LED-behavior (PWR) at V2 undervoltage: 0=Red, 1=Green
TBEM_L5_16DOP:C.Datal9].4 Decimal BOOL Reserved
TBEMN_L5_16DOP:C.Data[9].5 Decimal BOOL Reserved
TBEM_L5_16DOP:C.Data[9].6 Decimal BOOL Reserved
TBEMW_L5_16D0OP:C.Data[49].7 Decimal BOOL Reserved

b TBEM_L3_16DOP:C.Data[10] Hex SINT Manual reset after overcurr.

b TBEN_L5_16DOP:C.Data[11] Hex SINT Manual reset after overcurr.

b TBEN_L5_16DOP:C.Data[12] Hex SINT

Abb. 60: QuickConnect in RSLogix konfigurieren

QuickConnect Uber Class Instance Attribute aktivieren

» QuickConnect liber Class Instance Attribute wie folgt aktivieren:

Class Instance
O0xF5 0x01

Attribute

0x0C

Wert

0: deaktiviert (Default)
1: aktiviert
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QuickConnect Uber den Webserver aktivieren

» Checkbox Activate QuickConnect im Webserver aktivieren.

START DOCUMENTATION '“neu

Your Global Automation Partner

TBEN- START => DEVICE - PARAMETERS
DEVICE B i WS e~
(i) Info Read Wiite Tabview Print Data format
@ Parameters Deactivate PROFINET no v g N
%" Diagnosis 4, Deactivate CC-Link Fieldbus no v
Deactivate WEB server no v ?
@ Event log
Ethernet Port 1 100 Mbps, full-duplex v S
[#y Export/import % P!
Ethernet Port 2 100 Mbps, full-duplex v ?
ﬁ Change Password
. EtherNet/IP configuration
{} Firmware Activate GW Control Word yos v ?
&
LOCAL I/0 A Activate GW Status Word yes v ?
e
@ Parameters Activate QuickConnect NO ?
(LJP Diagnosis g, YES
- ?
&, Input QuickConnect-Status enable
Modbus TCP configuration
Activation write permission with first write access v ?
Write permission all connections v ?
Modbus connection timeout 0s S
Watchdog time 500 ms ?

PROFINET configuration
Device name ? v

Abb. 61: QuickConnect im Webserver aktivieren

7.74  Device Level Ring (DLR)

Die Gerate unterstltzen DLR (Device Level Ring). Das DLR-Redundanzprotokoll wird verwendet,
um die Stabilitat von EtherNet/IP-Netzwerken zu erhéhen.

DLR-fahige Gerédte verfligen Uber einen integrierten Switch und kdnnen so in eine Ring-
topologie integriert werden. Das DLR-Protokoll wird eingesetzt, um eine Unterbrechung im
Ring zu erkennen. Wenn die Datenleitung unterbrochen ist, werden Daten (iber einen alternati-
ven Netzwerkabschnitt gesendet, sodass das Netzwerk schnellstmoglich wiederhergestellt
wird.

DLR-féahige Netzwerkknoten (DLR-Supervisor) sind mit erweiterten Diagnosefunktionen ausge-
stattet, die eine Fehlerstelle lokalisieren und damit die Fehlersuche und die Wartungsarbeit be-
schleunigen. In der Regel Gibernimmt der Controller (also die Steuerung/SPS) die Supervisor-
Funktion, alle anderen Netzwerkknoten sind DLR-Teilnehmer (Participants). Der Supervisor blo-
ckiert einen seiner beiden Ports fiir gewohnlichen Ethernet-Verkehr, so dass fiir normale Ether-
net-Telegramme eine Linientopologie entsteht. DLR-Nachrichten kdnnen den Ring weiterhin in
beide Richtungen benutzen und tberprifen so fortlaufend die Funktion des Ringes.
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7.7.5  Diagnose Uber Prozessdaten

Die Gerate unterstiitzen die Auswertung von Diagnosen liber Explicit Messages. Dartiber hin-
aus kdnnen die Diagnosedaten in die Prozessdaten gemappt werden. Dabei stehen zwei unter-
schiedliche Arten des Diagnosedaten-Handlings zur Verfligung:

Sammeldiagnose (Summarized Diagnostics)
Herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostics)

Sammeldiagnose (Summarized Diagnostics)

Wenn die Sammeldiagnose aktiviert wurde, zeigt das Bit ,I/O Diag” = 1 an, dass mindestens ein
Kanal des Gerates eine Diagnose sendet. Bei Bit ,I/O Diag” = 0 liegt keine Diagnose vor.

Herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostics)

Wenn die herstellerspezifische Diagnose tiber Process Data Class (VSC102), Attribut 105 (0x69)
aktiviert ist, werden herstellerspezifische Diagnosebits in die Prozessdaten des Gerates ge-
mappt.
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776  EtherNet/IP-Standardklassen
Die Module unterstiitzen die folgenden EtherNet/IP-Standardklassen gemaR CIP-Spezifikation.

Class Code Objekt-Name

Dez. Hex.

01 0x01 Identity Object [ 75]

04 0x04 Assembly Object [ 77]

06 0x06 Connection Manager Object [ 86]

245 O0xF5 TCP/IP Interface Object [ 87]

246 0xF6 Ethernet Link Object [ 90]
Identity Object (0x01)

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 2.1 der ODVA & ControlNet Inter-
national Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Instanz-Attribute

Attribut-Nr. Attributname Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
1 0x01 Vendor G UINT Enthalt die Hersteller-ID.
Turck = 0x30
2 0x02 Product G UINT Zeigt den allgemeinen Produkttyp
type an. Communications Adapter 12, =
0x0C
3 0x03 Product G UINT Identifiziert ein bestimmtes Produkt
code eines Geratetyps.
Default: 27247 ., = 0X6A6F
4 0x04 Revision G STRUCT OF:  Angabe der Revision des Gerats, dass
Major USINT durch das Identity Objekt dargestellt
Minor USINT wird.
0x01
0x06
5 0x05 Device G WORD WORD
status
6 0x06 Serial G UDINT Enthalt die letzten 3 Bytes der MAC-
number ID
7 0x07 Product G STRUCT OF:  z.B.: TBEN-L5-16DXP
name USINT
STRING [13]

Device Status

Bit Name Definition
0...1 reserviert Default=0
2 Configured TRUE=1:

Die Applikation im Gerat wurde konfiguriert
(Default-Einstellung).

3 reserviert Default=0
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Bit Name Definition
4...7 Extended Device Status 0011 = keine 1/0-Verbindung hergestellt
0110 = mindestens eine I/0-Verbindung istim
RUN-Modus
0111 = mindestens eine I/0-Verbindung her-
gestellt, alle im IDLE-Modus
Alle anderen Einstellungen = reserviert
8 Minor recoverable fault Behebbarer Fehler, z. B.:
Unterspannung
Force-Mode des DTM aktiv
Diagnose am I/0-Kanal aktiv
9...10 reserviert
11 DIAG Sammeldiagnosebit
12...15 reserviert Default=0

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code

Klasse Instanz

Service-Name

Dez. Hex.
1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All
liefert eine vordefinierte Liste der Objektattribute
5 0x05 Nein Ja Reset
startet den Reset-Dienst fur das Gerat
14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single
liefert den Inhalt eines angegebenen Attributs zurlick
16 0x10 Nein Nein Set_Attribute_Single

verandert ein einzelnes Attribut
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Assembly Object (0x04)

Das Assembly Objekt verbindet Attribute mehrerer Objekte. Dadurch ist es moglich, gezielt
Daten von einem Objekt zum anderen zu senden, oder gezielt zu empfangen.

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 2.1 der ODVA & ControlNet Inter-
national Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Klassen-Attribute

Attribut-Nr. Attributname Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.

1 0x01 Revision G UINT 2

2 0x02 Max. objectinstance G UINT 104

Instanz-Attribute

Attribut-Nr. Attributname Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
3 0x03 Data S ARRAY OF Identifiziert ein bestimmtes
BYTE Produkt eines Geratetyps.
Default: 27247,,, = OX6A6F
4 0x04 Size G UINT Anzahl der Bytes in Attribut
3:

256 oder variabel

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Service-Name
Dez. Hex.
1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All
Liefert eine vordefinierte Liste der Objektattribute.
14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single

Liefert den Inhalt eines angegebenen Attributs zuriick.
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Die Module unterstiitzen die Configuration Assembly.

Die Configuration Assembly umfasst:

10 Byte Gerdte-Konfigurationsdaten (EtherNet/IP-spezifisch)

+ x Byte (Parameterdaten, gerateabhangig)

Gerate-Konfigurationsdaten

Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Wert Bedeutung
QuickConnect 0 deaktiviert QuickConnect wird deaktiviert.
1 aktiviert QuickConnect wird aktiviert.
Eth x Port-Setup 0 Autonegotiation Der Port wird per Autonegotiation einge-

stellt.

100BT/FD

Feste Einstellung der Kommunikations-
parameter fur den Ethernet-Port auf:
100BaseT
Vollduplex

Configuration Assembly: TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

Byte-Nr. Bit-Nr.

Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1 0

Gerate-Konfigurationsdaten [ 78]

0...8 0x00... reserviert

0x08

9 0x09 reserviert LED-Verh. |Eth2 Port- |Eth1 Port- |Quick-
(PWR) V2 |[Setup Setup Connect
Unter-
spannung

Parameterdaten [ 131]

10 0x0A reserviert

11 0x0B

12 0x0C  |Inv.DI7 Inv. DI6 Inv. DI5 Inv. DI4 Inv. DI3 Inv. DI2 Inv. DI1 Inv. DIO

13 0x0D  |Inv.DI15 |Inv.DI14 |Inv.DI13 |Inv.DI12 |Inv.DI11 Inv.DI10  {Inv. DI9 Inv. DI8

14 0xOE reserviert

15 OxOF IST DIO

30 Ox1E ISTDI15
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Configuration Assembly — TBEN-LL-16DXP

Byte-Nr. Bit-Nr.

Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1 0

Gerate-Konfigurationsdaten [ 78]

0...8 0x00... reserviert

0x08

9 0x09 reserviert LED-Verh. |Eth2 Port- |Eth1 Port- |Quick-
(PWR) V2 |[Setup Setup Connect
Unter-
spannung

Parameterdaten [ 131]

10 0x0A reserviert

11 0x0B

12 0x0C Inv. DI7 Inv. DI6 Inv. DI5 Inv. DI4 Inv. DI3 Inv. DI2 Inv. DI1 Inv. DIO

13 0x0D  |Inv.DI15 |Inv.DI14 |Inv.DI13  |Inv.DI12 |Inv.DI11 Inv.DI10  |[Inv. DI9 Inv. DI8

14 OxOE  |SRO7 SRO6 SRO5 SRO4 SRO3 SRO2 SRO1 SRO0

15 OxOF  |SRO15 SRO14 SRO13 SRO12 SRO11 SRO10 SRO9 SRO8

16 0x10 |ENDO7 EN DO6 EN DO5 EN DO4 EN DO3 EN DO2 EN DO1 EN DOO

17 0x11 ENDO15 |ENDO14 |ENDO13 |ENDO12 |ENDO11 |ENDO10 [ENDO9 EN DO8

18 0x12 reserviert

19 0x13 IST DIO

34 0x22 ISTDI15

35 0x23 reserviert

41 0x29
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Byte-Nr. Bit-Nr.

Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1 0

Gerate-Konfigurationsdaten [ 78]

0...8 0x00... reserviert

0x08

9 0x09 reserviert LED-Verh. |Eth2 Port- |Eth1 Port- |Quick-
(PWR)V2 |Setup Setup Connect
Unter-
spannung

Parameterdaten [ 131]

10 0x0A  |Inv.DI7 Inv. DI6 Inv. DI5 Inv. DI4 Inv. DI3 Inv. DI2 Inv. DI Inv. DIO

11 0x0B  |SRO15 SRO14 SRO13 SRO12 SRO11 SRO10 SRO9 SRO8

12 0x0C reserviert

12 0x0D

14 0xOE

15 OxOF IST DIO

22 0x16 IST DI7

23 0x17 reserviert

25 0x19

Configuration Assembly: TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON

Byte-Nr. Bit-Nr.

Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1 0

Gerate-Konfigurationsdaten [ 78]

0...8 0x00... reserviert

0x08

9 0x09 reserviert LED-Verh. |Eth2 Port- |Eth1 Port- |Quick-
(PWR) V2 |[Setup Setup Connect
Unter-
spannung

Parameterdaten [ 131]

10 0x0A |SRO7 SRO6 SRO5 SRO4 SRO3 SRO2 SRO1 SRO0

11 0xOB  |SRO15 SRO14 SRO13 SRO12 SRO11 SRO10 SRO9 SRO8

12 0x0C reserviert

13 0x0D
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Prozessdaten-Instanzen

Instanz 101

Enthalt die Eingangsdaten des Gerates (statische Lange 256 Byte):
2 Byte Status-Informationen + Prozessdaten

Instanz 102

Enthalt die Ausgangsdaten des Gerates (statische Lange 256 Byte):
2 Byte Control-Daten (gemappt, aber nicht definiert) + Prozessdaten

Instanz 103 und Instanz 104

Instanzen 103 und 104 sind Ein- und Ausgabeinstanzen mit variabler Gro3e. Die Grof3e der As-
sembly-Daten wird zuvor exakt berechnet, um die Stationskonfiguration, die Diagnose etc. zu
gewdbhrleisten. Die tatsachliche GréBe jeder Assembly Instanz kann Gber das Assembly Objekt
(Instanz 0x67, Attribut 0x04 ermittelt werden und kann zwischen 2 und 496 Byte groRB sein.

Prozessdatenmapping

Das Prozessdatenmapping der Geréte ist abhangig davon, ob die herstellerspezifische Diagno-
se (Scheduled Diagnostics) liber die Process Data Class (VSC 102, Attribute 105) aktiviert bzw.
deaktiviert und die Diagnosedaten in die Prozessdaten der Gerdte gemappt werden.

Dariiber hinaus konnen sowohl das Status- als auch das Control-Wort tiber die Gateway Class
(VSC100, Instance 2, Attribute 138 und Attribute 139) aktiviert oder deaktiviert werden.

HINWEIS

Das Aktivieren bzw. Deaktivieren der herstellerspezifischen Diagnose sowie des
Status- und Control-Worts verandert das Prozessdatenmapping.

» Offset im Prozessdatenmapping des Gerats beachten.
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Eingangsdaten TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

Status- und Control-Wort kdnnen Uber die Gateway Class (VSC 100, Instance 2, Attr. 138 (0x8A)
und Attr. 139 (0x8B)) deaktiviert und dadurch ausgeblendet werden.

Herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostic) aktiviert:
Status-Wort + 1 Wort Eingange + 2 Worte Diagnosen

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0
Status
0x0000 |- FCE |- - CFG |[COM VT |- V2 - - - - - AR |DIAG
GEE
IN
0x0001 |DI15 |DI14 |DI13 |DI12 |DI11 |DI10 |DI9 |DI8 |DI7 Dl6 DI5 DI4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C7P2|C7P4|C6P2 |C6P4|C5P2|C5P4|C4P2|C4P4|C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
Diagnose
0x0002 |- - Sched|- - - - - - - - - - - - 1/0
Diag Diag
0x0003 |- - - - - - - - VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
ViC7 (VicCe [VI1C5 |V1C4\V1C3|V1C2|V1C1|V1Co
K14K15|K12K13|K10K11|K8K9 |[K6K7 |K4K5 |K2K3 |KOK1
Ohne Diagnose: Status-Wort + 1 Wort Eingdnge
Wort- |(Bit-Nr.
Nr. 15 |14 13 12 |1 1o o 8 |7 6 |5 [a 3 2 [1 o
Status
0x0000 |- FCE |- - CFG |COM (V1 - V2 - - - - - AR DIAG
GEE
IN
0x0001|DI15 |DI14 |DI13 |DI12 |DI11 |DI10 |DI9 |[DI8 |DI7 |Dl6 |DI5 |DI4 |DI3 |DI2 |DI1 [DIO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4 |C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
Ausgangsdaten TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN
Control-Wort
Wort- |[Bit-Nr.
Nr. s 4 13 12 |11 J1o Jo 8 7 6 |5 Ja 3 2 |1 o
Control
0x0000 ‘ reserviert

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V03.00 | 2025/04 | 82




In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen Your Global Automation Partner

Fingangsdaten TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON

Status- und Control-Wort kdnnen Uber die Gateway Class (VSC 100, Instance 2, Attr. 138 (0x8A)
und Attr. 139 (0x8B)) deaktiviert und dadurch ausgeblendet werden.

Herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostic) aktiviert:
Status-Wort + 3 Worte Diagnosen

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0

Status

0x0000 |- FCE |- - - - V1 |- V2 - - - - - AR |DIAG

GEE

Diagnose

0x000T1 |- - Sched|- - - - - - - - - - - - I/0
Diag Diag

0x0002 |[ERR7 |ERR6 |[ERR5 |ERR4|ERR3 |ERR2 |[ERR1 |ERRO|VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
v2C7 \V2C6 |V2C5 |V2C4|v2C3|Vv2C2\V2C1|vV2CO0
K14K15|K12K13 |K10K11|K8K9 |K6K7 |K4K5 |K2K3 |KOK1

0x0003 |- - - - - - - - ERR ERR ERR ERR |ERR |ERR |ERR [ERR
15 14 13 12 11 10 9 8

Wort- |Bit-Nr.
Nr. 45 4 13 12 |11 J10 J9 8 7 6 |5 Ja 3 2 |1 o
Status
0x0000 |- FCE |- - - - Al - V2 - - - - - AR DIAG
GEE
Ausgangsdaten TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON
Control-Wort + 1 Wort Ausgdnge
Wort- |[Bit-Nr.
Nr. 45 [14 13 12 |11 [0 |9 8 [7 6 |5 [a 3 2 [1 o
Control

0x0000 ‘ reserviert
ouT

0x0001|DO15|DO14|DO13 |DO12 |DO11|DO10|DO9 |DO8 |[DO7 |DO6 |DO5 |DO4 |[DO3 |DO2 DO1 |DOO
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4 |C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
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Fingangsdaten TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN

Herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostic) aktiviert:
Status-Wort + 1 Wort Eingange + 3 Worte Diagnosen

Wort- |Bit-Nr.

Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0

Status

0x0000 |- FCE |- - - - LA V2 - - - - - AR DIAG
GEE

IN

0x0001 |DI15 |DI14 |DI13 [DI12|DI11 |DI10 |DI9 |DI8 |DI7 Dl6 DI5 D4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C7P2 |C7P4|C6P2 |C6P4|C5P2|C5P4|C4P2|C4P4|C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Diagnosen
0x0002

Sched - - - I/0

Diag Diag
0x0003 |ERR7 |ERR6 |ERR5 |ERR4|ERR3 |ERR2 |[ERR1 |ERRO |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V2P1 [V2P1 |V2P1 |V2P1|V1C3\V1C2|V1C1|V1CO
c7 ceé (€5 C4  |K6K7 |K4K5 |K2K3 [KOK1
K14K15|K12K13|K10K11|K8K9

0x0004 |- - - - - - - - ERR ERR ERR ERR |ERR |ERR |ERR [ERR
15 14 13 12 11 10 9 8

Ohne Diagnose: Status-Wort + 1 Wort Eingange

Wort- |Bit-Nr.

Nr. s |14 13 |12 [11 10 |o 8 |7 6 E a 3 2 o

Status

o000 Fce - [ [ M | 2 | i ] [ar oG
GEE

IN

0x0001 |DI15 |DI14 |DI13 |DI12|DI11 |DI10 |DI9 |DI8 |DI7 Dl6 DI5 D4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C7P2 |C7P4|C6P2 |C6P4|C5P2|C5P4|C4P2|C4P4|C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4

Ausgangsdaten TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN

Control-Wort + 1 Wort Ausgange

Wort- |[Bit-Nr.

Nr. s 4 13 12 |11 J10o Jo 8 7 6 |5 & 3 2 |1 o

Control

0x0000 ‘ reserviert

ouT

0x0001|DO15|D0O14|DO13|D0O12|DO11|DO10|DO9 |DO8 |DO7 |DO6 |[DO5 |[DO4 |[DO3 |DO2 |DO1 |DOO0
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4 |C3P2 |[C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
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Status-Wort + 1 Wort Eingange + 2 Worte Diagnosen
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Wort- |Bit-Nr.
Nr. 15 ‘14 ‘13 ‘12 ‘11 ‘10 ‘9 ‘8 ‘7 ‘6 ‘5 ‘4 ‘3 ‘2 ‘1 ‘0
Status
0x0000 |- FCE |- - - - ARE V2 - - - - - AR |DIAG
GEE
IN
0x0001 |- - - - - - - - DI7 Dl6 DI5 Di4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
Diagnose
0x0002 - - ISched|- |- |- |- |- | - - - - - - 1/0
Diag Diag
0x0003 |[ERR7 |ERR6 |[ERR5 |ERR4|ERR3 |ERR2|ERR1 |[ERRO|VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR |VERR
V2P1 |V2P1 |V2P1 [V2P1|V1C3|V1C2|V1C1V1CO
c7 c6 (@) c4 K6K7 |K4K5 |K2K3 |KOK1
K14K15|K12K13|K10K11|K8K9
Ohne Diagnose: Status-Wort + 1 Wort Eingange
Wort- |(Bit-Nr.
Nr. 45 |14 13 12 |1 1o o 8 |7 6 |5 [4a 3 2 [1 o
Status
0x0000 |- FCE |- - - - V1 - V2 - - - - - AR |DIAG
GEE
IN
0x0001 |- - - - - - - - DI7 |Di6 |DI5 |DI4 |DI3 |DI2 |DI1 |DIO
C3P2 |C3P4 |C2P2 |C2P4 |C1P2 |C1P4 |COP2 |COP4
Ausgangsdaten — TBEN-L...-8DIP-8DOP
Control-Wort + 1 Wort
Wort- |[Bit-Nr.
Nr. s 4 13 12 |11 J10 Jo 8 7 6 |5 & 3 2 |1 o
Control
0x0000 ‘ reserviert
ouT
0x0001 |- - - - - - - - DO15|D014 |D0O13|DO12|DO11|DO10|DO9 |DO8
C7P2 |C7P4 |C6P2 |C6P4 |[C5P2 |C5P4 |C4P2 |C4P4
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Connection Manager Object (0x06)

Dieses Objekt dient zum Handling verbindungsorientierter und verbindungsloser Kommunika-
tion und dartiber hinaus zum Verbindungsaufbau zwischen Subnetzen.

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 2.1 der ODVA & ControlNet Inter-
national Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Bedeutung
Dez. Hex.
84 0x54 Nein Ja FWD_OPEN_CMD
(Offnet eine Verbindung)
78 0x4E Nein Ja FWD_CLOSE_CMD
(Schlief3t eine Verbindung)
82 0x52 Nein Ja UNCONNECTED_SEND_CMD
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Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 1.1 der ODVA & ControlNet Inter-
national Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Klassen-Attribute

Your Global Automation Partner

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
1 0x01 Revision G UINT 1
2 0x02 Max. object instance G UINT 1
3 0x03 Number of instances G UINT 1
6 0x06 Max. class identifier G UINT 7
7 0x07 Max. instance attribute G UINT 6
Instanz-Attribute
Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert
Dez. Hex.
1 0x01 Status G DWORD Status der Schnittstelle
2 0x02 Configuration G DWORD Interface Capability Flag
capability
3 0x03 Configuration G/S DWORD Interface Control Flag
control
4 0x04 Physical G STRUCT
link object
Path size UINT Anzahl der 16-Bit-Worter:
0x02
Path Padded 0x20, OxF6, 0x24, 0x01
EPATH
5 0x05 Interface G Structure of:  TCP/IP Network Interface
configuration Configuration
IP address G UDINT aktuelle IP-Adresse
Network mask G UDINT aktuelle Netzwerkmaske
Gateway addr. G UDINT aktuelles Default-Gateway
Name server G UDINT 0 = keine Serveradresse
konfiguriert
Name server 2 G UDINT 0 = keine Serveradresse flir
Server 2 konfiguriert
Domainname G UDINT 0 = kein Domain-Name
konfiguriert
6 0x06 Host name G STRING 0 = kein Host-Name konfi-
guriert
12 0x0C QuickConnect G/S BOOL 0 = deaktivieren

1 = aktivieren
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Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Bedeutung

Dez. Hex.

1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All

2 0x02 Nein Nein Set_Attribute_All

14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single
16 0x10 Nein Ja Set_Attribute_Single

Interface-Status

Dieses Status-Attribut zeigt den Status der TCP/IP-Netzwerkschnittstelle an.

Bit Bezeichnung Bedeutung
0...3 Interface Zeigt den Status des Interface-Configuration-Attributs:
Configuration Status 0 = Das Interface-Configuration-Attribut wurde noch

nicht konfiguriert.
1 = Das Interface-Configuration-Attribut enthalt eine
gliltige Konfiguration.
2...15 =reserviert

4...31 reserviert

Configuration Capability

Das Configuration-Capability-Attribut gibt an, inwiefern das Gerat optionale Netzwerk-
Konfigurations-Mechanismen unterstutzt.

Bit Bezeichnung Bedeutung Wert

0 BOOTP Client Diese Gerat unterstitzt die Netzwerk- 1
konfiguration tGber BOOTP.

1 DNS Client Dieses Gerdt unterstiitzt die Aufschlisselung 0
von Host-Namen durch DNS-Server-Anfragen.

2 DHCP Client Diese Gerdt unterstiitzt die Netzwerk- 1

konfiguration tiber DHCP.

Configuration Control

Das Configuration-Control-Attribut wird zur Steuerung der Netzwerk-Konfiguration verwendet.

Bit Bezeichnung Bedeutung

0...3 Startup-Konfiguration Bestimmt, auf welche Art und Weise das Gerat beim
Anlaufen seine Anfangskonfiguration erhalt.
0 = Das Gerat soll die zuvor gespeicherte Schnittstellen-
konfiguration nutzen (zum Beispiel aus dem nicht-fllich-
tigen Speicher, per Hardware-Schalter eingestellt, etc.).
1...3 =reserviert

4 DNS Enable immer 0

5...31 reserviert auf 0 setzen
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Interface Configuration

Dieses Attribut enthalt die erforderlichen Konfigurationsparameter fiir den Betrieb eines
TCP/IP-Gerats.

Um dieses Attribut zu verandern, wie folgt vorgehen:

»  Attribut auslesen.

»  Parameter dndern.
»  Attribut setzen.
e

Das TCP/IP-Interface-Objekt setzt die neue Konfiguration nach Beendigung des Schreib-
Vorgangs. Ist der Wert der Bits der Startup Configuration 0 (Configuration-Control-
Attribut), wird die neue Konfiguration im nicht-fliichtigen Speicher abgelegt.

Das Gerdt antwortet nicht auf den Set-Befehl, bevor die Werte sicher im nicht-fliichtigen
Speicher abgelegt sind.

Der Versuch, eine der Komponenten des Interface-Configuration-Attributs mit ungultigen
Werten zu beschreiben, fiihrt zu einem Fehler (Status-Code 0x09), der dann vom Set-Dienst zu-
rickgemeldet wird. Wird die Anfangs-Konfiguration tiber BOOTP oder DHCP vorgegeben, sind
die Komponenten des Attributs alle 0, bis eine Antwort tiber BOOTP oder DHCP kommt. Nach
der Antwort des BOOTP- oder DHCP-Servers zeigt das Attribut die Gbermittelten Werte.

Host Name

Das Attribut enthalt den Namen des Gerate-Hosts. Es wird verwendet, wenn das Gerat die
DHCP-DNS Update-Funktionalitdt unterstitzt und so konfiguriert wurde, dass es die Start-
Konfiguration vom DHCP-Server erhélt. Dieser Mechanismus erlaubt dem DHCP-Client, seinen
Host-Namen an die DHCP-Server weiterzuleiten. Der DHCP-Server aktualisiert dann die DNS-
Daten fiir den Client.
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Ethernet Link Object (0xF6)

Die folgende Beschreibung ist der CIP-Spezifikation, Vol1 Rev. 1.1 der ODVA & ControlNet
International Ltd. entnommen und wurde an die Turck-Produkte angepasst.

Klassen-Attribute

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert

Dez. Hex.

1 0x01 Revision G UINT 1

2 0x02 Max. object instance G UINT 1

3 0x03 Number of instances G UINT 1

6 0x06 Max. class identifier G UINT 7

7 0x07 Max. instance attribute G UINT 6

Instanz-Attribute

Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Wert

Dez. Hex.

1 0x01 Interface speed G UDINT Geschwindigkeit in
Megabit pro Sekunde
(z.B. 10, 100, 1000 etc.)

0x02 Interface flags G DWORD Interface Capability Flag
3 0x03 Physical address G ARRAY OF  Enthélt die MAC-ID der
USINT Schnittstelle (Turck:

00:07:46:XX:XX:XX)

6 0x06 Interface control G 2 WORD Erlaubt portweise
Anderung der Ethernet-
Einstellungen

7 0x07 Interface type G

10 0x0A Interface label G

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 90



In Betrieb nehmen
Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

Interface Flags
Bit
0 Link Status

Bezeichnung

Your Global Automation Partner

Bedeutung

Zeigt an, ob die Ethernet-Kommunikationsschnitt-
stelle mit einem aktiven Netzwerk verbunden ist
oder nicht.

0 = inaktiver Link

1 = aktiver Link

Default-Wert
abhéangig
von der
Applikation

1 Half/Full Duplex

0 = Halbduplex

1 =Vollduplex

Ist das Link-Status-Bit 0, kann das Duplex-Bit nicht
erkannt werden.

abhéangig
von der
Applikation

Negotiation
Status

Zeigt den Status der automatischen Duplex-
Erkennung (Autonegotiation)

0 = Autonegotiation lauft

1 = Autonegotiation und Geschwindigkeits-
erkennung fehlgeschlagen, Verwendung von
Default-Werten fur Geschwindigkeit und Duplex
(10Mbit/s/Halbduplex).

2 = Autonegotiation fehlgeschlagen, aber
Geschwindigkeit ermittelt (Default: Halbduplex).
3 = Ermittlung von Geschwindigkeit und Duplex-
Modus erfolgreich

4 = Autonegotiation nicht gestartet. Geschwindig-
keit und Duplex-Modus werden vorgegeben.

abhangig
von der
Applikation

5 Manual Setting
Requires Reset

0 = Schnittstelle kann Anderungen der Link-
Parameter automatisch aktivieren (Auto-
negotiation, Duplex-Modus, Schnittstellen-
Geschwindigkeit)

1 = Reset des Identity Objekts notwendig, um die
Anderungen zu iibernehmen.

6 Local Hardware
Fault

0 = Schnittstelle erkennt keinen lokalen Hardware-
Fehler
1 = lokaler Hardware-Fehler erkannt

0

Allgemeine Dienste (Common Services)

Service-Code Klasse Instanz Bedeutung

Dez. Hex.

1 0x01 Ja Ja Get_Attribute_All

14 OxOE Ja Ja Get_Attribute_Single

76 0x4C Nein Ja Enetlink_Get_and_Clear
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7.7.7  Vendor Specific Classes (VSC)

Zuséatzlich zu den oben genannten CIP-Standardklassen unterstiitzt das Gerat die im Folgenden
beschriebenen herstellerspezifischen Klassen (VSC).

Class Code Name Beschreibung Gilt fiir:
Dez. Hex.
100 0x64 Gateway Daten und Parameter fiir den alle
feldbusspezifischen Teil des Gerats
102  0x66 Process Data Prozessdaten
117  0x75 Digital Versatile Beschreibt die I/0-Kanéle
Module
126  0x7E  Miscellaneous  Eigenschaften der EtherNet/IP-
Parameters Ports

Class Instance der VSCs

Die Class Instance Attribute sind fir alle VSC identisch. Die klassenspezifischen Objektinstanzen

und die dazugehdrigen Attribute werden in den Abschnitten der verschiedenen VSC beschrie-
ben.

Die allgemeinen VSC-Class Instance Attribute sind wie folgt definiert.

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Bedeutung
Dez. Hex.
100 0x64 Class revision G UINT Revisions-Nr. der Klasse
(Maj. Rel. *1000 + Min. Rel.).
101 0x65 Max. instance G USINT  Nummer des der hochsten Instanz

eine Objektes, dass auf diesem
Level der Klassen-Hierarchie kre-
iert wurde.
102  0x66 Number of instances G USINT  Anzahl der Objekt-Instanzen, die
in dieser Klasse erstellt wurden.
103  0x67 Max. class attribute G USINT  Enthalt die Nummer des letzten

Klassen-Attributs, das implemen-
tiert wird.
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Gateway Class (VSC 100)
Objekt-Instanz 1

Attr.-Nr.

Dez.

100

Hex.
0x64

Bezeichnung

Max. object attribute

Get/Set

Your Global Automation Partner

Typ Bedeutung

USINT  Nummer des letzten Objekt-
Attributs, das implementiert wird

101

0x65

Hardware revision

STRUCT Hardware-Stand des Gerates
(USINT Maj./USINT Min.)

102

0x66

Firmware revision

STRUCT Firmware-Stand der Boot-
Firmware (Maj./Min.).

103

0x67

Service tool ident
number

UDINT BOOT-ID (Identifikationsnummer)

104

0x68

Hardware Info

STRUCT Stations-Hardware-Informationen
(UINT)

Object Instance 2

Attribut-Nr.

Dez.

109

Hex.
0x6D

Bezeichnung

Device-Status

Get/Set Typ Bedeutung

G

STRUCT Enthalt den Modulstatus.

115

0x73

On 10 connection
timeout

G/S

ENUM  Reaktion bei der Uberschreitung
USINT  des Zeitlimits fiir eine I/0-Ver-
bindung:
0: SWITCH IO FAULTED (0): Die
Kandle werden auf den Ersatz-
wert geschaltet.
1: SWITCH IO OFF (1): Die Aus-
gange werden auf 0 gesetzt.
2: SWITCH IO HOLD (2): Keine
weiteren Anderungen an I/O-
Daten. Die Ausgdnge werden
gehalten.

138

0x8A

GW Status-Register

G/S

DWORD Aktiviert oder deaktiviert das
Einblenden des Status-Worts in
die Eingangsdaten des Geréts.
Das Aktivieren bzw.
Deaktivieren des Status-Worts
ist nur in der Assembly-Instanz
103 moglich.

139

0x8B

GW Control-Register

G/S

DWORD Aktiviert oder deaktiviert das
Einblenden des Control-Worts in
die Ausgangsdaten des Gerats.
Das Aktivieren bzw.
Deaktivieren des Control-Worts
ist nur in der Assembly-Instanz
104 moglich.
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Attribut-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Bedeutung
Dez. Hex.
140 0x8C Disable Protocols G/S UINT Deaktivierung des verwendeten

Ethernet-Protokolls

Bit 0: Deaktiviert EtherNet/IP
(kann Gber die EtherNet/IP-
Schnittstelle nicht deaktiviert
werden)

Bit 1: Deaktiviert Modbus TCP
Bit 2: Deaktiviert PROFINET

Bit 15: Deaktiviert den
Webserver

Process Data Class (VSC102)
Object Instance 1 und Object Instance 2 werden nicht unterstutzt.

Object Instance 3, Diagnoseinstanz

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Bedeutung

Dez. Hex.

104  0x68 Summarized diagno-  G/S BOOL  Sammeldiagnose
stics 0 = deaktiviert

1 = aktiviert: das Bit ,I/0O Diag”
zeigt an, ob eine Diagnose anliegt,
oder nicht.

Anderungen an den Einstellungen
werden nach einem Spannungs-
Reset ibernommen

105  0x69 Scheduled diagnostic  G/S BOOL  Herstellerspezifische Diagnose
0 = deaktiviert
1 = aktiviert: Kanalspezifische Dia-
gnosebits werden in die Prozess-
eingangsdaten gemappt.
Anderungen an den Einstellungen
werden nach einem Spannungs-
Reset ibernommen

106  Ox6A reserviert Aktiviert bzw. deaktiviert das Ein-
blenden des Status-Registers in
die Eingangsdaten des Gerates.
Anderungen an den Einstellungen
werden nach einem Spannungs-
Reset ibernommen
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Object Instance 4, COS/CYCLIC Instanz

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/Set Typ Bedeutung
Dez. Hex.

104  0x68 COS data mapping G/S ENUM  Die aktuellen Daten werden in den
USINT  nichtfliichtigen Speicher des Gera-

tes geladen.
0 = Standard: Daten der COS-Mes-
sage - Eingangsdaten.
1 = Prozesseingangsdaten: nur das
Prozesseingangsabbild wird zum
Scanner Ubertragen
2...7 =reserviert
Anderungen an den Einstellungen
werden nach einem Spannungs-
Reset ibernommen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 95



In Betrieb nehmen

Gerdte mit EtherNet/IP in Betrieb nehmen

Digital Versatile Module Class (VSC117)

Diese Klasse enthalt alle Informationen und Parameter zu den I/O-Kanalen der Gerate.

Objekt-Instanz

Your Global Automation Partner

Attr.-Nr. Bezeichnung Get/ Typ Bedeutung
Dez. Hex. Set
100 0x64 Max. object attribute G USINT  Nummer des letzten Objekt-
Attributs, das implementiert wird
101 0x65 reserviert
102  0x66 reserviert
103  0x67 Module ID G DWORD Interne Gerate-
Identifikationsnummer
104 0x68 Module order number G UDINT  ID (Bestellnummer) des Gerats
105 0x69 Module order name SHORT Geratename
STRING
106  Ox6A Module revision G USINT  Revisions-Nummer des Gerates.
107 0x6B Module type ID G ENUM  Stationstyp: 0x01: digitales Gerat
USINT
108 0x6C Module command G ARRAY Steuerschnittstelle des Gerats,
interface ARRAY OF BYTE:
Steuerbyte-Sequenz
109 0x6D Module response G ARRAY Ruckmeldeschnittstelle des Gerats,
interface ARRAY OF BYTE:
Rickmeldebyte-Sequenz
110  Ox6E Module registered G ENUM  Indexnummern aller Stationslisten
index USINT
111 Ox6F Module input G USINT  Anzahl der Eingangskanale des
channel count Gerats
112 0x70 Module output G USINT  Anzahl der Ausgangskanale des
channel count Gerats
Eingangsdaten
113 0x71 Module input 1 G Eingangsdaten des Geréts
114  0x72 Module input 2 G DWORD
Ausgangsdaten
115 0x73 Module output 1 G DWORD Ausgangsdaten des Gerats
116  0x74 Module output 2 G DWORD
reserviert
Diagnosedaten
119  0x77 Short circuit output G DWORD Uberstrom an Ausgang
error 1
120 0x78 Short circuit output G DWORD Uberstrom an Ausgang
error 2
121 0x79 Short circuit VAUX G DWORD Uberstrom in Sensor- /Aktuatorver-
error 1 sorgung
122 O0x7A Short circuit VAUX G DWORD Uberstrom in Sensor- /Aktuatorver-

error 2

sorgung
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Attr.-Nr. Bezeichnung Get/ Typ Bedeutung
Dez. Hex. Set
Parameterdaten
127  Ox7F Invert input data G/S DWORD Invertierung des Eingangssignals

(Eingang 0...15)

133 0x85 Auto recovery output  G/S DWORD Automatischer Reset des
Ausgangs nach Uberstrom (SROx)
(Ausgang 0...15)

137  0x89 Retriggered recovery  G/S DWORD Manueller Reset des Ausgangs nach
output Uberstrom (SROx)
Der Ausgang schaltet sich nach
einer Uberlast selbsttétig wieder ein
(Ausgang 0...15).

139 0x8B Enable high side G/S DWORD Ausgang aktivieren

output driver (Ausgang 0...15)
149  0x95 Pulse stretching G/S  BYTE Impulsverldngerung Eingang,
input 0 Verlangerung des Eingangssignals
von 10...2550 ms
164  O0xA4 Pulse stretching G/S  BYTE Default:

0 = Impulsverlangerung deaktiviert
(Standard-Signal = 2,5 ms)
Beispiel: 10 = Signal von 100 ms

input 15
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Miscellaneous Parameters Class (VSC 126)
Die Klasse hat 2 Instanzen

Instanz 1: Ethernet-Port ETH1
Instanz 2: Ethernet-Port ETH2

Attribut-Nr. Bezeichnung

Dez. Hex.

109 0x6D Ethernet Port
Parameters

Your Global Automation Partner

Get/Set Typ Bedeutung

DWORD 0: Autonegotiate, AutoMDIX

1: 10BaseT, Halbduplex, lineare
Topologie (AutoMDIX deaktiviert)

2: 10BaseT, Vollduplex, lineare
Topologie (AutoMDIX deaktiviert)

3: 100BaseT, Halbduplex, lineare
Topologie (AutoMDIX deaktiviert)

4:100BaseT, Vollduplex, lineare
Topologie (AutoMDIX deaktiviert)

112 0x73 1/0 Controller
Software Revision

DWORD Gilt nur fur Instanz 1:
Firmware-Version des Gerats
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7.8 Gerate an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit Studio 5000

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Rockwell-Steuerung ControlLogix 1756-L72, Logix 5572
Rockwell Scanner 1756-EN2TR
Blockmodul TBEN-L5-16DXP

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Rockwell Studio 5000
Catalog-Datei fiir Turck-Kompaktstationen ,TURCK_BLOCK_STATIONS_V....L5K" als Teil der
Datei ,TBEN-..._ETHERNETIP.zip" (kostenfrei als Download erhéltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Eine Instanz der Software mit der Catalog-Datei ist gedffnet.

Ein neues Projekt ist in einer 2. Instanz von Studio 5000 angelegt.

Die Steuerung und der Scanner wurden dem Projekt in der 2. Instanz von Studio 5000 hinzu-
gefigt.
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7.8.1  Geréat aus Catalog-Dateien zum neuen Projekt hinzufigen

»  Rechtsklick auf den Gerate-Eintrag ausfiihren und tber Copy kopieren.

Controller Organizer X
=
4[] [2]1756-ENIT TBEN_L "
4 Z= Ethernet

#] 1756-EM2T TBER_L

# ETHERMET-MODULE TBEN_L4_16DIP

# ETHERNET-MODULE TBEN_L4_16DIN

# ETHERMET-MODULE TBEN_L4_1EDOP

8 ETHERNET-MODULE TBEN_L4_1E00N

# ETHERNET-MODULE TBEN_L4_16DXP

8 ETHERNET-MODULE TBEN_L4_160XN

# ETHERNET-MODULE TBEN_L4_SDIP_3D0F
8 ETHERNET-MODULE TBEN_L4_8DIN_SDON
# ETHERMET-MODULE TBEN_L4_SI0L

& ETHERNET-MODULE TBEN_LS_1601F

#/ ETHERNET-MODULE TBEN_| —— T
& ETHERNET-MODULE TBEN_LS_1E00P_0 e h
# ETHERNET-MODULE TBEN_LS_1603P

8 ETHERNET-MODULE TBEN LS SDIPEDOP | o e
# ETHERNET-MODULE TBEN_LS_2DIP_SDOP

§ ETHERNET-MODULE TBEN L5 8I0L @ Copy it
# ETHERNET-MODULE TBEM_LG_16DIP ] Pasts Hrg+V
j ETHERMET-MODULE TBEMN_LG_16D0P Delete Enitt
# ETHERMET-MODULE TBEN_LG_IEDXP

8l ETHERNET-MODULE TBEN_LG_8DIP8D0P | o ororenee SueeE
4 ] [3]1756-EM2T TBEN_S Export Module...
4 &5 Ethernet
! 1756-EM2T TBEN_S Include in Tracking Group
# ETHERMET-MODULE TBEN_S1_4DIP_4DOR Properties Alt+Eingabe
] ETHERNET-MODULE TBEN_S1_3DIP —— N
| ETHERNET-MODULE TBEN_$1_8D0P
] ETHERMET-MODULE TBEN_S1_2DXP
| ETHERNET-MODULE TBEM_S1_30IP_D
] ETHERMET-MODULE TBEM 52 2DIP v
hdadeila Mallcad Taas
< >

Abb. 62: Logix Designer: Gerateeintrag aus Catalog-Datei kopieren
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»  Rechtsklick auf den EtherNet/IP-Scanner in der zweiten Instanz des Logix Designers aus-
fihren und das Gerat tiber Paste zum Projekt hinzufligen.

Controller Grganizer

@ F

B 1 Controller TBEM_L
4 ] Tasks
4 2% MainTask
b & MainProgram
[ Unscheduled
4 ] Motion Groups
1 Ungrauped Axes
B 0 Assers
T Logeeal Model
4 ] /O Configuration
4 EF 1756 Backplane, 1756-47
[ [0] 1756-L72 TREN_L

g 3

8l

Abb. 63: Logix Designer: Gerdt zu Projekt hinzufligen

Mew Module..,
Discover Madules...

Cut Strg-X
Copy Strg+C
Paste Strgsy
Delete Entf
Cross Reference Strg-E
Lawmeh RSNetWorn

Audit Metwork

Export Module,..

Includ# in Tracking Group
Properties Alt=Eingabe
Print
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782  Geratim Logix Designer konfigurieren

»  Gerate-Eintrag per Doppelklick 6ffnen.
» Modulnamen vergeben.

»  IP-Adresse des Gerédts angeben (Beispiel: 192.168.145.181).

@ Logix Designer - TBEM_L [1756-L72 32.11] = m] x

[ oo roers ey e e oo v [

General”  Connection  Module Info

Type: ETHERMET-MCDULE Generic Ethemet Module
Vendor; Rockwell Automation/Allen-Bradley
Parent: then
Connectian P
Name TBEN_L5_16DOP
- = Assembly )
Description Instance: Size

it ¢ ey
Output: 2 ] e
Comm Format: | Data - INT
Configuration: | 106 14 = | (8bit
Address / Host Name g I: ELe]

@ IP Address: | [EE . 168 . 145 . 181

(O Host Name: 2135

Status: Offline Cancel Ppply Help

Abb. 64: Modulnamen und IP-Adresse einstellen

»  Optional: Verbindung einstellen.

ﬁ Logix Designer - TBEM_L [1756-L72 32.11] = m] x

[ o ot mgers o oo o I

General® Connection  Module Info

Requested Packet Interval (RPI): I -ms  (1.0-3200.0ms)
[ Inhibit Module

[1Major Fault On Cortroller f Connection Fails While in Run Mode

Use Unicast Connection over EtherMet./IP

Module Fautt

Status: Offline Cancel Apply Help

Abb. 65: Verbindung einstellen
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783  Gerdt parametrieren

»  Controller Tags des Gerats 6ffnen.
»  Gerat tUber die Controller Tags TBEN-L5-16DOP:C parametrieren.
& Logix Designer - TBEN_L [1756-L72 32.11]* - o x
RSl R R e N @m0 Jers ks RREIREGE
FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS WINDOW HELP
B RUN N .
= oK |~ pat <oones Lo AF 4 {F AU A
ST otfline B NoForces b o Edits & Redundancy “Favorites AddOn Safely Aarms B TmenCounler InpuuOutpul Compare Compute/Math  WovelLogical Fie/isc
Path: <none> * E%
roter Organier SRR © corvoter s - 1w corworen < [
Scope: | [TBEN L | show: A1 Tags o[
4 | Controller TBEN_L .

y I Name =2/ Force ® Style Data Type Description ”
Centroller Fault Handler 4 TBEN_L5_16DOP:C Lt AB:ETHERNET_M... 3
Power-Up Handler 4 TBEN_L5_16DOP:C.Data {u} Hex SINT[00] £

4wl Tasks b TBEN_LS_16DOP:C.Data[0] Hex SINT Reserved a
4 £3 MainTack
b 1, MainProgram » TBEN_L5_16DOP:C.Data[1] Hex SINT Reserved
Unscheduled » TBEN_L5_16DOP:C.Data[2] Hex SINT Reserved
4 . Motion Greups » TBEN_L5_16DOP:C.Data[3] Hex SINT Reserved
Ungrouped Axes 5 TBEN_L5_16DOP:C.Datal4] Hex SINT Reserved
b i Assets
T Logical Model b TBEN L5 16DOF:C.Datal5] Hex SINT Reserved
4 1 1/0 Configuration » TBEN L5 16DOP:C.Datal5] Hex SINT Reserved
4 B9 1756 Backplane, 1756-A7 » TBEN_LS_16DOP:C.Data[7] Hex SINT Reserved
2 (0] 1756-L72 TBEN_L
4 8 11 1756-Eh2R toem » TBEN_L5_16DOP:C.Data(3] Hex SINT Reserved
4 & Ethemet 4 TBEN_L5_16DOP:C.Data[3] Hex SINT Quick Connect, Eth Custom Setup, LED-behavior (PWR) at V2 undervoltage
8 1756-EN2TR then TBEN_L5_16DOP:C.Data[9].0 Decimal BOOL Quick Connect: O=disable, 1=enable
§ ETHERNET-MODULE TBEN L5 1600 TBEN_LS_16D0P:C.Data[9].1 Decimal BOOL Eth 1 Custom Setup: O=Auto-negotiate, 1= 100ET/FD
TBEN_L5_16D0P:C.Data[9].2 Decimal BOOL Eth 2 Custom Setup: O=Auto-negotiate, 1=100BT/FD
TBENL5 16D0P:C.Data[9].3 Decimal BOOL LED-behavior (PWR) at V2 undervoltage: 0=Red, 1=Green
TBEN._L5_16D0P:C.Data[9].4 Decimal BOOL Reserved
TBEN._L5_16D0P:C.Data[9].5 Decimal BOOL Reserved
TBEN._L5_16D0P:C.Data[9].6 Decimal BOOL Reserved
TBEN_LS_16DOP:C.Data[9].7 Decimal BOOL Reserved
» TBEN_L5_16DOP:C.Data[10] Hex SINT Manual reset after overcurr,
» TBEN_L5_16DOP:C.Data[11] Hex SINT Manual reset after overcurr,
» TBEN_L5_16DOP:C.Data[12) Hex SINT
< v\ Monitor Tags A EditTags / ]| < >

munication

Abb. 66: Gerat parametrieren
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784  Gerat online mit der Steuerung verbinden

» Netzwerk Giber die Who Active-Schaltflache durchsuchen.

»  Steuerung auswahlen.
» Kommunikationspfad iber Set Project Path setzen.
=  Der Kommunikationspfad ist gesetzt.

ﬁ Logix Des
he s 2 & | v % g B
FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS WINDOW  HELP
% B RUN &M o
= oK l Path: AB_ETHIP-11192. 168, 145,241 \Backplane\0*
I Energy Storage
= 1o Offline fl. no Forces P Mo Edits 2 | Redundancy

i Path: |AB_ETHIP-1\192.168,145.241\Backplane\0* | % &=

Controller Crganizer

Bz

Communication Software: R5Linx Classic

Abb. 67: Kommunikationspfad setzen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

ﬁ Who Active (R5Linx Classic)
4 Controller TB
& Controllel (] Autcbrowss Refresh (]
Controlle ‘? 192.168.145.138, Unrecognized Device, EtherMet/IP Scanner
Power-Ug - [ 192.168.145.150, TBEN-L5-4RFID-8DXP, TBEM-L3-4RFID-8DKP
P Tasks 192.168.145.151, TBEN-L4-4RFID-8DXP, TBEN-L4-4RFID-2DXP
4 53 MainTask crons 192.168.145.152, TBEN-LL-4RFID-8DXP, TBEN-LL-4RFID-8DXP
b 4 Mainf - 192.168.145.18, BL20-E-GW-EN, BL20-E-GW-EN
Unsched ‘;) 192.168.145.180, Unrecognized Device, BL20-E-GW-EN/ET
4 ] Mation Grou B 192.168.145.181, BL20-E-GW-EN, BL20-E-GW-EN
Ungroup: 192.168.145.182, Unrecognized Device, TBEN-52-410L
B Assets %/ 192.168.145.190, Unrecognized Device, BLET-GW-EN
T Logical Mod -7 192.168,145.191, Unrecognized Device, BLCEN-4M12VMH-4D0-2/
4 /170 Configur, (+-lhg 192.168.145.210 [192.168.145.35], FactoryTalk Linx - Desktop, DT-V
4 B3 1736 Back [ 192.168.145.220, 1723-ETAP, 1783-ETAP/A
[= 0117 -7 192.168.145.24, Unrecognized Device, TBEN-52-2RFID-4DXP
4 f o f] 192.168.145.241, 1756-EN2TR, 1736-EN2TR/A
4 g Etl g Backplane, 1756-A7/A or B
i i 00, 1756-L72 LOGIX5572, Quick_Connect_Test_FEN20
i f] 01,1756-EN2TR, 1736-EN2TR/A
.*P 107 1RR 145 24F |larecnnnized Nevice WISO1-1500
<
Path: AB_ETHIP-1192, 168, 145, 241\Backplane 0
Path in Project: <none>

al

Your Global Automation Partner

Favorites

Go Online
Upload. ..

Download

Update Firmware...

Close

Help

Clear Project Path
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»  Steuerung anwahlen.
» Goonline klicken

ﬁ Logix Designer - =
il v oo e
w FILE EDIT  VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS TOOLS

= RUN L
= 0K l Path: AB_ETHIP-11192. 168. 145. 241 \Backpl:

= o Offline fl. MoForces b NoEdi

p Path: AB_ETHIP-14192.168.145.241\Backp Go Online
Controller Organizer Upload...
Download
4 Controller TBEN_L Program Mode
<7 Controller Tags Run Mode
Controller Fault Handler Test Mode
Power-Up Handler
4 Tasks Clear Faults
4 % MainTask Go To Faults
P L MainProgram
Unscheduled Controller Properties
4 Muotion Groups -

Abb. 68: Gerat online verbinden

» Im folgenden Fenster (Connect To Go Online) Download anklicken.

» Alle folgenden Meldungen bestatigen.
=  Das Projekt wird auf die Steuerung geladen. Die Online-Verbindung ist aufgebaut.
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7.85 Prozessdaten auslesen

»  Controller Tags im Projektbaum durch Doppelklick 6ffnen.
=  Der Zugriff auf Eingangsdaten (TBEN-L5-16DOP:I) und Ausgangsdaten

(TBEN-L5-16DOP:0) ist moglich.

@ Logix Designer - TBEN_L [1756-L72 32.11]
ERa A~ IR RN w1 |

I Run Mods P
B Controller OK 3

I Energy Storage OK
= 1/0 0K
Path: |<nane>

Rem Run B8 no Forces

% FILE EDIT VIEW SEARCH LOGIC COMMUNICATIONS

Path: AB_ETHIP-2|192. 168, 145.241'Backplane|0*

4 Centroller TBEN_L
& Controller Tags
Controller Fault Handler
Power-Up Handler
4 Tasks
4 £ MainTask
b 1L MainProgram
Unscheduled

4 ] Motion Groups
Ungrouped Axes
4 Assets

e Logical Model
4 170 Cenfiguration
4 B3 1756 Backplane, 1736-A7
[fa [0] 1756-L72 TBEN_L
4 ] [1]1756-EN2TR then
4 ¢ Ethernet
8 1756-EN2TR then
#] ETHERNET-MODULE TBEM_L3_16DOP

- o x
Tie e | O Bo it S 02 W (B2
TOOLS  WINDOW HELP
R B (== I TS SR
b Mo Edits & | Redundancy g ‘Favorites” AGd-On _ Safely Alarms B TimeuCounter InputOutput Compare  Compute/Math  MovelLogical
Scope: | [TBEN L | Show: 4 Tags ~[T v
Name ==l Value® Force + Style Data Type Description
‘ 4 TBEM_L5_16DOP:0.Data[0] | 0 Decimal INT Station Contral Word
TBEM_L5_16D0OP:0.Data[0].0 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEMN_L5_16D0P:0.Data[0].1 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEMN_L5_16D0OP:0.Data[0].2 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEN_L5_16D0P:0.Data[0].3 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEN_L5_16D0OP:0.Data[0].4 1 Decimal BOOL Station Control Word
TBEN_L5_16D0OP:0.Data[0].5 1 Decimal BOOL Station Control Word
TBEM_L5_16DOP:0.Data[0].6 1 Decimal BOOL Station Control Word
TBEM_L5_16D0OP:0.Data[0].7 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEMN_L5_16D0P:0.Data[0].8 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEN_L5_16D0OP:0.Data[0].9 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEN_L5_16D0P:0.Data[0].10 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEN_L5_16D0OP:0.Data[0].11 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEM_L5_16D0OP:0.Data[0].12 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEM_L5_16D0OP:0.Data[0].13 0 Decimal BOOL Station Control Word
TBEM_L5_16D0P:0.Data[0].14 0 Decimal BOOL Station Control Word
< [» '\ Monitor Tags £ Edit Tags / | < >
Errors v o X
(o 0 Erors || 8 0 Wamings || @ 0 Messages | Search... e

ommunicati

Abb. 69: Controller Tags im Projektbaum
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7.9 Gerat mit CC-Link IE Field Basic in Betrieb nehmen

79.1  Allgemeine Eigenschaften CC-Link IE Field Basic

CC-Link IE Field Basic arbeitet mit einem Client/Server-Kommunikationsmodell. Fiir die Kom-
munikation zwischen einer Client-Station und Server-Stationen steht eine Datenbreite von
max. 64 x 64 Bits zur Verfiigung, wobei eine Einheit aus 64 Bits als Occupied Station bezeichnet
wird. Ein CC-Link-Field-Basic-Netzwerk kann aus maximal 64 Occupied Stations bestehen. I/0-
Module kénnen je nach Komplexitdt und Datenbreite eine oder mehrere der 64 Occupied
Stations belegen.

CC-Link IE Field Basic

Maximale Anzahl von Statio-  max. 64 Occupied Stations Ein I/O-Modul kann mehrere
nen in einem Netzwerk Occupied Stations belegen.
Gruppe max. 16 Occupied Stations Zur Optimierung des Prozess-

datenverkehrs kdnnen Gerate
ihrer Funktion nach zu Grup-
pen zusammengefasst
werden. Eine Gruppe kann aus
maximal 16 Occupied Stations
bestehen.

Zyklische Daten Zyklische Daten werden bit-
oder wortweise in Register ge-
mapped.

RX Register fiir bitweisen Zugriff
auf digitale Eingange (DI)

RY Register fiir bitweisen Zugriff
auf digitale Ausgange (DO)

RWr Register fiir wortweisen, lesen-
den Zugriff auf Prozessdaten
(z. B. 10-Link)

RWw Register fiir wortweisen,
schreibenden Zugriff auf
Prozessdaten (z. B. 10-Link)

Port-Nummern 61450 (zyklische Daten)

61451 (Port-Nummer der Server-Station flir NodeSearch und
IPAddressSet)

792  CSP+-Dateien

Die CSP+-Dateien sind kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com.
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Das zyklische Prozessabbild der Geréte ist in einen Bit- und einen Wort-Bereich unterteilt. Der
Bit-Bereich [ 109] enthalt die Ein- und Ausgangsdaten der digitalen Kanale. Der Wort-Bereich
enthélt bei den digitalen TBEN-Modulen keine Daten.

Eingangsdaten
Bit-Bereich RX

Wort-Bereich Zugriff

Ausgangsdaten
Bit-Bereich RY

Wort-Bereich Zugriff

RWr RWw

TBEN-L...-16Dl...
Eingangsdaten DIO...DI15 - RO - - RW
TBEN-L...-16DO...
- - RO Ausgangsdaten DOO...DO15 - RW
TBEN-L...-8DIP-8DOP
Eingangsdaten DIO...DI7 - RO Ausgangsdaten DO8...DO15 - RW
TBEN-L...-16DX...
Eingangsdaten DXPO...DXP15 - RO Ausgangsdaten DXPO...DXP15 - RW
794  Occupied Stations

Gerat Occupied Stations

TBEN-L...-16DIP

TBEN-L4-16DIN

TBEN-L...-16DOP

TBEN-L4-16DON

TBEN-L...-16DXP

TBEN-L4-16DXN

TBEN-L...-8DIP-8DOP

1
1
1
1
1
1
1
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795 Bit-Bereich

TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

Eingangsdaten

RX Signal
Digitalkanale Prozess-Eingangsdaten
RX0 DIO COP4
RX1 DI1 COP2
RX2 DI2 C1P4
RX3 DI3 C1P2
RX4 Dl4 C2P4
RX5 DI5 C2P2
RX6 DI6 C3P4
RX7 DI7 C3P2
RX8 DI8 C4P4
RX9 DI9 C4P2
RXA DI10 C5P4
RXB DI11 C5P2
RXC DI12 C6P4
RXD DI13 C6P2
RXE DI14 C7P4
RXF DI15 C7P2

C0...C7 = Steckplatz am Gerdt, P... = Pin

Ausgangsdaten: keine
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TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON

Eingangsdaten: keine

Ausgangsdaten
RY Signal
Digitale Ausgange Prozess-Ausgangsdaten
RYO DOO0 COP4
RY1 DO1 CoP2
RY2 DO2 C1P4
RY3 DO3 C1P2
RY4 DO4 C2P4
RY5 DO5 C2P2
RY6 DO6 C3P4
RY7 DO7 C3P2
RY8 DO8 C4P4
RY9 D09 C4P2
RYA DO10 C5P4
RYB DO11 C5P2
RYC DO12 C6P4
RYD DO13 C6P2
RYE DO14 C7P4
RYF DO15 C7P2

C0...C7 = Steckplatz am Gerat, P... = Pin
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TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN

Eingangsdaten

RX ‘Signal
Digitale Eingange Prozess-Eingangsdaten
RX0 DXo0 CoP4
RX1 DX1 COP2
RX2 DX2 C1P4
RX3 DX3 C1P2
RX4 DX4 C2P4
RX5 DX5 C2P2
RX6 DX6 C3P4
RX7 DX7 C3P2
RX8 DX8 C4P4
RX9 DX9 C4P2
RXA DX10 C5P4
RXB DX11 C5P2
RXC DX12 C6P4
RXD DX13 C6P2
RXE DX14 C7P4
RXF DX15 C7P2
CO0...C7 = Steckplatz am Gerdt, P... = Pin
Ausgangsdaten
RY Signal
Digitale Ausgdnge Prozess-Ausgangsdaten
RYO DX0 COP4
RY1 DX1 COP2
RY2 DX2 C1P4
RY3 DX3 C1P2
RY4 DX4 C2P4
RY5 DX5 C2P2
RY6 DX6 C3P4
RY7 DX7 C3P2
RY8 DX8 C4P4
RY9 DX9 C4P2
RYA DX10 C5P4
RYB DX11 C5P2
RYC DX12 C6P4
RYD DX13 C6P2
RYE DX14 C7P4
RYF DX15 C7P2

C0...C7 = Steckplatz am Gerat, P... = Pin
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TBEN-L...-8DIP-8DOP

Eingangsdaten

Your Global Automation Partner

RX Signal

Digitale Eingange Prozess-Eingangsdaten

RX0 DIO COP4

RX1 DI1 COP2

RX2 DI2 C1P4

RX3 DI3 C1P2

RX4 Dl4 C2P4

RX5 DI5 C2P2

RX6 DI6 C3P4

RX7 DI7 C3P2

C0...C7 = Steckplatz am Gerat, P... = Pin
Ausgangsdaten

RY Signal

Digitale Ausgange Prozess-Ausgangsdaten

RYO DO8 C4P4

RY1 D09 C4P2

RY2 DO10 C5P4

RY3 DO11 C5P2

RY4 DO12 C6P4

RY5 DO13 C6P2

RY6 DO14 C7P4

RY7 DO15 C7P2

C0...C7 = Steckplatz am Gerat, P... = Pin

796  Wort-Bereich

Der Wortbereich enthélt bei den reinen digitalen TBEN-L...-Geraten keine Daten.
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7.9.7  Parametermapping

Das Kapitel ,Parametrieren und Konfigurieren” [ 131] enthélt eine detaillierte Beschreibung
der Gerateparameter.

TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

Parameter-ID |Offset [Parametername Kanal |Wert Bedeutung
BO0O 1.0 Digitaleingang invertieren KO 0 0 nein
1 ja
1F Digitaleingang invertieren K15 15 0 nein
1 ja
2.8 Impulsverlangerung (¥*10 ms) K... 0 0...254
3.0 1
3.8 2
4.0 3
9.8 14
A.0 15

TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON

Parameter-ID |Offset |[Parametername Kanal |Wert Bedeutung
B0O0O 0.0 Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom KO |0 0 nein
1 ja
OF Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom K15 |15 0 nein
ja
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TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN
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Parameter-ID |Offset [Parametername Kanal |Wert Bedeutung
B0OOO 1.0 Digitaleingang invertieren KO 0 0 nein
ja
1.F Digitaleingang invertieren K15 15 0 nein
1 ja
2.0 Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom KO |0 0 nein
1 ja
2.F Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom K15 |15 0 nein
1 ja
3.0 Ausgang aktivieren KO 0 0 nein
1 ja
4.8 Ausgang aktivieren K15 15 0 nein
1 ja
5.0 Impulsverlangerung (¥*10 ms) K... 0 0...254
5.8
B.8 14
c.o 15
TBEN-L...-8DIP-8DOP
Parameter-ID |Offset |[Parametername Kanal |Wert Bedeutung
B0OOO 0.0 Digitaleingang invertieren 0 0 nein
ja
0.7 Digitaleingang invertieren 7 0 nein
1 ja
0.8 Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom 8 0 nein
1 ja
0.F Manueller Reset des Ausgangs nach Uberstrom 15 0 nein
1 ja
2.8 Impulsverlangerung (*10 ms) K... 0 0...254
3.0 1
3.8 2
4.0 3
48 4
5.0 5
5.8 6
6.0 7
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79.8  Azyklische Kommmunikation Uber SLMP — unterstitzte Funktionen

Die Gerate unterstiitzen den azyklischen Zugriff via SLMP-Kommando Device Read (0x0401)
und Device Write (0x1401).

UnterstUtzte Device Codes

Device Code

0x0011

Beschreibung

Gerateinformationen (Hersteller-ID, Gerate-ID, Geratename, etc.)

0x00AC

Azyklische I/0-Kommunikation

0x00D8

Eingangsdaten

0x00D9

Ausgangsdaten

0x00DD

Diagnosedaten

UnterstUtzte End Codes

End Code

0x0000

Beschreibung

Kommando erfolgreich durchgefiihrt.

0xC059

Befehl/Unterbefehl: nicht unterstiitzter Befehl oder Unterbefehl

0xCo5C

Falsche Daten: Dateninhalt passt nicht zum Befehl.

0xCo061

Datenldnge: Datenlange passt nicht zum Befehl.

Gerateinformationen lesen (Device Code 0x0011)

Adresse Inhalt Zugriff Datenlange in Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0001 Vendor code ro 1 Hersteller-ID
Turck: 0x3355
0x0002 Model code ro 2 Bestellnummer (ID) des Gerats
0x0003 Model name ro 2 Geratename
0x0004 FW version ro 2 Firmware-Version des Gerats
0x0005 Stack version ro 2 Version der CC-Link-Komponente
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Azyklische I/0-Kommunikation (Device Code 0x00AC)

Adresse Lese- Schreib- Datenldange Inhalt Beschreibung
(Add) zugriff zugriff in Word
(Len)
OxACAC Open 1 O0xADO0O... Ein Lesezugriff auf diese Adresse
Connection OxADFF,  offnet eine azyklische Verbin-

0x0000 dung oder gibt einen Fehler
zurlick. Ein glltiges Verbin-
dungs-Handle liegt im Bereich
von 0xADOO...0xADFF oder ist
im Fehlerfall 0.

OxACAC Close 1 O0xADOQO... Ein Schreibzugriff auf diese
Connection OxADFF,  Adresse schlie3t eine azyklische
OXFFFF Verbindung. Das Schreiben einer
zuvor gedffneten Verbindungs-
adresse (0xADOO...0xADFF)
schlieBt diese Verbindung. Wenn
der Wert -1 (OxFFFF) geschrieben
wird, werden alle fir CC-Link ge-
offneten azyklischen Verbindun-
gen geschlossen.

0xADO00 1...240 Azyklische Daten

OxADFF

Beispielzugriff:

1. Open Connection:
Device Read (0x0401)
Device Code = 0xAC
Add = 0xACAC
Len =1
Result: 0xADOO = Adresse der Connection: muss fur die folgenden Verbindungszugriffe, wie
Lesen, Schreiben und SchlieBen, verwendet werden.

2. Read Connection:
Device Read (0x0401)
Device Code = 0xAC
Add = 0xAD00
Len=n
Result: n Worte des empfangenen Rahmens. Die angeforderte Lange ist die maximale
PuffergroBe. Wenn die verfiigbaren azyklischen Daten nicht in den Puffer passen, werden
die Uberzahligen Daten abgeschnitten.

3. Write Connection:
Device Write (0x1401)
Device Code = 0xAC
Add = 0xADO00
Len=n
Data: n Worte zu sendender Daten.

4. Close Connection:
Device Write (0x1401)
Device Code = 0xAC
Add=0xACAC,
Len=1
Data: 0xADxx (Adresse der zuvor verwendeten Open Connection)
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Eingangsdaten lesen (Device Code 0x00D8)

Adresse Zugriff Datenldngein Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0000 ro 1...n Zugriff auf alle Eingangsdaten des Gerdts unabhdngig

von Profilen und Einschrankungen aufgrund der Anzahl
der Occupied Stations,
Reihenfolge:

1. Daten aus RWr-Bereich
2. Daten aus RX-Bereich

0x0001 ro 1...n Greift auf die Eingangsdaten eines (Sub-)Moduls zu. Die
Daten sind in der systemeigenen Reihenfolge des
0x00... (Sub-)Moduls strukturiert.

Ausgangsdaten schreiben (Device Code 0x00D9)

Adresse Zugriff Datenldnge in Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0000 rw 1...n Zugriff auf alle Ausgangsdaten des Gerats unabhangig

von Profilen und Einschrankungen aufgrund der Anzahl
der Occupied Stations,
Reihenfolge:

1. Daten aus RWw-Bereich
2. Daten aus RY-Bereich

0x0001 rw 1...n Greift auf die Ausgangsdaten eines (Sub-)Moduls zu. Die
Daten sind in der systemeigenen Reihenfolge des
0x00... (Sub-)Moduls strukturiert.

Diagnosedaten lesen (Device Code 0x00DD)

Adresse Zugriff Datenldngein Beschreibung
(Add) Word (Len)
0x0000 ro 1...n Zugriff auf alle Diagnosedaten des Gerats unabhéangig

von Profilen und Einschrankungen aufgrund der Anzahl
der Occupied Stations

0x0001 ro 1...n Greift auf die Diagnosedaten eines (Sub-)Moduls zu. Die
Daten sind in der systemeigenen Reihenfolge des
0x00... (Sub-)Moduls strukturiert.
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7.10  Gerate an einen CC-Link IE Field Basic-Client anbinden mit GX Works3

Namenskonvention

Turck nutzt die Begriffe ,Client” und ,Server”. Die folgende Beschreibung verwendet die
Begriffe ,Master Station” und ,Slave Station” lediglich aufgrund der Namensgebung in Melsoft
GX Works.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Mitsubishi MELSEC iQ-R-Steuerung
Mitsubishi CPU 04ENCPU mit lokalen CC-Link-IOs
TBEN-Module (als Beispiel):

— TBEN-LL-8DIP-8DOP (IP-Adresse: 192.168.3.10)
— TBEN-S2-4I0OL (IP-Adresse: 192.168.3.12)

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Melsoft GX Works3

Voraussetzu ngen

Die Software GX Works3 ist ge6ffnet und ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung inkl. CPU und lokalen 10s ist in GX Works3 konfiguriert.
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7.10.1  CSP+-Dateien in GX Works3 registrieren

»  CSP+-Dateien lber Tools > Profile Management - Register auswahlen und registrie-
ren.
Hinweis: Das Registrieren der CSP+-Dateien in GX Works3 ist nur mdglich, wenn kein Pro-
jekt geodffnet ist.

1 MELSOFT GX Works3
EProject Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Diagnostics  Tool | Window Help

DBAG Ve -|.|E% G370 | CRER B 4y 24 89]  Memory Cad vlas .
l;,| 1 QG A Maxi - v| v|_ Check Program...

- EEET EE T I EE E IO 1L

Check the Assigned Device of Global Label...
Confirm Memory Size (Offling)...

E‘Ev | - | ﬁ | Logging Configuration Tool...

Realtime Monitor Function...

GX VideoViewer...

Module Tool List...

Drive Tool List...

Predefined Protocol Support Function...
Circuit Trace...

Update Firmware...

Profile Management Register...

Register Simple Device Communication Library... Delete...
Configuration Management

Register Sample Library...

FE Property Management (Offline)...

Shortcut Key...

ﬁ Options...

Abb. 70: Profile Management — Register Profile

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2025/04 | 119



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerdte an einen CC-Link IE Field Basic-Client anbinden mit GX Works3 Your Global Automation Partner

7.10.2 Netzwerkeinstellungen konfigurieren

Die Netzwerkeinstellungen werden an der verwendeten CPU unter Parameter > Verwendete
CPU (hier: RO4ENCPU) > Module Parameters konfiguriert.

IP-Adresse der CPU setzen
»  IP-Adresse der CPU im Bereich Own Node Settings - IP Address setzen.

CC-Link IE Field Basic aktivieren
Das CC-Link IEF Basic-Protokoll muss in der CPU aktiviert werden.

»  Unter CC-Link IEF Baisc Settings die Option To Use or Not to Use CC-Link IEF Basic Set-
ting auf Use setzen, um das Protokoll zu aktivieren.

B8 MELSOFT G Works3 C:ilUser esktophCC RO4EMNC odule - O
Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Di ics  Tool Wind Help -5 X
O i EDes QR s nmFHaEE RS Jim 1001 &F & Maw ] -2

mEHR PR aRE DHE GRS B R B w [ EREE .

g | == | #| All Setting ltem List

I Project ~
i odule Configuratien |Input the Setting kem to Search | 'H =) Own Node Setiings
Program Parameter Setting Method Parameter Editor
SFUN BF B3 2 IP Address
a Basic Settings IP Address 192.188. 3. 39
v Own Node Settings Subnet Mask 255 .285.285. 0
Parameter CC-Link |EF Basic Settings Default Gateway R
: m Parameter E:dema.l Qevi(;e Eosrg;lg_urmim {=) Communications by Network No./Station No. Disable
ransmission Pol ings .
PU @ Aepication Setings g Setting Method Use IP Address
¥ 'l Parameter Network No. -
Swiontic =
} e ard Parameter Enable/Disable Online Change Disable All (SLMF)
Communication Data Code Binary
Opening Method Do Mot Open by Program
(= CC-Link IEF Basic Seifings
To Use or Not fo Use CC-Link I6F Basic Use w
Metwork Configuration Settings 71
Refresh Settings =Dietailed Setting>
= External Device Configuration
External Device Configuration <Dietailed Setting>
=] Transmission Port Setfings
MELSOFT Transmission Port UDP/IP Use hd
Explanation

Check Restare the Default Settings
tem List Find Result

Output
Watch 1
ik O | 4 FOFF | 44 ON/OFF toggle | (2] Update

T Watch 1 i 2

| RO4EN

Abb. 71: GX Works3: CC-Link IEF Basic an CPU aktivieren
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7.10.3 CC-Link IE Field Basic-Netzwerk konfigurieren

Netzwerk einlesen

» Unter Module Parameters - CC-Link IEF Basic Settings die Funktion Network Configu-

ration Settings offnen.

ﬁ MELSOFT GX Works3 Ch\Users\testplatz\Desktoph CC-Link [EFB.gx3 - [RO4ENCPU Module Parameter]

Setting ltem List

|Input the Setting ftem to Search

| iy

"F B2 = IP Address
Basic Settings IF Address 192.168. 3. 39
Own Node Settings Subnet Mask 255.255.255. 0
CC-Link IEF Basic Settings Default Gateway
em Parameter _T_’:;::;Ilsgz:;eo:gr;ﬁ:?ion = Communications by Network Mo./Station No. Disable
CPU & Aopicaion Seings g Setting Method Use IP Address
Metwark No. e
Station No. =
Enable/Disable Online Change Disable All (SLMP)
Communication Data Code Binary
Opening Method Do Mot Open by Program

tem List Find Result

Output
Watch 1

IkON | | FOFF | 44 ON/OFF toggle | (2] Update

Eiject Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Di stics  Tool  Wind Help -3 X
0 iBRe~REEgy s S MR RS [|I% Q0T ME R M — | |
'EaE@|E|I§II|M§|W'EE$%¥|&H|L§%’|'—E¢3|&?|“|‘i’er|5." VH IR EEE .

= Own Node Setiings
Parameter Setting Method

[-) CC-Link IEF Basic Seffings

Parameter Editor

lse

To Use or Not to Use CC-Link |EF Basic Setti
| Netweork Configuration Seffings

= External Device Configuration
External Device Configuration

=] Transmission Port Selfings
MELSOFT T Port UDP/IP

i <Detailed Setting> §|:||
=L

<Dietailed Setting>

Use &

Check

Restare the Default Settings

2 Watch 1 [ 0

Abb. 72: GX Works3: Network Configuration Settings
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»  CC-Link IEF Basic-Netzwerk im Fenster CC-Link IEF Basic Configuration (iber Detect Now

einlesen.

ﬂ CC-Link IEF Basic Configuration

i CC-Link IEF Basic Configuration Edit View Close with Discarding the Setting Close with Reflecting the Setting

i| Detect Now |i| Link Scan Setting |
| |
Connected Count | o

Group Mo.

Host Station

STAZ0

All Connected Co
unt:0

Total STA%:0

EF Basic Selection | 4 ¥

Abb. 73: GX Works3: CC-Link IEF Basic-Netzwerk einlesen
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=  Alle im Ethernet-Netzwerk gefundenen CC-Link-Teilnehmer werden in der Reihenfolge,
in der sie im Netzwerk eingebunden sind, angezeigt.

B CC-Link IEF Basic Configuration O *
CC-Link IEF Basic Configuration  Edit View Close with Discarding the Setting Close with Reflecting the Setting
Detect Now Link Scan Setting
Connected Count 8
RX/RY Setting RWw/RWr Setting | Group MAC
No. Model Name Station Type RSVD STA IP Address Subnet Mask
v b Points Start | End |Paints| Start | End | No. ddre
BB | 0 Host Station Master Statior B 192168339 255.255.255.0
wny | 1 TBENALL-SIOL Shave Station 54 (1 Occupied Station) 0000 O003F 32 0000 O01F 1 Tl 192.168.145.112  255.0.0.0  ..:1Z
o | 2 TBEN-52-4I0L Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0040 007F 32 0020 003F 1 192.168.3.12  255.255.255.0 ..:B7
— | 3 TBEN-S2410L Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0080 OOBF 32 0040 00SF 1 (PRl 192.168.145.121 255.255.255.0 ..:13
| 4 TBEN-52-4AI Siave Station 54 (1 Occupied Station) 00CO O0OFF 32 0060 007F 1 [[TOCEeurll 192.168.145.95 255.255.255.0 .6E
| 5 TBEN-LL-8DIP-8DOP |Slve Station 54 (1 Occupied Station) 0100 013F 32 0080 OOSF 1 102.168.3.10  255.255.255.0 ..:3€
s | 6 TBEN-LL-16DIP Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0140 017F 32 00A0 OOBF 1 192.168.1.254  255.255.255.0 ..19%
wns | 7 TBENALL-SIOL Stave Station 54 (1 Occupied Station) 0180 O01BF 32 00CO OODF 1 (PRl 192.168.145.123 255.255.255.0 ..:61
. | 8 TBENLLSIOLA Siave Station 54 (1 Occupied Station) 01CO O01FF 32 00E0 00FF 1 [IPNeclglll 192.168.145.124 255.255.255.0 .97
£ >
mn STA#2 STA#3 STA%4 STA#S STA%S STA%7 STA#8
Host Station
STA%0 |
Al Connected Co
unt:8
Total STA#:3
181 | TBEN-52-41 | TBEN-S241 TBEN-524A TBENALEDI TBENAL-16 TBENAL-BI  TBENAL-SI
L o oL I P-8DOP DIP oL OLA
£ >

Abb. 74: GX Works3: Teilnehmer im CC-Link IEF Basic-Netzwerk

Gerate, die nicht mit dem IP-Adressbereich der Steuerung Ubereinstimmen, kdnnen nichtins
Projekt ibernommen werden.

»  Gerate mit einer IP-Adresse aullerhalb des IP-Adressbereichs der Steuerung tiber Rechts-
klick auf das Gerat > Delete aus der Liste der Netzwerkteilnehmer enfernen oder IP-
Adresse der Gerate in der Spalte IP Address anpassen.

»  Bei Gerdten, die mit unterschiedlichen Prozessdatengrof3en (Profilen) eingebunden
werden kénnen (hier: TBEN-S2-410L): gewiinschtes Profil unter Station Type auswahlen.
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CC-Link-Teilnehmer parametrieren

»  Rechtsklick auf das zu parametrierende Gerat ausfiihren und Parameter des Gerats liber
Online > Parameter Processing of Slave Station 6ffnen.

B CC-Link IEF Basic Configuration O *
i CC-Link IEF Basic Configuration  Edit View Close with Discarding the Setting Close with Reflecting the Setting
Detect Now Link Scan Setting
Connected Count 2
N Model N STA#| Station T e RWW/RWr SStN0 | ¢ oup No. | RSVDSTA | [P Add ”
o poelfiame E T Points Start | End |Points| Start | End LD LS ress at
By 0 Host Station 0  Master Station 192.168.3.39 5
wue |1 TBEN-LL-8DIP-8DOP 1 Slve Station 34 (1 Occupied Station} 0000 003F 32 0000 O001F 1 Mo Setting 192.168.3.10 5
o | 2 TBEN-52-4I0L 2 ; = i~ Station) 0040 0O7F 32 0020 003F 1 Mo Setting 192.168.3.12 5
Copy
< 5 Paste &
#1 STA%2 Select All
Delete
Host Station Moves Up
Moves Below
STAZD Change Module  »
jﬂﬁgnnected Co ﬁ
Total STA#:2 -
L-8DI | TEEN-52-41 Snims g Detect Now
op oL .
Properties... Communication Setting Reflection of Slave Station
< | Parameter Processing of Slave Station... | I >

Abb. 75: GX Works3: Parametrierung aufrufen

» Das Schreiben der Parameter Uiber Method selection > Parameter write aktivieren.

HINWEIS
Alle Parameter, die einem Slot (im Beispiel unten: Slot 1) zugeordnet sind, missen
eingestellt werden. Das Setzen einzelner Parameter eines Slots ist nicht moglich.
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»  Parameter setzen und Einstellungen (iber Execute Gibernehmen.

Parameter Processing of Slave Station

Target Module Information: | TREN-52-910L
Station Mo.: 1

Method selection: || parameter write ~ || Write parameter to target module.

Parameter Information
Checked parameters are the targets of selected processes.

| selectAl | | Cancel Al Selections |

|Name | Initial Value |Unit |ReadValue  [Unit [Write Value  [Unit |Setting Range

|E inti

T (7

G (3

it L v

Clear All Write Value™ |

There is no option in the selected process.

- Process is executed to a module of "Taraet Madule Information™.

- For information on items not displayed on the screen, please refer to the Operating Manual.

-The device is accessed by using “the current connection destination”. Please check if there is any problem with the connection destination.

| Import... || Export...

Abb. 76: GX Works3: Gerat parametrieren

»  Optional: Parametereinstellungen unter Method selection - Parameter read als CSV-
Datei exportieren und unter Method selection - Parameter write wieder importieren,
um die Spalte Write Values mit den aktuellen Parametereinstellungen zu fillen und da-

nach einzelne Parameter setzen zu kdnnen.
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»  Fenster CC-Link IEF Basic Configuration tber Close with Reflecting the Setting schlie-
Ben und Netzwerkaufbau speichern.
B CC-Link IEF Basic Configuration O *
i CC-Link IEF Basic Configuration Edit  View Close with Discarding the Setting ICIosewith Reflecting the Settingl
Detect Now Link Scan Setting
Connected Count I 2
) R¥/RY Setting RWw/RWTr Setting i
MNo. Model Name STA# | Station Type Points | Start | End Point5| Start | End Group No. RSVD STA IP Address 5
B8 | 0 Host Station 0  Master Station 192.168.3.39 5
5 .| 1  TBEN-LL-8DIP-8DOP 1 Slve Station 54 (1 Occupied Station) 0000 003F 32 0000 O0O01F 1 Mo Setting 192.168.3.10 5
) 2 TBEN-524I0L 2 Slve Station | 64 (1 Occupied Stat |~ | 0040 007F 32 0020 O003F1 Mo Setting 192.168.3.12 5
54 (1 Occupied Station
< w >
256 (4 Occupied Station)
5TA#1 5TA#2
Host Station
STA#0 | |
Al Connected Co
unt:2
Total STA#:2
TBEM-L-8DI | TBEN-52-40
P-8DOP aL
< >
Abb. 77: GX Works3: Netzwerkaufbau speichern
» Anderungen am Netzwerkaufbau unter Module Parameters mit Apply (ibernehmen.
Eﬁ MELSOFT GX Works3 Ch\Users\testplatz\DesktophCC-Link [EFB.gx3 - [R04ENCPU Medule Parameter] — m}
Project Edit Find/Replace Convert \View Online Debug Recording Diagnostics Tool Window Help - 82X
0 BTGRP EEERE A i 0@@ M E B Mo Bl |s

Navigation

Parameter

em Parameter

§' CPU Parameter

ﬂ Module Parameter

wEE S0 6EE BRRGR B 8 6B e B W I EEEE .

IO | 4 FOFF | FON/OFF toggle | [2] Update

&% RO4ENCPU Module Parameter X

Setting ltem List

[ ot =
Enable/Disable Online Change Disable All (SLMP)
EE EI C Data Code Binary
E.ﬂ Basic Seftings Opening Method Do Met Open by Program
Own Mode Settings =) CC-Link |IEF Basic Seitings
Eie“r:; E;‘?::‘; osr:“;g To Useor Not to Use CC-Link IEF Basic Setting  Use
- Transmission Port Setﬁng! T Lo T S ixDetailed Sefting> D
{1 Application Settings Refresh Settings <Detailed Setting>
= External Device Conhguration
External Device Configuration <Detailed Setting>
=] Transmission Port Setfings
MELSOFT Transmission Port UDP/IP Use
MELSOFT Transmission Port TCP/IP Use
Auto-open UDP Port Use w
< > = -
ftem List  Find Result Check Restore the Default Settings

Output

O Watch 1 =]

| RodEN

Abb. 78: GX Works3: Module Parameters, Anderungen Gibernehmen
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7.104 Prozessdatenmapping fur CC-Link-Gerdte im Netzwerk definieren

Die Start-Adressen der Prozessdaten fiir die Gerate, die im Netzwerk auf die Master Station
(Client) (Steuerung + lokale 10s) folgen, wird unter Module Parameters - CC-Link IEF Basic

Settin

>
>

>

gs Uber die Funktion Refresh Settings definiert.

Module Parameters > CC-Link IEF Basic Settings die Funktion Refresh Settings 6ffnen.

Start-Adressen fiir die Prozessdaten der CC-Link-Gerate im Bereich CPU side definieren.
Uber Check kann gepriift werden, ob die Adressen giiltig sind oder sich mit dem
Speicherbereich, den die Steuerung) belegt, Giberschneiden.

Mapping-Einstellungen mit Apply tibernehmen.

Setting ltem List

F 52

=-1{f Basic Settings

- & Own Node Settings

- @ CC-Link |EF Basic Setting
- BExtemal Device Corfigurs
i e Transmission Port Setting:

- Application Settings

Link Side CPU Side | — |
Device Name | Points | Start | End Target Device Name | Points | Start (| End
Specify Device |~ | X ~ 00100
Specify Device |~ |Y w 00100
Specify Device |~ W w 00300
Specify Device |~ W ~ 00100

kem List Find Result

Abb. 79: GX Works3: Prozessdatenmapping in Refresh Settings

HINWEIS

Das Anpassen des Mappings erfordert ggf. einen Spannungsreset der Steuerung.
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7.10.5 Gerat online mit der Steuerung verbinden
»  Konfiguration tGber Online > Write to PLC in die Steuerung schreiben.

125 MELSOFT GX Works3 C:\Users\testplatz\Desktop\CC-Link IEFB.qx3 - [RO4EMCPU Module Parameter] — O x

P P g
Project  Edit Find/Replace Convert View | Online  Debug Recording Diagnestics  Teol Window Help -8 x
INBA&[ [F¥EDEw A  CurentConecion Destination.. mlAsaRRRe@ar .
iy | 4 Q@ & Max: - &1 Read from PLC...
R Write to PLC... TR, ! F |
- ClREE T B T R=E =T

Verify with PLC...

S R

Navigation

Safety PLC Operation... 3 —|Sett—ing|7
Redundant PLC Operation(G) » nge Disable All (SLMP)
- CPU Memaory Operation... Binary
E‘T FB/FUN Delete PLC Data... Do Net Open by Program
Label
- User Data 4
fice Set Clock nk |EF Basic Setting Use
5 et Clock... tings [Detsiied Setings |
Maonitor 3 <Detailed Setting=
FB Property Management (Onling)... "
' CPU Parameter on <Detziled Setting=
ﬁ Module Parameter Watch 0
f em rd Parar User Authentication... » ot UDPIP Use
[l MFI SOFT Tranamission Port TCPIIP llse b
< »| - :
ftem List Find Result Check Restore the Default Settings

ol Watch 1 20

| Ro4EN Host-192.168

Abb. 80: GX Works3: Konfiguration in Steuerung schreiben
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»  Gdf. definieren, welche Daten geschrieben werden sollen, und das Schreiben tber
Execute ausfihren.

Online Data Operation - [m]

Display  Setting  Related Functions

- S - S - SO

| Parameter + Program(F) H Select All | Legend

| Open/Close All(T) | ‘ Deselect All(N) | # CPU Built-inMemory B sD Memary Card a Intelligent Function Module
Module Name/Data Name +* . “ Detail Title Last Change Size (Byte)
5
-5 Parameter
# System Parameter /CPU Parameter 27.01.202208:19:54 | Not Calculated
@ Module Parameter 15.05.2024 10:48:03 | Not Calculated

I Memory Card Parameter Not Calculated

27.01.2022 08:19:54 | Not Calculated

]

m Remote Password

£l {3 Global Label
-4 Clobal Label Setting 22.12.202108:37:58 | Not Calculated
E f4 Program | Detal |
o MAIN 14,03,2022 13:02:36 | Not Calculated
-4 Device Memory
T ol [ | 97 01 90177 NR-N00
| Dipiy Memory Gscty (¥
Memory Capacty
o e -
I | 157/160KE
Legend Datz Memory Frzz
[ _ | teu0esee
. Frame Davice{Lzbel Memory (File Storsge Arsa) Fras
™ | 152/256K8
e Frez
Fraa: 5% or Less

Abb. 81: GX Works3: zu schreibende Daten auswahlen
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7.10.6  Prozessdaten auslesen
Das Monitoring der Prozessaten erfolgt im Device/Buffer Memory Batch Monitor.

»  Monitoring tGber Online > Monitor - Device/Buffer Memory Batch Monitor aufrufen.

8 MELSOFT GX Works3 CA\Users\testplatz\Desktop\CC-Link [EFE.gx3 - [m] X
i Project Edit Find/Replace Convert View Online Debug Recording Diagnostics Tool Window Help

DBPA& Ule d.[i§  cumentComedinbetinaton.  IEQMABBER SAFIREIEQQE .
imp @@ &y Mex:0319ms | & Read from PLC..

PR EEE T it HE s imaEE.,

Verify with PLC...

Remote Operation(3)...

Safety PLC Operation...

Redundant PLC Operation(G)

CPU Memory Operation...

Delete PLC Data...

User Data

Set Clock...

Moniter Monitor Mode F3
FB Property Management (Onling)... Menitor (Write Mode) Shift+F3
Watch Start Monitoring (All Windows)

Stop Menitoring (All Windows)

Start Monitoring

User Authentication...

Stop Monitoring
Change Value Format (Decimal)

Change Value Format (Hexadecimal)

Device/Buffer Memary Batch Manitor

Program List Monitor...
Interrupt Program List Menitor...
SFC All Blocks Batch Monitoring
SFC Auto-scroll
SFC Activated Step Monitor
Switch ST Monitor Disp ] Crl+F3
Output Switch 5T Monitor Displ it Type Only)  Ctrl+Alt+F3
Watch 1[Watching]

Abb. 82: GX Works3: Monitoring der Prozessdaten starten

»  Adresse der Prozessdaten, die gelesen werden sollen, unter Device Name angeben. Im
Beispiel wird die Startadresse X100 gemaf3 definiertem Prozessdatenmapping [ 127]
gewadhlt.

(®) Device Name ,7
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Abb. 83: GX Works3: Monitoring der Prozessdaten

=  Das Mapping zeigt ein Signal am 2. Digitaleingang der ersten CC-Link-Gerats (Stations-
adresse 2, TBEN-LL-8DIP-8DOP) [ 121].
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3 Parametrieren und Konfigurieren

8.1 Parameter — Ubersicht

8.1.1 I/O-Kanal-Parameter

Parameter — Digitalmodule
Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Bedeutung Beschreibung
Dez. Hex.
ENDO  Ausgang 0 0x00 ja Aktiviert bzw. deaktiviert die Ausgangs-
aktivieren K... 1 0x01 nein funktion des digitalen Kanals.
InvDIl... Digitaleingang 0 nein -
invertieren 1 ja Das Digitaleingangsignal wird
invertiert
IST Impulsverldngerung 0... 0x00... Konfiguriert die Dauer der Impuls-
(*10 ms) 254 OxFF verldngerung digitaler Eingangsflanken
von 10 bis 2550 ms in Vielfachen von 10
ms.
10 = Impuls von 100 ms
0 = Impulsverldngerung
deaktiviert
SRO Manueller Reset 0 0x00 nein Definiert, ob nach einem Uberstrom am
nach Uberstrom K... 1 0x01 ja digitalen Kanal ein manueller Reset erfor-
derlich ist.
VAUX1/VAUX2 Pin1 Cx (K.../...) 0 0x00 24VDC Die 24-VDC-Sensor-/Aktuatorversorgung
an Pin 1 des Steckplatzes ist eingeschaltet.
1 0x01 schaltbar Die 24-VDC-Sensor-/Aktuatorversorgung
an Pin 1 des Steckplatzes ist Uiber die
Prozessdaten schaltbar.
2 0x02 aus Die 24-VDC-Sensor-/Aktuatorversorgung

an Pin 1 des Steckplatzes ist abgeschaltet.
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8.2 PROFINET-Parameter

Bei den Parametern muss flir PROFINET zwischen den PROFINET-Gerateparametern und den
Parametern der I/O-Kanéle unterschieden werden.

PROFINET-Gerateparameter
Default-Werte sind fett dargestellt.

Parametername Wert Bedeutung Beschreibung

Ausgangsverhalten bei 0 0 ausgeben Das Gerat schaltet die Ausgange auf

Kommunikationsfehler ,0". Fehlerinformation werden nicht
gesendet.

1 Momentanwert Das Gerat behalt die aktuellen Daten
halten an den Ausgangen bei.
Alle Diagnosen 0 nein Diagnose- und Alarmmeldungen
deaktivieren werden erzeugt.
1 ja Diagnose- und Alarmmeldungen

werden unterdrickt.

Lastspannungs- 0 nein Die Uberwachung der Spannung V2

Diagnosen ist aktiviert.

deaktivieren 1 ja Das Senden der Diagnose wird
deaktiviert.

LED-Verhalten (PWR) 0 rot Die PWR-LED leuchtet bei einer

bei Unterspannung an Unterspannung an V2 rot.

V2 1 grin Die PWR-LED blinkt bei einer Unter-
spannung an V2 grin.

I/O-ASSISTANT 0 nein

Force Mode 1 ja Der Force Mode des DTM wird

deaktivieren deaktiviert.

Deaktiviere 0 nein Explizites Deaktivieren der Ethernet-

EtherNet/IP 1 ja Protokolle bzw. des Webservers

Deaktiviere 0 nein

Modbus TCP 1 ja

Deaktiviere 0 nein

WEB Server 1 ja
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9 Betreiben

9.1 Prozess-Eingangsdaten

TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

Your Global Automation Partner

Word-Nr. Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1
0 0x00 0 0x00 DI7 C3P2 |DI6 C3P4 |DI5 C2P2 |DI4 C2P4 DI3 C1P2 |DI2 C1P4 |DI1 COP2
1 0x01 DI15 DI14 DI13 D12 DI11 D10 DI9 C4P2
C7P2 C7P4 C6P2 C6P4 C5P2 C5P4
TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN
Word-Nr. Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1
0 0x00 0 0x00 DX7 DX6 DX5 DX4 DX3 DX2 DX1
C3P2 C3P4 C2P2 C2P4 C1P2 C1P4 CoP2
1 0x01 DX15 DX14 DX13 DX12 DX11 DX10 DX9
C7P2 C7P4 Cc6P2 C6P4 C5P2 C5P4 C4P2
TBEN-L...-8DIP-8DOP
Word-Nr. Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. Dez. Hex. 7 6 E 4 3 2 k
Eingange
0 0x00 |0 0x00  |DI7 C3P2 |DI6 C3P4 |DIS C2P2 |DI4 C2P4 |DI3 C1P2 |DI2 C1P4 |DI1 COP2
0x01 reserviert
Bedeutung der Prozessdaten-Bits
Name Bedeutung
1/0-Daten
DI... Digitaleingang
DO... Digitalausgang
DX... DXP-Kanal
.. Kanal
P... Pin
X... Steckverbinder
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9.2 Prozess-Ausgangsdaten
TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON
Word-Nr. Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1
0 0x00 0 0x00 DO7 DO6 DO5 DO4 DO3 DO2 DO1
C3P2 C3P4 C2P2 C2P4 C1P2 C1P4 CoP2
1 0x01 DO15 DO14 DO13 DO12 DO11 DO10 DO9
C7P2 C7P4 C6P2 C6P4 C5P2 C5P4 C4P2
TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN
Word-Nr. Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1
0 0x00 0 0x00 DX7 DX6 DX5 DX4 DX3 DX2 DX1
C3P2 C3P4 C2P2 C2P4 C1P2 C1P4 CoP2
1 0x01 DX15 DX14 DX13 DX12 DX11 DX10 DX9
C7P2 C7P4 C6P2 C6P4 C5P2 C5P4 C4P2
TBEN-L...-8DIP-8DOP
Word-Nr. Byte-Nr. Bit-Nr.
Dez. Hex. Dez. Hex. 7 6 5 4 3 2 1
0 0x00 0 0x00 DO15 DO14 DO13 DO12 DO11 DO10 DO9
C7P2 C7P4 C6P2 C6P4 C5P2 C5P4 C4P2
1 0x01 reserviert
Name Bedeutung
DO... Digitalausgang
DX... DXP-Kanal
P... Pin
X Steckverbinder
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9.3 LED-Anzeigen

Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:
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Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status
Diagnose
LED BUS Bedeutung
aus keine Spannung vorhanden
grin Verbindung zu einem Master aktiv

blinkt 3 x griinin2s

ARGEE aktiv

blinkt griin (1 Hz)

Gerat betriebsbereit

rot

IP-Adresskonflikt, Restore-Modus aktiv, F_Reset aktiv oder Modbus-
Verbindungs-Time-out

blinkt rot

Wink-Kommando aktiv

rot/grun (1 Hz)

Autonegotiation und/oder Warten auf IP-Adresszuweisung in DHCP-
oder BootP-Modus

LED ERR Bedeutung

aus keine Spannung vorhanden
grin keine Diagnose

rot Diagnose liegt vor

LEDs ETH1 und ETH2
aus

Bedeutung
keine Ethernet-Verbindung

grin Ethernet-Verbindung hergestellt, 100 Mbit/s

blinkt griin Datentransfer, 100 Mbit/s

gelb Ethernet-Verbindung hergestellt, 10 Mbit/s

blinkt gelb Datentransfer, 10 Mbit/s

LED PWR Bedeutung

aus keine Spannung oder Unterspannung an V1

grin Spannung an V1 und V2 ok

blinkt griin keine Spannung oder Unterspannung an V2 (abhangig von der Konfi-

rot guration des Parameters LED-Verhalten (PWR) bei V2-Unter-
spannung)

Kanal-LEDs Bedeutung (Eingang) Bedeutung (Ausgang)

aus kein Eingangssignal Ausgang nicht aktiv oder V2-Unter-

spannung
grin Eingangssignal liegt an Ausgang aktiv
rot - Uberlast bzw. Uberstrom am

Ausgang

blinkt rot (1 Hz)

Uberlast der Sensor- und Aktuatorversorgung

Beide Steckverbinder-LEDs blinken.
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94.1

Software-Diagnosemeldungen

Your Global Automation Partner

Das Gerat liefert die folgenden Software-Diagnosemeldungen:

Diagnosen der digitalen Kanéle

Diagnosetelegramm

Diagnosedaten-Mapping — TBEN-L...-16DIP und TBEN-L4-16DIN

Byte |Bit7 Bit 6 Bit 5 Bit4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
0 VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1
C7 K14K15|C6 K12K13|C5 K10K11|{C4 K8K9 |C3 K6K7 |C2 K4K5 |C1 K2K3 |CO KOK1
1 - - - - - - - -
Diagnosedaten-Mapping — TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON
Byte |Bit7 Bit6 Bit5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
0 VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2
P1C7 P1Cé6 P1C5 P1C4 P1C3 P1C2 P1C1 P1CO
K14K15 K12K13 K10K11 K8K9 K6K7 K4K5 K2K3 KOK1
1 ERR7 ERR6 ERR5 ERR4 ERR3 ERR2 ERR1 ERRO
2 ERR15 ERR14 ERR13 ERR12 ERR11 ERR10 ERR9 ERR8
Diagnosedaten-Mapping — TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN
Byte |Bit7 Bit6 Bit5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
0 VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1
P1C7 P1Cé6 P1C5 P1C4 C3 K6K7 |C2K4K5 |C1K2K3 |CO KOKT
K14K15 K12K13 K10K11 K8K9
1 ERR7 ERR6 ERR5 ERR4 ERR3 ERR2 ERR1 ERRO
2 ERR15 ERR14 ERR13 ERR12 ERR11 ERR10 ERR9 ERR8
Diagnosedaten-Mapping — TBEN-L...-8DIP-8DOP
Byte |Bit7 Bit6 Bit5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
0 VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV2 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1 |VERRV1
P1C7 P1Cé6 P1C5 P1C4 C3 K6K7 |C2K4K5 |C1K2K3 |CO KOKT
K14K15 K12K13 K10K11 K8K9
1 ERR15 ERR14 ERR13 ERR12 ERR11 ERR10 ERR9 ERR8
Bedeutung der Diagnose-Bits
Bit Bedeutung
ERR Uberstrom Ausgang

VERRV1 X... K...K...

Uberstrom VAUX1 (Pin 1) an Steckverbinder/
Kanalgruppe

VERRV2P1 X...K...K...

Uberstrom VAUX2 (Pin 1) an Steckverbinder/
Kanalgruppe
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94.2  PROFINET-Diagnose

TBEN-L...16DIP und TBEN-L4-16DIN

1/0-Diagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 1 gemaB Konfigurationstool)

Diagnose Steckverbinder/Pin Error Code Kanal
Uberstrom Versorgung VAUX1 Uberstrom VAUX1 (KyKz)
VERR V1 CO KOK1 co 0x0600 0
VERR V1 C1 K2K3 1 0x0601 0
VERR V1 C2 K4K5 Q2 0x0602 0
VERR V1 C3 K6K7 c3 0x0603 0
VERR V1 C4 K8K9 c4 0x0604 0
VERR V1 C5 K10K11 (&) 0x0605 0
VERR V1 C6 K12K13 cé6 0x0606 0
VERR V1 C7 K14K15 Cc7 0x0607 0

TBEN-L...-16DOP und TBEN-L4-16DON

1/0-Diagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 1 gemaB Konfigurationstool)

Diagnose Steckverbinder/Pin Error Code Kanal
Uberstrom Versorgung VAUX2, Pin 1 Uberstrom VAUX2 Pin1 Cx (KyKz)
VERR V2 P1 CO KOK1 COP1 0x0630 0
VERR V2 P1 C1 K2K3 C1P1 0x0631 0
VERR V2 P1 C2 K4K5 C2P1 0x0632 0
VERR V2 P1 C3 K6K7 C3P1 0x0633 0
VERR V2 P1 C4 K8K9 C4P1 0x0634 0
VERRV2 P1 C5K10K11 C5P1 0x0635 0
VERR V2 P1C6 K12K13 C6P1 0x0636 0
VERR V2 P1 C7 K14K15 C7P1 0x0637 0
Uberstrom an Ausgang Uberstrom

ERRO co 0x0001 0
ERR1 0x0001

ERR14 c7 0x0001 7
ERR15 0x0001
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TBEN-L...-16DXP und TBEN-L4-16DXN

1/0-Diagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 1 gemaB Konfigurationstool)

Diagnose Steckverbinder/Pin Error Code Kanal
Uberstrom Versorgung VAUX1 Uberstrom VAUX1 Cx (KyKz)
VERR V1 CO KOK1 co 0x0600 0
VERR V1 C1 K2K3 C1 0x0601 0
VERR V1 C2 K4K5 2 0x0602 0
VERR V1 C3 K6K7 c3 0x0603 0
Uberstrom Versorgung VAUX2, Pin 1 Uberstrom VAUX2 Pin1 Cx (KyKz)
VERRV2 P1 C4K8K9  C4P1 0x0634 0
VERRV2 P1 C5 K10K11 C5P1 0x0635 0
VERRV2 P1 C6 K12K13 C6P1 0x0636 0
VERRV2 P1 C7 K14K15 C7P1 0x0637 0
Uberstrom an Ausgang Uberstrom

ERRO co 0x0001 0
ERR1 0x0001

ERR14 7 0x0001 7
ERR15 0x0001

TBEN-L...-8DIP-8DOP

1/0-Diagnose PROFINET-Diagnose
(Steckplatz 1 gemaB Konfigurationstool)

Diagnose Steckverbinder/Pin Error Code Kanal
Uberstrom Versorgung VAUX1 Uberstrom VAUX1 Cx (KyKz)
VERR V1 CO KOK1 co 0x0600 0
VERR V1 C1 K2K3 C1 0x0601 0
VERR V1 C2 K4K5 C2 0x0602 0
VERR V1 C3 K6K7 (@] 0x0603 0
Uberstrom Versorgung VAUX2, Pin 1 Uberstrom VAUX2 Pin1 Cx (KyKz)
VERRV2 P1 C4K8K9  C4P1 0x0634 0
VERRV2 P1 C5K10K11 C5P1 0x0635 0
VERRV2 P1 C6 K12K13 C6P1 0x0636 0
VERR V2 P1 C7 K14K15 C7P1 0x0637 0
Uberstrom an Ausgang Uberstrom

ERR8 c4 0x0001 4
ERR9 0x0001

ERR10 c5 0x0001 5
ERR11 0x0001

ERR12 (@) 0x0001 6
ERR13 0x0001

ERR14 7 0x0001 7
ERR15 0x0001
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10  Storungen beseitigen

Sollte das Gerat nicht wie erwartet funktionieren, Gberpriifen Sie zunédchst, ob Umgebungs-
storungen vorliegen. Sind keine umgebungsbedingten Stérungen vorhanden, tiberpriifen Sie
die Anschlisse des Gerats auf Fehler.

Ist kein Fehler vorhanden, liegt eine Gerdtestorung vor. In diesem Fall nehmen Sie das Gerat
auler Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.

Wenn das Gerédt nicht wie erwartet funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

» Umgebungsstérungen ausschlie3en.
»  Anschlisse des Geréts auf Fehler untersuchen.
»  Gerat auf Parametrierfehler Gberprifen.

Wenn die Fehlfunktion weiterhin besteht, liegt eine Geratestérung vor. In diesem Fall nehmen
Sie das Gerat aulBer Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.
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11 Instand halten

Der ordnungsgemale Zustand der Verbindungen und Kabel muss regelmaflig Gberprift
werden.

Die Gerate sind wartungsfrei, bei Bedarf trocken reinigen.

1.1 Firmware-Update Uber TAS ausfuhren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.
» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

HINWEIS

ﬂ Die Firmware-Update-Funktion in TAS ist bei aktiver Steuerungsverbindung ge-
sperrt. Das Gerdt muss vor der Durchfiihrung des Updates zuerst von der Steuerung
getrennt werden.

Firmware-Update fir ein Gerat starten

» TAS offnen.

»  Netzwerk-Ansicht o6ffnen.

»  Gerat auswahlen.

» Firmware-Update anklicken.

TAS DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK

ANSICHT/FUNKTION Q [0 . 5 4
2 Netzwerk Metzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeifen PW dndem FW-Update

[ iy |

@, ARGEE
- D Aktionen 7 Geratetyp/Funktion ?
@, BEEP
(D) b TBEN-
&, PROFINET 0 eszoflow® B

Abb. 84: Firmware-Update Netzwerkansicht

Alternativ zur Auswahl eines einzelnen Gerats kann auch eine Mehrfachauswahl fiir Gerdte ge-
troffen werden. Alle zu aktualisierenden Gerate missen hierfir dem gleichen Geratetyp ent-
sprechen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

So kann ein Firmware-Update fiir mehrere Gerate auf einmal durchgefiihrt werden.
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Firmware-Update fur mehrere Geréte starten

» Alle gewlinschten Gerate in der Netzwerk-Ansicht tGber die Box anhaken.
» FW-Update in der Kopfzeile anklicken.

TAS DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
ANSICHT/FUNKTION Q B Y y- &

Netzwerk Netzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeiten PW dndem| FW-Update

ARGEE D Aktionen ? Geréatetyp/Funktion ?

BEEP . .

OIZ20008E
Profinet o .
S OlLOBOEE

Diagnose

Abb. 85: Firmware-Update Netzwerkansicht Mehrfachauswabhl

HINWEIS

ﬂ Flr mehrere Gerédte des gleichen Typs kann ein globales Passwort gesetzt werden,
mit dem direkt alle ausgewdhlten Gerate entsperrt werden kdnnen. Voraussetzung
hierfir ist, dass alle ausgewdhlten Gerate dasselbe Geratepasswort besitzen und sich
im selben TCP-Netzwerk befinden.

Globales Passwort oder Geratepasswort eingeben. Das Default-Passwort ist ,password”.
ANMELDEN anklicken.

DATEI AUSWAHLEN anklicken.

Verzeichnis der Firmware-Datei 6ffnen.

Neue Firmware-Datei auswahlen und tiber Offnen laden.
START anklicken um das Firmware-Update zu starten.

Vv VVYVYY

Gerdte-Firmware aktualisierenvon " & & &

Bitte geben Sie das Geratepasswort fir jedes Gerat ein oder legen Sie es als globales
Geratapasswort fest.

Globales Passwort |Globales Passwort @® ANMELDEN
192.168.1.201  |seserena & Downloading Firmware 28%

Schliefen Sie das aktuelle Browserfenster nicht, bis das Firmware-Update
abgeschlossen ist. Eine Unterbrechung des Ladens kann zu Gerateschaden fiihren

Firmware-Datei: dat

DATEI AUSWAHLEN START ABBRECHEN SCHLIESSEN

Abb. 86: Fortschritt Firmware-Update

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.
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ACHTUNG
Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des

Firmware-Updates

Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-

brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.
» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-

brechen.

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist

Jpassword”.
»  Firmware - SELECT FIRMWARE FILE anklicken.

» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGber Offnen laden.

DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT
TBEN-... TBEN.-... - Gateway - Info
(i) Info
b= SELECT FIRMWARE FILE
Parameter
& Datei zum Hochladen auswahlen X
« v A » Dieser PC » Desktop » FW_Update v | D "FW_Update” durchsuchen -l
Organisieren * Meuer Ordner = - | 0
~
E Dieser PC

L B D-Chjekte
LOCAL /10 (8 Bilder
o [ Desktop
(:_L) Info Dokumente TBEN .. V...
{"9} Parameter 4 Downloads e ot
Diagnosis b Musik

Videos

' E
1% Input
] P s Windows (C:)
+
ae Output o Daten (Dv) v
Dateiname: | TBEN_... V... b....dat v| | Alle Dateien ¢+ v
Abbrechen

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 87: Webserver - Firmware-Datei auswahlen
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» Update Firmware anklicken und Firmware-Update starten.

MAIN DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT

File TBEN_.._V__b_ dat selected

Diagnosis

Event log

Ex- f Import

Change Password

LOCAL li0

Diagnosis

nput

an Qutput

Abb. 88: Webserver - Firmware-Update starten

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

TWURCK

TBEN-...
SELECT FIRMWARE FILE

Write block 568 of 1793

UPDATE FIRMWARE

Flashing

Abb. 89: Webserver - Firmware-Update-Vorgang

»  Gerat nach dem Beenden des Update-Vorgangs neu starten.
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12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerdt defekt sein,
nehmen Sie es auBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden

Rucksendungen an Turck kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine
Dekontaminationserkldarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php

zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der AuBBenseite
der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

E: Die Gerate missen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
— Hausmuill.
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14 Technische Daten

14.1  Allgemeine technische Daten

Technische Daten
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Versorgung
Versorgungsspannung 24 VDC
Zulassiger Bereich 18...30VDC

Gesamtstrom

max. 9 A pro Spannungsgruppe

Gesamtstrom V1 + V2

max. 11 A

Ex-Derating

s. Dokument ,Hinweise zum Einsatz in
Ex-Zone 2 und 22" (ID 100022986)

Schwelle fiir Unterspannungsdiagnose
V1 und V2 (wenn im Gerat verwendet)

18V

Potenzialtrennung

galvanische Trennung von V1- und V2-
Spannungsgruppe

Anschliisse
Ethernet 2 X M12, 4-polig, D-codiert
Versorgung
TBEN-L4-... X1:7/8"-Stecker, 4-polig
X2:7/8"-Buchse, 4-polig
TBEN-L5-... X1:7/8"-Stecker, 5-polig

X2:7/8"-Buchse, 5-polig

Digitale Ein-/Ausgange

8 X M12, 5-polig, A-codiert

Zulassige Anzugsdrehmomente
Ethernet
I/O-Kandle/Versorgung
Montage (M6-Schrauben)

0,6 Nm
0,8 Nm
1,5Nm

Max. Leitungsldange

Ethernet 100 m (pro Segment)
Trennspannungen
V1zuV2 > 500 VAC
V1/V2 zum Feldbus > 500 VAC
Systemdaten
Ubertragungsrate 10 MBit/s/100 MBit/s

Protokollerkennung

Automatisch

Webserver

integriert, Default-IP: 192.168.1.254

Serviceschnittstelle

Ethernet via P1 oder P2

Field Logic Controller (FLC)

Unterstitzt ab Firmware Version

3.29.0

Freigegeben ab ARGEE Version

2.0.45.0
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Technische Daten
Modbus TCP
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Adressierung

Static IP, BOOTP, DHCP

Unterstitzte Function Codes

FC3, FC4, FCe6, FC16, FC23

Anzahl TCP-Verbindungen 8
Input-Register, Startadresse 0 (0x0000)
Output-Register, Startadresse 2048 (0x0800)

Lokaler Port

Port 502, fest eingestellt

EtherNet/IP

Adressierung

gemal EtherNet/IP-Spezifikation

Device Level Ring (DLR) unterstitzt
Quick Connect (QQ) <150 ms
Anzahl Class-3-Verbindungen (TCP) 3

Anzahl Class-1-Verbindungen (CIP) 10

Input Assembly Instance 101

Output Assembly Instance 102
Configuration Assembly Instance 106
PROFINET

Adressierung DCP
MinCycle Time 1ms
Konformitatsklasse B (RT)
Systemredundanz S2
Netzlastklasse 3

Fast Start-Up (FSU) <150 ms
Diagnose gemal3 PROFINET-Alarm-Handling
Automatische Adressierung unterstitzt
Media Redundancy Protocol (MRP) unterstitzt

Norm-/Richtlinienkonformitat

Schwingungspriifung

gemal EN 60068-2-6

Beschleunigung

bis 20 g

Schockprifung

gemal’ EN 60068-2-27

Kippfallen und Umstiirzen

gemal IEC 60068-2-31/IEC 60068-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemdB EN 61131-2

Zulassungen und Zertifikate

CE, FCC, UKCA
UV-bestandig nach DIN EN ISO 4892-2A (2013)

UL Kond.

cULus LISTED 21 W2, Encl.Type 1 IND.CONT.EQ

Allgemeine Information

Abmessungen (B x L x H)

60,4 x 230,5 x 38,8 mm

Betriebstemperatur -40...+70°C
Lagertemperatur -40...+85 °C
Einsatzhohe max. 5000 m

Schutzart

IP65/IP67/IP69K (nicht von UL gepriift)

Gehausematerial

PA6-GF30

Gehdusefarbe

schwarz
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Technische Daten
Material Schraube
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303 Edelstahl

Material Label

Polycarbonat

Halogenfrei

ja

Montage

2 Befestigungslocher, @ 6,3 mm

Hinweis zu FCC

HINWEIS

Dieses Gerdt entspricht den Grenzwerten fiir ein digitales Gerdt der Klasse A gemaf

Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb dieses Gerats in einem Wohngebiet

kann zu schadlichen Stérungen fiihren. In diesem Fall muss der Benutzer die Storun-

gen auf eigene Kosten beheben.

14.2  Technische Daten TBEN-L...-16DIP

Technische Daten
Versorgung

Sensor/Aktuatorversorgung V,y;

Versorgung Steckplatze C0...C7 aus V1
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch

<5W

Digitale Eingdnge

Kanalanzahl

16

Eingangstyp

PNP

Art der Eingangsdiagnose

Kanaldiagnose

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, PNP

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalsstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalsstrom High-Pegel >2mA

Max. Eingangsfrequenz

100 Hz (fur Feldbus-Kommunikation)

Eingangsverzégerung

2,5ms

Eingangswiderstand 4 kQ
Potenzialtrennung galvanische Trennung zum Feldbus, span-
nungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information

MTTF

205 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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143 Technische Daten TBEN-L4-16DIN

Technische Daten

Versorgung

Your Global Automation Partner

Sensor/Aktuatorversorgung V,

Versorgung Steckplatze CO...C7 aus V1
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch

<5W

Digitale Eingdnge

Kanalanzahl

16

Eingangstyp

NPN

Art der Eingangsdiagnose

Kanaldiagnose

Schaltschwelle

Flr NPN-Geréte nicht spezifiziert

Signalspannung Low-Pegel

> (Versorgungsspannung - 5V)

Signalspannung High-Pegel

< (Versorgungsspannung - 11V)

Signalsstrom Low-Pegel

<1,5mA

Signalsstrom High-Pegel

>2mA

Max. Eingangsfrequenz

100 Hz (fur Feldbus-Kommunikation)

Eingangsverzégerung

2,5ms

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus,
spannungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information

MTTF

158 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V03.00 | 2025/04 | 148



Technische Daten T"URNRC K

Technische Daten TBEN-L...-16DOP Your Global Automation Partner

144  Technische Daten TBEN-L...-16DOP

Technische Daten

Versorgung

Sensor/Aktuatorversorgung V,y, Versorgung Steckplatze C0...C7 aus V2
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch <10W

Digitale Ausgdnge

Kanalanzahl 16

Ausgangstyp PNP

Art der Ausgangsdiagnose Kanaldiagnose

Ausgangsspannung 24 VDC aus Potenzialgruppe

Ausgangsstrom pro Kanal 2 A, kurzschlussfest, max. 2 A pro Steckplatz

Ausgangsverzogerung 1,3 ms

Lastart EN 60947-5-1: DC-13

Lastart (UL) Ohmsch, induktiv

Kurzschlussschutz ja

Potenzialtrennung galvanische Trennung zum Feldbus,

spannungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information
MTTF 165 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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145 Technische Daten TBEN-L4-16DON

Technische Daten

Versorgung

Sensor/Aktuatorversorgung V,y, Versorgung Steckplatze C0...C7 aus V2
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch <10W

Digitale Ausgdnge

Kanalanzahl 16

Ausgangstyp NPN

Art der Ausgangsdiagnose Kanaldiagnose

Ausgangsspannung 24 VDC aus Potenzialgruppe

Ausgangsstrom pro Kanal 1 A, kurzschlussfest, max. 2 A pro Steckplatz

Ausgangsverzogerung 1,3 ms

Lastart EN 60947-5-1: DC-13

Lastart (UL) Ohmsch, induktiv

Kurzschlussschutz ja

Potenzialtrennung galvanische Trennung zum Feldbus,

spannungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information
MTTF 135 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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146 Technische Daten TBEN-L...-16DXP

Technische Daten

Versorgung

Sensor/Aktuatorversorgung V,

Versorgung Steckplatze CO...C3 aus V1
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Sensor/Aktuatorversorgung V,y,

Versorgung Steckplatze C4...C7 aus V2
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch

<10W

Digitale Eingdnge

Kanalanzahl

16

Eingangstyp

PNP

Art der Eingangsdiagnose

Gruppendiagnose

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, PNP

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalsstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalsstrom High-Pegel >2mA
Eingangswiderstand 4kQ

Max. Eingangsfrequenz

100 Hz (fur Feldbus-Kommunikation)

Eingangsverzdgerung

2,5ms

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus,
spannungsfest bis 500 VDC

Digitale Ausgdnge

Kanalanzahl

16

Ausgangstyp

PNP

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose

Ausgangsspannung 24 VDC aus Potenzialgruppe
Ausgangsstrom pro Kanal 2 A, kurzschlussfest, max. 2 A pro Steckplatz
Ausgangsverzdgerung 1,3ms

Lastart EN 60947-5-1: DC-13

Lastart (UL) Ohmsch, induktiv

Kurzschlussschutz

ja

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus,
spannungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information

MTTF

148 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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147  Technische Daten TBEN-L4-16DXN

Technische Daten

Versorgung

Sensor/Aktuatorversorgung V,

Versorgung Steckplatze CO...C3 aus V1
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Sensor/Aktuatorversorgung V,y,

Versorgung Steckplatze C4...C7 aus V2
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch

<10W

Digitale Eingdnge

Kanalanzahl

16

Eingangstyp

NPN

Art der Eingangsdiagnose

Gruppendiagnose

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, NPN

Signalspannung Low-Pegel

> (Versorgungsspannung - 5V)

Signalspannung High-Pegel

< (Versorgungsspannung - 11V)

Signalsstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalsstrom High-Pegel >2mA
Eingangswiderstand 4kQ

Max. Eingangsfrequenz

100 Hz (fur Feldbus-Kommunikation)

Eingangsverzdgerung

2,5ms

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus,
spannungsfest bis 500 VDC

Digitale Ausgdnge

Kanalanzahl

16

Ausgangstyp

NPN

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose

Ausgangsspannung 24 VDC aus Potenzialgrupp

Ausgangsstrom pro Kanal 1 A, kurzschlussfest, max. 2 A pro Steckplatz
Ausgangsverzogerung 1,3 ms

Lastart EN 60947-5-1: DC-13

Lastart (UL) Ohmsch, induktiv

Kurzschlussschutz

ja

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus, span-
nungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information

MTTF

125 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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148 Technische Daten TBEN-L...-8DIP-8DOP

Technische Daten

Versorgung

Sensor/Aktuatorversorgung V,

Versorgung Steckplatze CO...C3 aus V1
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Sensor/Aktuatorversorgung V,y,

Versorgung Steckplatze C4...C7 aus V2
kurzschlussfest, 120 mA pro Steckplatz

Verlustleistung, typisch

<8W

Digitale Eingdnge

Kanalanzahl

8

Eingangstyp

PNP

Art der Eingangsdiagnose

Gruppendiagnose

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, PNP

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalsstrom Low-Pegel <1,5mA
Eingangswiderstand 4kQ
Signalsstrom High-Pegel >2mA

Max. Eingangsfrequenz

100 Hz (fur Feldbus-Kommunikation)

Eingangsverzdgerung

2,5ms

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus, span-

nungsfest bis 500 VDC
Digitale Ausgdnge
Kanalanzahl 8
Ausgangstyp PNP

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose

Ausgangsspannung 24 VDC aus Potenzialgruppe
Ausgangsstrom pro Kanal 2 A, kurzschlussfest, max. 2 A pro Steckplatz
Ausgangsverzdgerung 1,3ms

Lastart EN 60947-5-1: DC-13

Lastart (UL) Ohmsch, induktiv

Kurzschlussschutz

ja

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus,
spannungsfest bis 500 VDC

Allgemeine Information

MTTF

205 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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15 Turck-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (Ml)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.o.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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