Your Global Automat jon Partner . une.(

Kompaktes RFID-Interface

Betriebsanleitung



2 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



Inhaltsverzeichnis

01.01]2019/05

1

Uber diese Anleitung

5
1.1 Zielgruppen 5
1.2 Symbolerlduterung 5
1.3 Weitere Unterlagen 5
1.4 Feedback zu dieser Anleitung 5
Hinweise zum Produkt 6
2.1 Produktidentifizierung 6
2.2 Lieferumfang 6
2.3 Rechtliche Anforderungen 6
24 Hersteller und Service 6
Zu lhrer Sicherheit 7
3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung 7
3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise 7
Produktbeschreibung 8
4.1 Geratelibersicht 8
4.1.1 Bedienelemente 8
4.2 Eigenschaften und Merkmale 8
4.3 Funktionsprinzip 9
4.4 Funktionen und Betriebsarten 9
44.1 Linux-Distribution - Software-Komponenten 9
45 USB-Host-Port 9
4.6 Technisches Zubehor 9
Montieren 10
5.1 Gerat im Freien montieren 10
5.2 Gerat erden 11
5.2.1 Erdungs- und Schirmungskonzept 11
52.2 Gerat erden (FE) 12
Anschlie8en 13
6.1 Module an Ethernet anschlieBen 13
6.2 Versorgungsspannung anschlieen 14
6.3 RFID-Schreib-Lese-Kopfe anschlieBen 15
6.4 Digitale Sensoren und Aktuatoren anschlie8en 16
In Betrieb nehmen 17
7.1 IP-Adresse einstellen 17
7.1.1 IP-Adresse Uber Schalter am Gerét einstellen 17
7.1.2 IP-Adresse Uiber das Turck Service Tool einstellen 19
7.2 RFID-Kandle programmieren 21
7.2.1 GPIOs der RFID-Kanile — Ubersicht 22
7.2.2 Slave-Controller Gber Skript anpassen 23
723 RFID-Kanéle mit Python 3 programmieren 25
724 RFID-Kandle Giber Node.js programmieren 27
725 RFID-Kanéle tber C oder C++ programmieren 28
7.3 Digitale Kanéle (DXP) pr'ggrammieren 30
7.3.1 GPIOs der DXP-Kanéle - Ubersicht 30

3



Inhaltsverzeichnis

10
11

12

13
14
15
16

73.2 DXP-Funktionen tber Skript einstellen

733 DXP-Kanale mit Python 3 programmieren

734 DXP-Kandle Giber Node.js programmieren

735 DXP-Kanale Gber C oder C++ programmieren

7.4 LED-Funktionen programmieren

7.4.1 LEDs - Ubersicht

7.4.2 LED-Funktionen Uiber Skript einstellen

743 LED-Funktionen mit Python 3 programmieren

744 LED-Funktionen tiber Node.js programmieren

7.4.5 LED-Funktionen tiber C oder C++ programmieren
7.5 C-Applikation erstellen

7.6 Applikation automatisch starten (Autostart)

7.6.1 Autostart — Konfigurationsdatei (Unit-Datei) erstellen
7.6.2 Beispiel: Unit-Datei nutzen

7.6.3 Unit-Datei aktivieren

7.7 Zugriffsrechte verwalten

7.8 Python-Packages installieren

7.8.1 Beispiel: Python-Modul installieren

Einstellen

Betreiben

9.1 LED-Anzeigen

9.2 Gerat zuriicksetzen (Reset)

Storungen beseitigen

Instand halten

11.1 Firmware-Update Uiber die USB-Schnittstelle durchfiihren
11.2 Firmware-Update liber die Konsole durchfiihren
11.2.1 Beispiel: Firmware-Update iber WinSCP und PuTTY durchfiihren ........ccoeeemenenee
Reparieren

12.1 Gerate zuriicksenden

Entsorgen

Technische Daten
Anhang: EU-Konformitatserklarung

Anhang: Beispiel - ,,HelloGPIO” fiir Node.js

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com

32
33
35
37

40
40
41
42
44
45

46

48
48
48
49

49

49
49

52

53
53
53

54

55
55

56
57

63
63

63
64
66
67



1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem Ge-
brauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mogliche Personen-, Sach- und Ge-
rateschdaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder Per-
son sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand hélt,
demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR

GEFAHR kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu mit-
telschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und niitzliche Informationen zu spe-
ziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen die
Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

HANDLUNGSAUFFORDERUNG

Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

> B B
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1.3 Weitere Unterlagen

Ergdnzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt

EU-Konformitatserklarung

14  Feedback zu dieser Anleitung
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Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und Gbersichtlich wie moglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldage an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt

Produktidentifizierung
Diese Anleitung gilt fuir die folgenden kompakten RFID-Interfaces:
TBEN-L4-4RFID-8DXP-LNX
TBEN-L5-4RFID-8DXP-LNX

Lieferumfang

Kompaktes RFID-Interface
Verschlusskappen fir M12-Buchsen
Kurzbetriebsanleitung

Rechtliche Anforderungen

Das Gerat fallt unter folgende EU-Richtlinien:
2014/30/EU (Elektromagnetische Vertraglichkeit)
2011/65/EU (RoHS lI-Richtlinie)

Hersteller und Service

Hans Turck GmbH & Co. KG
Witzlebenstralle 7

45472 Mulheim an der Ruhr
Germany

Turck unterstitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank finden Sie Software-Tools fiir Programmierung,
Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in vielen Exportformaten.
Uber folgende Adresse gelangen Sie direkt in die Produktdatenbank: www.turck.de/produkte
Fir weitere Fragen ist das Sales-und-Service-Team in Deutschland telefonisch unter folgenden
Nummern zu erreichen:

Vertrieb: +49 208 4952-380
Technik: +49 208 4952-390

AuBerhalb Deutschlands wenden Sie sich bitte an Ihre Turck-Landesvertretung.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, mussen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Fir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen tibernimmt Turck
keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalle Verwendung
Die Gerate sind ausschlieB8lich zum Einsatz im industriellen Bereich bestimmt.
Das Blockmodul TBEN-L...-4RFID-8DXP-LNX... ist ein programmierbares RFID-Interface zum
Einsatz im Turck RFID-System. Das Turck RFID-System dient dem beriihrungslosen Austausch
von Daten zwischen einem Datentrdger und einem Schreib-Lese-Kopf zur Identifizierung von
Objekten oder Produkten. Zum Anschluss von BL ident®-Schreib-Lese-Kopfen besitzt das Gerat
vier RFID-Kanadle. Zusatzlich stehen acht konfigurierbare digitale Kanale zur Verfligung. Die In-
terfaces kommunizieren tGber TCP/IP mit Drittsystemen wie beispielsweise ERP-Systemen.
Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus resultierende Schaden tGibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise
Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.
Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen Be-
stimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.
Das Gerat erfillt ausschlie3lich die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich und ist
nicht zum Einsatz in Wohngebieten geeignet.

01.01]2019/05 7



Produktbeschreibung

4 Produktbeschreibung

Die Gerate sind in einem vollvergossenen Kunststoffgehduse in Schutzart IP67/IP69K ausge-
fihrt. Zum Anschluss von Schreib-Lese-Kdpfen stehen vier RFID-Kanale zur Verfligung. Zusatz-
lich lassen sich Sensoren und Aktuatoren Uber acht frei als Eingange oder Ausgange konfigu-
rierbare digitale 1/0-Kanéle anschlieBen. Die Anschlisse flir Schreib-Lese-Kopfe und fir digitale
I/0s sind als M12-Buchsen ausgefiihrt. Zum Anschluss an das Ethernet steht eine M12-Buchse
zur Verfiigung. Die Anschlisse fir die Versorgungsspannung sind als 4-polige (TBEN-L4) oder 5-
polige (TBEN-L5) 7/8"-Buchse ausgefihrt.

4. Geratelbersicht

X1
RICIcICcIoN

(D 6.3

| g .O.I.O. .O. .O.I ‘©
X2 ’
218 i

! 230.5

Abb. 1: Abmessungen

41.1  Bedienelemente
Die Gerate verfligen iber die folgenden Bedienelemente:
Drehcodierschalter und DIP-Schalter zur Einstellung der IP-Adresse
SET-Taster zur Aktivierung der Schreibzugriffe der USB-Host-Port-Funktionen

4.2 Eigenschaften und Merkmale

TCP/IP

Frei programmierbares Kompaktmodul basierend auf Linux
Programmiersprache C, C++, NodelJS, Python

APl und SDK auf Anfrage verfligbar

Implementierung des Protokolls fiir die Schreib-Lese-Képfe erforderlich
4 Kanale mit M12-Anschluss fir RFID

8 konfigurierbare digitale Kanale als pnp-Eingédnge und/oder Ausgdange 2 A
Mehrere LEDs zur Statusanzeige

Integrierter Ethernet-Switch ermdglicht Linientopologie
Ubertragungsrate 10 Mbps/100 Mbps

Glasfaserverstarktes Gehause

Schock- und Schwingungsgepriift

Vollvergossene Modulelektronik

Schutzart IP65/1P67/IP69K

8 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



4.3 Funktionsprinzip

Die RFID-Interfaces verbinden das RFID-System mit weiteren Systemen, die Giber TCP/IP kom-
munizieren (z. B. ERP-Systemen). Die Interfaces verfligen Uber eine Ethernet-Schnittstelle und
RFID-Schnittstellen.

Uber die TCP/IP-Schnittstelle wird das RFID-System an ein Drittsystem wie beispielsweise ein
ERP-System angekoppelt. Uber die RFID-Schnittstellen werden die Schreib-Lese-Képfe an die
Interfaces angeschlossen. Zusatzlich kdnnen die Interfaces Signale von Sensoren und Aktuato-
ren Uber 8 konfigurierbare digitale Kandle verarbeiten.

4.4 Funktionen und Betriebsarten

An die RFID-Kanale kdnnen HF- und UHF-Schreib-Lese-Kopfe angeschlossen werden. Auch der
parallele Betrieb von HF- und UHF-Schreib-Lese-Képfen an einem Gerat ist moglich.

An die konfigurierbaren digitalen Kandle kdnnen Sensoren und Aktuatoren angeschlossen wer-
den. Insgesamt lassen sich bis zu vier 3-Draht-PNP-Sensoren bzw. vier PNP-DC-Aktuatoren mit
einem maximalen Ausgangsstrom von 2 A pro Ausgang anschlief3en. Die Geradtefunktionen
kdnnen Uber das Betriebssystem Linux mit C, C++, NodelS oder Python programmiert werden.
Zudem koénnen Middleware-Funktionalitdten auf dem Geréat integriert werden.

441 Linux-Distribution — Software-Komponenten
Die Linux-Distribution des Geréts enthalt die folgenden Software-Komponenten:
SSH
SFTP
HTTP
IBTP
MTXP
DHCP
SNTP
Node.js 6.9.5 (LTS)
Python 3.x

45 USB-Host-Port

Das Gerat verfligt Gber einen USB-Host-Port zum Anschluss von USB-Speichersticks. Der USB-
Host-Port ist als USB2.0-A-Buchse ausgelegt. Uber die Schnittstelle kann die Gerite-Firmware
aktualisiert werden. Eine Speichererweiterung tiber den USB-Host-Port ist nicht moglich.

46 Technisches Zubehor

Optional erhéltliches Zubehor flir Montage, Anschluss und Parametrierung finden Sie in der
Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com. Das Zubehor ist nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

01.01]2019/05 9
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Montieren

5 Montieren
Das Gerat muss auf einer ebenen, vorgebohrten und geerdeten Montageflache befestigt wer-
den.

»  Modul mit zwei M6-Schrauben auf der Montageflache befestigen. Das maximale Anzugs-
drehmonent fiir die Befestigung der Schrauben betragt 1,5 Nm.

M6 (2x)
max. 1.5 Nm

Abb. 2: Gerat auf Montageplatte befestigen

5.1 Gerat im Freien montieren

Das Gerat ist UV-bestandig gemaR DIN EN ISO 4892-2. Bei direkter Sonneneinstrahlung kann es
zu Materialabrieb und Farbverdanderungen kommen. Die mechanischen und elektrischen Ei-
genschaften des Gerdts werden nicht beeintrachtigt.
» Um Materialabrieb und Farbverdanderungen zu vermeiden: Gerat z. B. durch die Verwen-
dung von Schutzblechen vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

10 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



5.2 Gerat erden

52.1  Erdungs- und Schirmungskonzept

Das Erdungs- und Schirmungskonzept der TBEN-L-Module ermdéglicht das getrennte Erden von
Feldbus- und I/O-Teil.

Abb. 4: Erdungskomponenten

Die Erdungsspange (1) an den M12-Steckverbindern fiir den Feldbusanschluss (P1, P2) verbin-
det den Schirm der Feldbusleitungen. Der Metallring (2) ist unterhalb der Erdungsspange ange-
bracht und verbindet die Funktionserde der 7/8"-Steckverbinder (Pin 3) fiir die Spannungsver-
sorgung mit der Funktionserde der M12-Steckverbinder (Pin 5) fiir den Anschluss der Schreib-
Lese-Kopfe, Sensoren und Aktuatoren. Eine Metallschraube (3) verbindet das Gerat mit dem Be-
zugspotenzial der Anlage.

01.01]2019/05 11



Montieren

522  Gerdterden (FE)
Erdungsspange und Metallring sind miteinander verbunden. Eine Befestigungsschraube durch
das untere Montageloch des Moduls verbindet die Schirmung der Feldbusleitungen mit der
Funktionserde von Spannungsversorgung und angeschlossenen Gerdten und dem Bezugspo-
tenzial der Anlage. Ist ein gemeinsames Bezugspotenzial nicht erwiinscht, Erdungsspange zur
Entkopplung des Feldbusschirms entfernen oder Modul mit einer Kunststoffschraube befesti-
gen.

Erdungsspange entfernen

»  Erdungsspange mit einem flachen Schlitz-Schraubendreher nach oben hebeln und ent-
fernen.

Abb. 5: Erdungsspange entfernen

Erdungsspange montieren

»  Erdungsspange ggf. mit Hilfe eines Schraubendrehers zwischen den Feldbus-Steckver-
bindern so wieder einsetzen, dass Kontakt zum Metallgehduse der Steckverbinder be-
steht.

=  Der Schirm der Feldbusleitungen liegt auf der Erdungsspange auf.

Abb. 6: Erdungsspange montieren

12 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



6 Anschliel3en

6.1 Module an Ethernet anschlie3en

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat Uber einen integrierten Autocrossing-
Switch mit zwei 4-poligen M12-Ethernet-Steckverbindern. Das max. Anzugedrehmoment be-

01.01]2019/05

tragt 0,6 Nm.

TP PP P

. ()
‘@@ e @ |©

Abb. 7: M12-Ethernet-Steckverbinder zum Anschluss an den Feldbus

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an den Feldbus anschlieBen.

<
(2) 1=TX+
2=RX+
2 4=RX-
flange = FE
P1,P2

Abb. 8: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse

13



Anschlief3en

6.2  Versorgungsspannung anschlielSen

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfligt das Gerat liber zwei 7/8"-Steckverbinder.
Die Steckverbinder sind 4-polig (TBEN-L4) oder 5-polig (TBEN-L5) ausgefiihrt. V1 und V2 sind
galvanisch voneinander getrennt. Das max. Anzugsdrehmoment betrdgt 0,8 Nm.

Abb. 9: 7/8"-Steckverbinder zum Anschluss an die Versorgungsspannung

»  Gerat gemal unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlief3en.

[r— .(
1RD =24VDC V2
1 3 2GN =24VDC V1 3/0 o\!
2 4 3WH =GND V1 4\°_9/)
= 4BK =GND V2

X1 X2
Abb. 10: TBEN-L4... - Pinbelegung Versorgungsspannungs-Anschliisse

- C
1BK =GNDV2 3

3
28U =GNDVI =
42 3 GNYE = FE 24
5€Y1 42BN =24VDCV1 1 5
SWH = 24VDCV2

X1 X2

Abb. 11: TBEN-L5... - Pinbelegung Versorgungsspannungs-Anschliisse

Anschluss Funktion

X1 Einspeisen der Spannung

X2 Weiterfiihren der Spannung zum nachsten Teilnehmer

V1 Systemspannung: Versorgungsspannung 1 (inkl. Elektronikversorgung)
V2 Lastspannung: Versorgungsspannung 2

HINWEIS

ﬂ Die Systemspannung (V1) und die Lastspannung (V2) werden separat eingespeist
und Uberwacht. Bei einer Unterschreitung der zuldssigen Spannung werden die
Steckpldtze gemanB Versorgungskonzept des Modultyps abgeschaltet. Bei einer Un-
terschreitung von V2 wechselt die LED PWR von Griin auf Rot. Bei einer Unterschrei-
tung von V1 erlischt die LED PWR.

14 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



6.3 RFID-Schreib-Lese-Kopfe anschliel3en

Zum Anschluss von RFID-Schreib-Lese-Kdpfen verfligt das Gerét liber vier 5-polige M12-Steck-
verbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betrégt 0,8 Nm.

»  Schreib-Lese-Kopfe gemal unten stehender Pinbelegung an das Gerdt anschlieBen.

<

2 1=Vaux1

5 2=DataB
1{000)3 3=GNDVI

o 4=DataA
504 5 = FE/Shield

Abb. 12: RS485 - Pinbelegung Schreib-Lese-Kopf-Anschliisse

<

2 1=BN (+)

° 2 =BK (Data)
1 3 3=BU (GND)
5 2 4 = \WH (Data)

5 = shield

Abb. 13: Verbindungsleitungen .../S2500 - Pinbelegung Schreib-Lese-Kopf-Anschlisse

<

2 1=BN (+)

° 2 = WH (Data)
1 3 3=BU (GND)
5 4 4 =BK (Data)

5 = shield

Abb. 14: Verbindungsleitungen .../S2501 - Pinbelegung Schreib-Lese-Kopf-Anschliisse

e
2 1=RD (+)
) 2=BU (Data)
'I 3 3=BK (GND)
o 4=WH (Data)
5 4 5 = shield

Abb. 15: Verbindungsleitungen .../S2503 - Pinbelegung Schreib-Lese-Kopf-Anschlisse

01.01]2019/05 15



Anschlief3en

6.4  Digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren verfligt das Gerat lber vier 5-polige
M12-Steckverbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betrégt 0,8 Nm.

EOE e

Abb. 16: M12-Steckverbinder zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren

OO000

» Sensoren und Aktuatoren gemaf unten stehender Pinbelegung an das Gerat anschlie-

Ben.
3BU-
SO b o flim
5° 4 5=FE 2WH s LySensor
C2..C3 3BU - [ |Actuator
€ C2..C3
Abb. 17: Anschliisse fiir digitale Sensoren und Abb. 18: Anschlisse fiir digitale Sensoren und
Aktuatoren - Pinbelegung Aktuatoren — Anschlussbild
Die Kanale sind den Steckplatzen wie folgt zugeordnet:
Kanal Steckplatz Pin
DXP8 (Ch8) C4 4
DXP9 (Ch9) C4 2
DXP10 (Ch10) @) 4
DXP11 (Ch11) c5 2
DXP12 (Ch12) C6 4
DXP13 (Ch13) C6 2
DXP14 (Ch14) 7 4
DXP15 (Ch15) 7 2

16 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



7 In Betrieb nehmen

Uber das Betriebssystem Linux kdnnen mit C, C++, NodeJS und Python die Geratefunktionen
programmiert werden.

Um Uber die Konsole auf das Gerat zugreifen zu kdnnen, sind zusatzliche Software-Tools erfor-
derlich (z. B. PuTTY). Ein Dateiaustausch zwischen dem Gerat und einem PC kann z. B. WinSCP
genutzt werden. Per Default sind die folgenden Login-Daten auf dem Gerét hinterlegt:

User: user

Passwort: password

HINWEIS
Im Auslieferungszustand ist das Schreib-Lese-Kopf-Protokoll nicht implementiert.
Das Protokoll muss durch den Anwender implementiert werden.

7.1 IP-Adresse einstellen

Die IP-Adresse lasst sich Uber zwei dezimale Drehcodierschalter und DIP-Schalter am Gerat,
Uber den Webserver oder tiber das Turck Service Tool einstellen.

7.1.1 IP-Adresse Uber Schalter am Geréat einstellen

Die IP-Adresse kann Uber zwei dezimale Drehcodierschalter und den DIP-Schalter ,Mode” am
Gerat eingestellt werden. Die Schalter befinden sich gemeinsam mit den USB-Ports und dem
SET-Taster unter einer Abdeckung.

USB Host

Abb. 19: Schalter zum Einstellen der IP-Adresse

» Abdeckung tber den Schaltern 6ffnen.

» Drehcodierschalter gemaf unten stehender Tabelle auf die gewtinschte Position einstel-
len.

»  DIP-Schalter ,Mode” gemaB unten stehender Tabelle auf die gewiinschte Position ein-
stellen.

»  Spannungsreset durchfiihren.

» ACHTUNG! Bei gedffneter Abdeckung Giber den Drehcodierschaltern ist die Schutzart
IP67 oder IP69K nicht gewahrleistet. Gerateschaden durch eindringende Fremdkorper
oder Flussigkeiten sind moglich. Abdeckung tber den Schaltern fest verschlieBen.

01.01]2019/05 17



In Betrieb nehmen

Adressierungsmaoglichkeiten

Die IP-Adresse der Gerate lasst sich auf unterschiedliche Weise einstellen. Folgende Adressie-
rungsmaoglichkeiten kénnen tiber die Schalter am Gerat ausgewahlt werden. Anderungen der
Einstellung werden nach einem Spannungsreset aktiv.

Einstellmoglichkeit DIP-Schalter ,,MODE” Drehcodierschalter Beschreibung

Default-Adresse 0 00 IP-Adresse: 192.168.1.100
Subnetzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1

Rotary-Modus 0 1...99 Im Rotary-Modus kann das letzte Byte der IP-Adres-
se manuell am Gateway eingestellt werden. Die
weiteren Netzwerkeinstellungen sind nichtfliichtig
im Speicher des Gateways hinterlegt und kénnen
im Rotary-Modus nicht verdandert werden. Einstell-
bar sind Adressen von 1...99.

DHCP-Modus 1 40 Im DHCP-Modus wird die IP-Adresse automatisch
von einem DHCP-Server im Netzwerk vergeben. Die
vom DHCP-Server zugewiesene Subnetzmaske und
die Default-Gateway-Adresse werden nichtfllichtig
im Speicher des Gateways hinterlegt. DHCP unter-
stlitzt 3 Arten der IP-Adresszuweisung:

Automatische Adressvergabe: Der DHCP-Server
vergibt eine permanente IP-Adresse an den Cli-
ent.

Dynamische Adressvergabe: Die vom Server ver-
gebene IP-Adresse istimmer nur fir einen be-
stimmten Zeitraum reserviert. Nach Ablauf die-
ser Zeit oder nach der expliziten Freigabe durch
einen Client wird die IP-Adresse neu vergeben.
Manuelle Adressvergabe: Ein Netzwerk-Adminis-
trator weist dem Client eine IP-Adresse zu. DHCP
wird in diesem Fall nur zur Ubermittlung der zu-
gewiesenen IP-Adresse an den Client genutzt.

PGM-Modus 1 50 Im PGM-Modus wird die vollstandige IP-Adresse
manuell Giber das Turck Service Tool, FDT/DTM oder
Uber einen Webserver vergeben. Im PGM-Modus
werden die eingestellte IP-Adresse und die Sub-
netzmaske im Speicher des Gateways hinterlegt. Al-
le Netzwerk-Einstellungen (IP-Adresse, Subnetz-
maske, Default-Gateway) werden vom internen EE-
PROM des Moduls ibernommen.

PGM-DHCP-Modus 1 60 Im PGM-DHCP-Modus sendet das Gateway so lange
DHCP-Requests, bis ihm eine feste IP-Adresse zuge-
wiesen wird. Der DHCP-Client wird automatisch de-
aktiviert, wenn dem Gateway tber den DTM oder
einen Webserver eine IP-Adresse zugewiesen wird.

F_Reset 1 20 Der F_Reset-Modus setzt alle Einstellungen des Ge-
rats auf die Default-Werte zuriick und |6scht alle
Daten im internen Flash des Gerits. Die folgenden
Werte werden zurlickgesetzt bzw. geldscht:
IP-Adresse und Subnetzmaske
Parameter

Restore 1 00 IP-Adresse: 192.168.1.100
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7.1.2  IP-Adresse Uber das Turck Service Tool einstellen
»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  Turck Service Tool 6ffnen.
»  Suchen klicken oder [F5] driicken.

& . @O .pE. @ EIP X
Suchen... (FS) | Andern (FZ) Wink (F3)  Aktionen (F4) Zavischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6)  Konfiguration (F7)  ARGEE (F&) Schlielen |
Mr. MAC-Adiesse Mame IP-Adrezze Metzmaske Gateway Modus Geratelyp Wersion Adapter ARGEE Frotokol

Driicken Sie "Suchen”.. um Gerdte zu finden,

Abb. 20: Turck Service Tool - Startbildschirm

Das Turck Service Tool zeigt die angeschlossenenen Gerate an.

© . [0 .pE. @ EIP X
Suchen... (F5) | Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8) SchﬁeBenl
Mr. MAC-Adresse 4. MName |P-Adresse Metzmaske Gateway Modus Geratetyp Version  Adapter ARGEE Protokoll
.1 00:07:46:1F:F7:1B 152.168.1.100  255.255.255.0  192.168.1.1 ROTARY  TBEN-L5-4RFID-8DXP-LNX  1.0.1.0 192.168.1.1 - Turck

Abb. 21: Turck Service Tool - Gefundene Geréate

»  Gewlinschtes Gerat anklicken.
» Andern klicken oder [F2] driicken.

HINWEIS

Ein Klick auf die IP-Adresse des Gerats 6ffnet den Webserver.
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»  |P-Adresse sowie ggf. Netzwerkmaske und Gateway andern.
»  Anderungen mit einem Klick auf Im Gerit setzen iibernehmen.

|P-Adresse

comsrAZET| [12160125

Metzmaske Gateway
2552552550 | |132.168.1.1

[] IP-Konfiguration temporar ndem

Statusmeldungen:

Im Gerat setzen

Abb. 22: Turck Service Tool - Gerdte-Konfiguration dndern
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/.2 RFID-Kanale programmieren

01.01]2019/05

Die RFID-Kanale des Geréts sind als serielle RS485-Schnittstellen ausgefiihrt. Die Schnittstelle
arbeitet im Halbduplex-Prinzip. Die Richtung des Kontrollsignals muss angepasst werden, um
zwischen Senden und Empfangen umzustellen.

Zur Kommunikation mit angeschlossenen Geraten ist ein externes Peripheriegeréat in das RFID-
Interface integriert. Ein separater Slave-Controller dient zum Handling der zwischen Interface
und Schreib-Lese-Kopf ausgetauschten Meldungen. Der Slave-Controller muss tiber ein Skript
an die Linux-Einstellungen angepasst werden.

Die seriellen Schnittstellen sind wie folgt aufgebaut:

COM-Schnittstelle TTY Kanal

COMO tty03 Ident 0
COM1 tty04 Ident 1
COM2 tty01 Ident 2
COoM3 tty02 Ident 3
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In Betrieb nehmen

721 GPIOs der RFID-Kanéle — Ubersicht
Die RFID-Kanale kdnnen Uber die GPIOs programmiert werden. Die GPIOs sind unter folgen-
dem Pfad verfligbar:
/sys/class/gpio/...

HINWEIS

Wenn Biasing eingeschaltet ist, muss auch die Polaritat eingestellt ist. Dazu die
GPIOs fur den Polaritatswechsel nutzen.

Polaritatswechsel und Biasing missen in den Linux-Einstellungen zugelassen wer-
den.

Funktion comMm GPIO mogliche Werte
Power/AUX schalten COMO gpio493 0: ausschalten
COM1 gpio440 1: einschalten
COM2 gpio441
com3 gpio442
Biasing A-GND_B-5V_1_1 COMO_I gpio461 0: ausschalten
invertieren COM1_| gpio469 1: einschalten
com2_| gpio450
COoM3_| gpio453
Biasing A-5V_B-GND_1_1in COMO_N gpio462 0: ausschalten
Normalmodus setzen COM1_N gpio470 1: einschalten
COM2_N gpio449
COM3_N gpio454
Polaritatswechsel COMO gpio456 0: normal
(RxD = TxD) COM1 gpio464 1:invertiert
COM2 gpio447
COM3 gpio451
RS485-Busabschluss COMO gpio460 0: ausschalten
einschalten COM1 gpio468 1: einschalten
COM2 gpio448
Ccom3 gpio452
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7.2.2  Slave-Controller Gber Skript anpassen

Zum Anpassen des Slave-Controllers ist auf dem Gerat ein Skript installiert. Das Skript ist unter

folgendem Pfad verfligbar:
/TURCK/scripts/serial.sh

Das Skript kann mit der folgenden Syntax genutzt werden:

sh serial.sh device cmd [param]

Beispiel fur die Nutzung des Skripts:
sh serial.sh COMO send

"Hello World!"

Die folgenden Parameterwerte kdnnen eingesetzt werden:

cmd

param
baud Ubertragungsrate, z. B. 9600
term ON/OFF
bias ON/OFF
swap ON/OFF
send Meldung
recv
vaux ON/OFF
sethw
sets

Skript sh serial.sh — Ubersicht der Befehle
Befehl Funktion

sh serial.sh COMx baud baudrate

Setzt die Ubertragungsrate des Linux-Systems
und des Slave-Controllers.

sh serial.sh COMx term ON/OFF

Schaltet den RS485-Busabschluss ein oder aus.

sh serial.sh COMx bias ON/OFF

Schaltet das Biasing ein oder aus.

sh serial.sh COMx swap ON/OFF

Schaltet die Swapping-Funktion ein oder aus.

sh serial.sh COMx send "message”

Sendet einen Datenstring an einen ange-
schlossenen Schreib-Lese-Kopf.

sh serial.sh COMx recv

Empfangt Meldungen eines angeschlossenen
Schreib-Lese-Kopfs.

sh serial.sh COMx vaux ON/OFF

Schaltet die Hilfsspannung VAUX ein oder aus.

sh serial.sh COMx sethw

Slave-Controller an Linux-Einstellungen anpas-
sen

01.01]2019/05

sh serial.sh COMx seths [baudratelk[databits]
[parityl[stopbits]

Einstellungen fiur Slave-Controller und Linux-
System anpassen
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In Betrieb nehmen

Beispiel: Einstellungen fur Slave-Controller und Linux-System Gber Skript anpassen

Die Einstellungen fiir den Slave-Controller und das Linux-System kdnnen Uiber die sets-Funkti-
on des Skripts angepasst werden. Die Funktion kann mit folgender Syntax genutzt werden:
sh serial.sh COMx sets (Baudrate)k (databits) (parity) (stopbits)

Beispiel: Ubertragungsrate von 115200 kbaud, 8 Bit, ohne Paritét, 1 Stoppbit einstellen
serial.sh COM1 115.200k8nl

Die moglichen Werte fiir die einzelnen Parameter entnehmen Sie der folgenden Tabelle:

Ubertragungsrate Bits Paritit Stoppbit
Parameter Bedeutung Parameter Bedeutung Parameter Bedeutung Parameter Bedeutung
9600 9600 kBaud 5 cs5 n keine 1 1 Stoppbit
38400 38400 kBaud 6 cs6 e gerade 2 2 Stoppbits
115200 115200 kBaud 7 cs7 o ungerade

8 cs8
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7.2.3  RFID-Kanale mit Python 3 programmieren
Die folgenden Beispiele zeigen die Programmierung der RFID-Schnittstelle mit Python 3.

Beispiel 1: Modul ,pySerial” verwenden

import serial # from module pySerial
from os import system as sh # for use of the sh-script

# open serial interface on port 0 and set a timout of 8 seconds
seri = serial.Serial ("/dev/COMO", timeout=8)

# change settings

seri.baudrate = 115200 # set the baudrate of port COMO to 115200
seri.parity ='N' # set no parity for port COMO

seri.bytesize = 7 # set the byte size for a sign to 7 for port
COMO

seri.stopbits = 1 # set stopbits to 1 for port COMO

sh ('/TURCK/scripts/serial.sh COMO sethw')

seri.write (bytearray.fromhex ("aa 07 07 49 00 41 23")) # writes a
bytestream
print (seri.readline()) # reads incoming message as ascii
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Beispiel 2: Modul ,periphery” verwenden

from periphery import Serial
from os import system as sh # for use of the sh-script

# Open /dev/COM1 with baudrate 115200, and defaults of 8N1, no
flow control

serial = Serial ("/dev/COM1", 115200)

# write a bytestream serial.write (bytearray.fromhex ("aa 07 07 49
00 41 23™))

# Read up to 128 bytes with 500ms timeout
buf = serial.read (128, 0.5)

print (buf)
print ("read %d bytes: %s " % (len(buf), buf))

serial.close ()
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7.24  RFID-Kanadle GUber Node.js programmieren

Die folgenden Beispiele zeigen die Programmierung der RFID-Schnittstelle mit Node.js. Weitere
Informationen zu Node.js und den Node.js-Packages finden Sie unter:

© https://nodejs.org

© https://www.npmjs.com/

01.01]2019/05

# initialize the serialport-v5 box
var SerialPort=require('serialport-v5'");

# initialize the shelljs box
var shell = require('shelljs');

# initialize COML
coml = new SerialPort('/dev/COM1"'") ;

# adjust hardware to the System settings
shell.exec ('sh /TURCK/scripts/serial.sh COMO sethw');

# read up to 6 bytes

coml.on ('readable', function () {

console.log('\nincomming Data coml:', coml.read(6));

1)

# write buffer to COM1

const bufl = new Buffer ([0x01, 0x02, 0x03, 0x04, 0x05, O0x11]);
coml.write (bufl, console.log('message written from coml: ' +
bufl.toString('hex')));

# read line as ascii

const readline = SerialPort.parsers.Readline;

const parser = new readline();

coml.pipe (parser);

parser.on('data', console.log);

# write ascii com2.write('Let us talk together...\n');
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RFID-Kanale Uber C oder C++ programmieren

Die folgenden Beispiele zeigen die Programmierung der RFID-Schnittstelle mit Ansi C/C++.
#include <stdio.h>

#include <stdlib.h>

#include <termios.h>

#include <fcntl.h>

// initialize function (use extern for C++)

ssize t read (int  fd, void * buf, size t  nbytes)  wur;
ssize t write (int _ fd, const void * buf, size t n) _ wur;
int close (int _ fd);

int main (void) {
//choose Interface for connection
const char *Path = "/dev/COM2";
struct termios options;
int fd, count, 1 ;
unsigned char currentBuff[l];
unsigned char InBuff[255];
unsigned char *p InBuff = InBuff;
unsigned char Message[] = {0x48,0x65,0x6c,0x6c,0x6f};
if ((fd = open((Path), O RDWR | O NOCTTY)) != -1)
{
// Set serial Interface
tcgetattr (fd, &options);

cfsetspeed(&options, B9600);
cfmakeraw (&options);

options.c cflag |= CS8;

tcsetattr (fd, TCSANOW, &options);

system ("sh /TURCK/scripts/serial.sh COM2 sethw");

// write to Interface COM2

if ((write(fd, Message, sizeof (Message))) == -1)
{

printf ("not able to write...");

}

// read from Interface COM2
count = 0;

do
{
if ((count += read(fd, currentBuff, 1)) == -1)
printf ("can not read...");

*p InBuff = currentBuff[0];

p_InBuff++;
}while (currentBuff[0] != Oxfe);
// print:
p_InBuff -= count;

printf ("\nData count: %i",count+1l);
printf ("\nValues: \n");
for(i = 0; 1 <= count ; 1i++)

{
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printf("%$.02x ", *p InBuff ); //"\nEmpfangener
Wert %i: %.02x " p InBuff++;
}

// close the Interface
if ((close(fd)) == -1)
{

printf ("\n can not close interface");

}
else
printf ("can not open interface\n");
return EXIT SUCCESS;
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In Betrieb nehmen

7.3 Digitale Kanale (DXP) programmieren

73.1  GPIOs der DXP-Kanile — Ubersicht

Die digitalen 1/0-Kanale (DXP) kdnnen Uber die GPIOs als Eingange oder Ausgange program-
miert werden. Die GPIOs sind unter folgendem Pfad verfligbar:

/sys/class/gpio/...
Kanal Steckplatz  Typ GPIO Mogliche Werte
DXP8 Cc4 Eingang 110 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 12 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP9 Eingang 111 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 13 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP10 c5 Eingang 112 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 47 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP11 Eingang 113 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 63 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP12 cé Eingang 114 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 86 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP13 Eingang 116 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 87 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP14 c7 Eingang 117 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 88 0: Ausgang aus (0V)
1: Ausgang ein (24V)
DXP15 Eingang 7 0: Eingang aus (0V)
1: Eingang ein (24V)
Ausgang 89 0: Ausgang aus (0V)

1: Ausgang ein (24V)

Zuschaltbare Spannungsversorgung VAUX einstellen

Steckplatz Typ GPIO Mogliche Werte
c4 Ausgang 495 0: VAUX aus

cs Ausgang 496 1:VAUX ein

cé6 Ausgang 497

c7 Ausgang 498
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Zuschaltbare Spannungsversorgung VAUX — Diagnose

01.01]2019/05

Steckplatz Typ GPIO
c4 Eingang 499
a5 Eingang 500
(@3] Eingang 501
c7 Eingang 502

Mogliche Werte

0: VAUX fehlerfrei
1: Fehler oder Uber-
spannung an VAUX
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7.3.2

32

DXP-Funktionen Uber Skript einstellen

Zum Einstellen der DXP-Kandle ist auf dem Gerat ein Skript installiert. Das Skript ist unter fol-
gendem Pfad verfligbar:

/TURCK/scripts/dxp.sh

Das Skript kann mit der folgenden Syntax genutzt werden:
sh dxp.sh DXPx [value]

Das folgende Beispiel setzt den Wert fiir den Kanal DXP8 auf ,EIN”.
sh dxp.sh DXP8 1

Parameter Mogliche Werte

DXP8...DXP15 1: Kanal einschalten
0: Kanal ausschalten
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733  DXP-Kanale mit Python 3 programmieren

HINWEIS

ﬂ Die Geschwindigkeit der Dateniibertragung ist abhéangig von der konfigurierten
BlockgréBe und der eingestellten Ubertragungsrate. Fiir zeitkritische Applikationen
ist die Geschwindigkeit ggf. nicht ausreichend. Um eine schnellere Datenverarbei-
tung zu erreichen, kann der Prozess als Realtime-Prozess eingestellt werden.

Das folgende Beispiel zeigt die Programmierung der digitalen I/0-Kandle mit Python 3.

import sys
#GPIOs-> OUT: IN:
ports = ["47","112"]

# write GPIO:
try:
# set direction to write DXP
fo = open("/sys/class/gpio/gpio™ + ports[0] +"/direction",

"t
fo.write ("out")
fo.close()
# write DXP:
f = open("/sys/class/gpio/gpio" + ports[0] +"/value", "w")
f.write("1")
f.close()
except:
# export gpio if not done as yet
fl = open("/sys/class/gpio/export", "w")
fl.write(ports[0]) fl.close()
# set direction to write DXP
fo = open("/sys/class/gpio/gpio™ + ports[0] +"/direction",
"t

fo.write ("out")

fo.close()

# write DXP:

fw = open("/sys/class/gpio/gpio" + ports[0] +"/value", "w")
fw.write("1")

fw.close()

# read GPIO:
try:

# set direction to read DXP

fo = open("/sys/class/gpio/gpio™ + ports[l] +"/direction",
"W")

fo.write ("in")

fo.close()

# set active low to get the right value...

fal = open("/sys/class/gpio/gpio" + ports[l] +"/active low",
"w")

fal.write("1")

fal.close()

# read DXP: fr = open("/sys/class/gpio/gpio"™ + ports[l] +"/va-
lue", "r")

val=fr.read()

fr.close()
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print (val)

except:

# export gpio if not done as yet

fl = open("/sys/class/gpio/export", "w")
fl.write(ports[1l])

fl.close()

# set direction to read DXP

fo = open("/sys/class/gpio/gpio"™ + ports[l] +"/direction",

"W")

fo.write ("in")

fo.close()

# set active low to get the right value...

fal = open("/sys/class/gpio/gpio" + ports[l] +"/active low",

"W")

fal.write("1")

fal.close()

# read DXP:

fr = open("/sys/class/gpio/gpio" + ports[1l] +"/value", "r")
val=fr.read()

fr.close()

print (val)
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734  DXP-Kandle Uber Node.js programmieren

01.01]2019/05

HINWEIS

ﬂ Die Geschwindigkeit der Dateniibertragung ist abhéangig von der konfigurierten
BlockgréBe und der eingestellten Ubertragungsrate. Fiir zeitkritische Applikationen
ist die Geschwindigkeit ggf. nicht ausreichend. Um eine schnellere Datenverarbei-
tung zu erreichen, kann der Prozess als Realtime-Prozess eingestellt werden.

Die folgenden Beispiele zeigen die Programmierung der digitalen I/0O-Kanale mit Node.js. Wei-
tere Informationen zu Node.js und den Node.js-Packages finden Sie unter:

https://nodejs.org

https://www.npmjs.com/

// initialize the onoff box
const Gpio = require('onoff').Gpio;

function setGpioByInt (OUT, val) {
// switch from DXP to GPIO...
switch (OUT) {
case 8:
res = 12;
break;
case 9:
res = 13;
break;
case 10:
res = 47;
break;
case 11:
res = 63;
break;
case 12:
res = 86;
break;
case 13:
res = 87;
break;
case 1l4:
res = 88;
break;
case 15:
res = 89;

// initialize the GPIO just to write...

const DXP Write = new Gpio(res, "out");

// write the GPIO / DXP...

DXP Write.writeSync(val);

console.log('set Gpio '+ res + ' to ' + wval);

function getGpio (IN) {
// switch from DXP to GPIO...
switch (IN) {
case "8":
res = 110;
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break;
case "9":
res = 111;
break;
case "10":
res = 112;
break;
case "11":
res = 113;
break;
case "12M:
res = 114;
break;
case "13":
res = 116;
break;
case "14":
res = 117;
break;
case "15":
res = 7;

// initialize the GPIO just to read...

const DXP Read = new Gpio(res, "in");

// set active low to get the right value...
DXP_Read.setActiveLow ('true');

// read the GPIO / DXP...

var res = DXP Read.readSync();
console.log('Gpio '+ r Pin + ' is: ' + res);
return res;
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735  DXP-Kandle Uber C oder C++ programmieren
Das folgende Beispiel zeigt die Programmierung der digitalen I/O-Kandle mit Ansi C/C++.

01.01]2019/05

#include <stdio.h>
#include <stdlib.h>
#include <fcntl.h>

// initialize function (use extern for C++)
int access(const char *pfad, int modus);

int main (void) {
//choose DXP / GPIO for connection

char GPIO IN FILE[] = "/sys/class/gpio/gpioll4";
char GPIO OUT FILE[] = "/sys/class/gpio/gpio86";
char input[2]; FILE *fh;
/ *
READ:
=== ==% /
if( access( GPIO IN FILE, F OK ) == -1 )
{
// file doesn't exist!
// export gpio...
if ((fh = fopen("/sys/class/gpio/export", "w")) != 0)
{
fputs ("114", th);
fclose (fh);
}
else
{
printf ("failed on export to read...\n");
printf ("result: %i \n", (int)fh);
return -1;
}
}
// set direction to read...
if ((fh =fopen("/sys/class/gpio/gpioll4/direction", "w")) != 0)
{
fputs ("in", £h);
fclose (fh);
}
else
{
printf ("failed on setting direction to read...\n");
return -1;
}
// set active low to read...
if ((fh = fopen("/sys/class/gpio/gpioll4/active low", "w")) !=
0)
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/*

fputs ("1", £h) ;
fclose (fh);

}

else

{

printf ("failed on setting active low ...\n");
return -1;

}
// read GPIO...

if ((fh = fopen("/sys/class/gpio/gpioll4d/value", "r")) != 0)

{
fgets (input, 2, fh) ;
fclose (fh);
printf ("Value: %c\n", input[0]);
}
else
{
printf("failed on reading ...\n");
return -1;

if ( access( GPIO OUT FILE, F OK ) == -1 )
{
// file doesn't exist
// export gpio...
if ((fh = fopen("/sys/class/gpio/export",
{
fputs ("86", fh) ;
fclose (fh);
}
else

{

printf ("failed on export to write...\n");

printf ("result: %i \n", (int)fh);
return -1;
}
}

// set direction to read...
if((fh = fopen("/sys/class/gpio/gpio86/direction",
{

fputs ("out", th) ;

fclose (fh);

printf ("failed on setting direction to write.
return -1;
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// write GPIO...

if ((fh = fopen("/sys/class/gpio/gpio86/value",
{

fputs ((const char*)"1", fh);

fclose (fh);

}
else
{
printf ("failed on writing ...\n");
return -1;
}

return EXIT SUCCESS;

"W") )

'=0)
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74

741

40

LED-Funktionen programmieren

LEDs — Ubersicht

Das Gerét verfligt (iber drei frei programmierbare LEDs. Uber Lese- und Schreibbefehle kénnen
die LEDs einzeln programmiert werden. Die LEDs sind auf dem System unter dem folgendem
Pfad gemappt: ,/sys/class/leds/..."

LED Farbe Systemname

APPL grin appl_green
rot appl_red

ERR grin err_green
rot err_red

RUN grin run_green
rot run_red

Wenn die Farben rot und griin einer LED gleichzeitig eingeschaltet sind, leuchtet die LED oran-
ge.

HINWEIS

Bei einem laufenden Firmware-Update wird die RUN-LED vom System genutzt.
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742  LED-Funktionen Uber Skript einstellen

Zum Einstellen der LEDs ist auf dem Gerét ein Skript installiert. Das Skript ist unter folgendem
Pfad verfigbar:

/TURCK/scripts/led.sh

Das Skript kann mit der folgenden Syntax genutzt werden:
sh led.h led color [value]

Das folgende Beispiel schaltet die rote LED ,APPL” ein.
sh led.sh appl red 1

LED Maogliche Farbeinstellung Mogliche Values
ERR green/red 1: LED einschalten
0: LED ausschalten
RUN green/red 1: LED einschalten
0: LED ausschalten
APPL green/red 1: LED einschalten

0: LED ausschalten
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LED-Funktionen mit Python 3 programmieren
Das folgende Beispiel zeigt die Programmierung der LED-Funktionen mit Python 3:

import sys

import time

# write red LEDs:

fw = open("/sys/class/leds/run red/brightness", "w")
fw.write("1")

fw.close ()

fw = open("/sys/class/leds/appl red/brightness", "w")
fw.write("1")
fw.close ()

fw = open("/sys/class/leds/err red/brightness", "w")
fw.write("1")
fw.close ()

# Wait for 5 seconds
time.sleep (5)

# write green LEDs:

fw = open("/sys/class/leds/appl green/brightness", "w")
fw.write("1")

fw.close ()

fw = open("/sys/class/leds/err green/brightness", "w")
fw.write("1")
fw.close ()

fw = open("/sys/class/leds/run green/brightness", "w")
fw.write("1")
fw.close ()

# Wait for 5 seconds
time.sleep (5)

# clean red LEDs:

fw = open("/sys/class/leds/run red/brightness", "w")
fw.write("0")

fw.close ()

fw = open("/sys/class/leds/appl red/brightness", "w")
fw.write("0")
fw.close ()

fw = open("/sys/class/leds/err red/brightness", "w")
fw.write("0")

fw.close ()

# Wait for 5 seconds
time.sleep (5)

# clean green LEDs:
fw = open("/sys/class/leds/appl green/brightness", "w")
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fw.
fw.

fw

fw.
fw.

fw

fw.
fw.

write ("0")

close ()
= open ("/sys/class/leds/err green/brightness",
write ("0")

close ()
= open ("/sys/class/leds/run green/brightness",
write ("0")

close ()

"W")

"W")
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LED-Funktionen Uber Node.js programmieren
Die folgenden Beispiele zeigen die Programmierung der LED-Funktionen mit Node.js. Weitere
Informationen zu Node.js und den Node.js-Packages finden Sie unter:
= https://nodejs.org
= https://www.npmjs.com/

// initialize the onoff box
const Gpio = require('onoff') .Gpio;

//initialize the leds which are free for the user

appl green led = new LED('appl green');
appl red led = new LED('appl red');
error green led = new LED('err green');
error red led = new LED('err red');
run_green led new LED('run green');
run_red led = new LED('run red');
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745  LED-Funktionen Uber C oder C++ programmieren
Das folgende Beispiel zeigt die Programmierung der LED-Funktionen mit Ansi C/C++.

#include <stdio.h>
#include <stdlib.h>

// initialize function (use extern for C++)
char* strcpy(char* Ziel, const char* Quelle);
char* strcat (char* sl, const char* s2);

int main (void) {

01.01]2019/05

// LEDs for the customer:
char *appl green led = "appl green";
char *appl red led = "appl red";

char *error green led = "err green";
char *error red led = "err red";
char *run green led = "run green";
char *run_red led = "run_red";

char *LED FILE = "/sys/class/leds/";
char *brightness = "/brightness";
FILE *fh;

char cur Str[50] = {0};
strcpy (cur Str, LED FILE);

// take LED which will shine:
strcat (cur Str, run red led);
strcat (cur Str, brightness);

//WRITE:
printf ("string to led: %s\n", cur Str);

// write LED...

if ((fh = fopen(cur Str, "w")) != 0)

{
// write "1" to switch on and "0" to switch of
fputs ((const char*)"0", fh);
fclose (fh) ;

}

else

{
printf ("failed on writing ...\n");
return -1;

}

return EXIT SUCCESS;

LED
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7.5  C-Applikation erstellen

Voraussetzungen

Um eine C-Applikation erstellen zu kdnnen, sind folgende Komponenten erforderlich:
© Toolchain fuir Cortex A8
© C-Programm

Toolchain herunterladen

Um ein C-Programm cross-kompilieren zu kénnen, benétigen Sie die folgende Toolchain fir

den Cortex A8-Prozessor:

" OSELAS.toolchain-2014.12.0-arm-cortexa8-linux-gnueabihf-gcc-4.9.2-glibc-2.20-binu-
tils-2.24-kernel-3.16-sanitized

Die Toolchain ist unter http://debian.pengutronix.de/debian zum Download erhaltlich.

Beispiel: C-Programm erstellen

» Datei ,hello.c” erstellen.
» Folgenden Text in die Datei kopieren:

// hello.c
#include <stdio.h>

int main () {
printf ("Hello World!\n");
return 0;

»  Ausfiihrbare Datei iber den folgenden Toolchain-Befehl erstellen:
/opt/OSELAS.Toolchain-2014.12.0/arm-cortexa8-linux-gnueabihf/
gcc-4.9.2-glibc-2.20-binutils-2.24-kernel-3.16-sanitized/bin/
arm-cortexa8-linux-gnueabihf-gcc -o helloExample hello.c
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Beispiel: C-Programm Uber ein Makefile erstellen

Das Dienstprogramm ,make” automatisiert das Erstellen von ausflihrbaren Dateien aus Quell-
code. Uber ,make” lassen sich C-Programme kompilieren. Dazu wird ein Makefile verwendet,
das Regeln zur Erstellung von ausfiihrbaren Dateien enthalt.

Das folgende Beispiel zeigt ein einfaches Makefile:
all: helloExample

helloExample: hello.o
/opt/OSELAS.Toolchain-2014.12.0/arm-cortexa8-linux—-gnueabihf/

gcc-4.9.2-glibc-2.20-binutils-2.24-kernel-3.16-sanitized/bin/arm-

cortexa8-linux—-gnueabihf-gcc -o helloExample hello.o

hello.o: hello.c
/opt/OSELAS.Toolchain-2014.12.0/arm-cortexa8-linux—-gnueabihf/

gcc-4.9.2-glibc-2.20-binutils-2.24-kernel-3.16-sanitized/bin/arm-

cortexa8-linux—-gnueabihf-gcc -c hello.c

clean:
rm hello.o helloExample

Makefile erstellen.

Makefile im selben Ordner wie die C-Applikation speichern.
Makefile mit dem Befehl ,make” ausfiihren.

Das C-Programm wird installiert.

Jvwvwyyw
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In Betrieb nehmen

76  Applikation automatisch starten (Autostart)

Eine Applikation kann mit der Autostart-Funktion nach dem Start des RFID-Interfaces automa-
tisch ausgefiihrt werden. Dazu muss eine Konfigurationsdatei (Unit-Datei) erstellt, in das Geréat
geschrieben und aktiviert werden

7.6.1 Autostart — Konfigurationsdatei (Unit-Datei) erstellen

»  Unit-Datei mit der Endung ,.service” erstellen.

Beispiel: Die Unit-Datei ,.setdxp.service” startet eine Node.js-Applikation, mit der die DXP-Kana-
le bei jedem Neustart des Gerats getriggert werden.

» Uber ExecStart” die Applikation aufrufen, die bei jedem Neustart des Interfaces aufgeru-
fen werden soll:

ExecStart=path to programm app/file

Optional kann ein Parameter ibertragen werden. Beispiel: ExecStart=path to pro-
gramm app/file parameter

Weitere Informationen zu Unit-Konfigurationsdateien finden Sie unter:
https://www.freedesktop.org/software/systemd/man/systemd.service.html

Beispiel: Autostart einer Applikation mit Parameter-Transfer

ExecStart=/usr/bin/node /home/user/ hello GPIO.js webactive

7.6.2  Beispiel: Unit-Datei nutzen

Im folgenden Beispiel wird die Node.js-Datei ,hello_GPIO.js” heruntergeladen und unter ,/
home/user” gespeichert:

[Unit]
Description= trigger the DXPs
#After=Service that must run before.service

[Service] Type=simpleExecStart=/usr/bin/node /home/user/ hel-
1o GPIO.js

[Install]
WantedBy=multi-user.target
»  Beispiel-Datei in ,./etc/systemd/system/” erstellen:
sudo touch /etc/systemd/system/setdxp.service
»  Erstellte Datei 6ffnen:
sudo nano /etc/systemd/system/setdxp.service
»  Oben aufgefiihrten Quelltext in die gedffnete Datei einfligen.
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763 Unit-Datei aktivieren

Nach dem Erstellen muss die Unit-Datei Giber den systemctl-Befehl aktiviert werden. Zum Akti-
vieren sind Zugriffsrechte auf das Root-Verzeichnis erforderlich. Die Angabe der Dateien-
dung .services ist optional und kann entfallen.

»  Unit-Datei Uber folgenden Befehl aktivieren:
sudo systemctl enable setdxp.service

Der erstellte Symlink lautet:
/etc/systemd/system/multi-user.target.wants/setdxp.service & /etc/
systemd/system/setdxp.service

Unit-Datei deaktivieren

»  Unit-Datei Uber folgenden Befehl deaktivieren:
sudo systemctl disable setdxp.service

7.7 Zugriffsrechte verwalten

Das Gerat unterstiitzt die Standard-Linux-Benutzerverwaltung. Die Zugriffsrechte kénnen Uber
die folgenden Standard-Linux-Tools verwaltet werden:

adduser
addgroup
passwd
Benutzer Rechte Passwort
root Systemadministrator (alle Zu-  turck
griffsrechte)
user eingeschrankte Zugriffsrechte password
und Konsolenrechte
sftpuser Zugriffsrechte, SFTP-Rechte im password

Verzeichnis /home

7.8  Python-Packages installieren
Module, Bibliotheken und andere Software konnen tiber das BSP (Board Support Package) mit
dem Distributionstool PTXdist konfiguriert und auf das Gerdt geladen werden. Wenn Pakete in
eine bestehende Firmware integriert werden sollen, miissen sie zuvor mit PTXdist erstellt wer-
den. PTXdist ist unter https://www.pengutronix.de/de/software/ptxdist.html zum Download
erhaltlich.

Auf dem Gerét ist zum Integrieren von Software-Paketen der ipkg-Paketmanager (Itsy Package
Management System) installiert. Mit dem ipkg-Paketmanager kdnnen auch Python-Module
nachtraglich installiert werden.

7.8.1  Beispiel: Python-Modul installieren

Das folgende Beispiel erldutert das Vorgehen bei der Installation des Python-Moduls sh. Das Py-
thon-Modul wird dabei nachtraglich in eine bestehende Firmware integriert.

Voraussetzungen

PTXdist ist auf dem Linux-Hostsystem installiert.
Das erforderliche Python-Modul wurde heruntergeladen (Beispiel: https://amof-
fat.github.io/sh/).
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In Betrieb nehmen

Beispiel: Python-Modul sh installieren

Um das Python-Modul sh mit PTXdist erstellen zu kénnen, muss zundchst ein Rule File erstellt
werden.
»  Rule File mit folgendem Befehl erstellen:
S ptxdist newpackage target
» Interaktiv-Angaben zum Paket erstellen:
Output:
ptxdist: creating a new 'target' package:
ptxdist: enter package name........... :
sh ptxdist: enter version number...... :
1.12.13 ptxdist: enter URL of basedir.:https://github.com/
amoffat/sh/archive/

ptxdist: enter suffix................. : tar.gz
ptxdist: enter package author......... : Your Name <E-Mail>
ptxdist: enter package section........ : Python3

generating rules/sh.make
generating rules/sh.in

Die Files sh.make und sh.in werden automatisch erstellt.

»  Wenn bekannt, den MD5-Schliissel des Pakets als Parameter SH_MD?5 im File sh.make
eintragen.

»  Parameter SH_CONF_TOOL im File sh.make auf das entsprechende Tool einstellen (hier:
Python 3).
SH _CONF_ TOOL :=python3
»  Wenn ein Python-Modul tiber einen separaten Unterordner verfiigt: Unterordner im Ziel-
verzeichnis erstellen (in diesem Beispiel nicht erforderlich):
@$(call install copy, Modul, 0, 0, 0755, $(PYTHON3 SITEPACKA-
GES) /foldername)
» Im Bereich #Target-Install den Installationsort des Python-Moduls im Zielsystem angeben
(Beispiel: sh-Modul):
@for file in “find $(SH PKGDIR) /usr/lib/python$ (PYTHON3 MA-
JORMINOR) /site-packages \
! —type d ! -name "*.py" -printf "$P\n"'; do \
$(call install copy, sh, 0, 0, 0644, -, \
/usr/lib/python$ (PYTHON3 MAJORMINOR) /site-packages/$$fi-
le); \
done

Im File sh.in konnen Abhangigkeiten eingetragen werden. Im folgenden Beispiel muss Python
3 vorhanden sein, um Python-Module installieren zu kdnnen. Auf dem Hostsystem muss das
Modul ,setuptools” vorhanden sein.
»  Abhéngigkeiten wie folgt eintragen:
## SECTION=python3
config PYTHON SH
tristate
select PYTHON3 # Python 3 must be installed
select HOST PYTHON3 SETUPTOOLS # Setuptools must be instal-
led on the host
prompt "sh"
help
FIXME
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»  Kompilieren.

Damit das sh-Modul beim ndchsten Build mit erzeugt wird, muss das Modul in ,menuconfig”
ausgewahlt werden:
» ,menuconfig” Gber folgenden Befehl 6ffnen:
ptxdist menuconfig

» Uber ,Scripting Languages” = ,python3 Extra Modules” zu den Python 3-Modulen navi-
gieren.

»  sh-Modul auswahlen.

» Konfiguration speichern.

python3 Extra Modules
Arrow keys navigate the menu. <Enter> selects subme
Highlighted letters are hotkeys. Pressing <Y> inclu
features. Press <Esc><Esc> to exit, <?> for Help, <
[ ] excluded <M> module < > module capable

< > Tlupé

< > lxml

<*> pyserial --->
<*> python-gpio

< > python-1xml
<

alohttp- json-rpc
atohttp-wsgi
alohttp

chardet
decorator
python3-gbulb

GI bindings
ipython-genutils
ipython

msgpack

path-py

pexpect
pickleshare
ptyprocess
simplegeneric
python3-systemd
traitlets

AANAAANMAAANANAMLMMARAMLDA
VYV VVVVYVVYVVYVVYVYVY

Abb. 23: PTXdist — ,Python 3 Extra Modules”

» ipkg-Pakete Gber den folgenden Befehl erzeugen:
ptxdist go

=  Wenn keine Fehler aufgetreten sind, ist das Paket mit dem sh-Modul unter ,platform-
tben-Ix-linux/packages/” zu finden:
$ 1ls platform-tben-lx-linux/packages/

python3 3.5.0 armhf.ipk
sh 1.12.14 armhf.ipk

»  ipk-File auf das TBEN-Gerat kopieren (z. B. mit scp):
scp ~/turck/TBEN-Lx-4RFID-8DXP-LNX/platform-tben-1lx-linux/
packages/sh 1.12.14 armhf.ipk
root@Target—-IP:/directory/of/your/choice/
»  Auf dem TBEN-Gerat einloggen, um das Paket ,sh_1.12.14_armhf.ipk“zu installieren.
» ipkg-Manager aufrufen, um das Python-Modul zu installieren:
ipkg -force-depends install sh 1.12.14 armhf.ipk
=  Das Modul istim Python Interpreter verfligbar.
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8 Einstellen

Die Schreib-Lese-Kdpfe miissen Gber das Schreib-Lese-Kopf-Protokoll parametriert werden. Da-
zu muss das Schreib-Lese-Kopf-Protokoll auf dem TBEN-Gerdt implementiert sein.
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9 Betreiben

9.1 LED-Anzeigen

Die Gerate verfligen Uiber frei programmierbare Mehrfarben-LEDs.

DXP-LEDs (Digitale Kanale, LEDs DXPO...3)

LED griin LED rot Bedeutung

aus aus kein 1/0-Signal vorhanden
leuchtet aus I/0-Signal vorhanden

aus leuchtet Uberlast am Ausgang

blinkt blinkt Uberlast der Hilfsversorgung
LED APPL Bedeutung

blinkt weil} Wink-Kommando aktiv

9.2 Gerat zurlcksetzen (Reset)

Das Gerat kann Uber die Drehcodierschalter und das Turck Service Tool tber die F_Reset-Funk-
tion auf die Werkseinstellungen zurlickgesetzt werden. Im Fehlerfall 1dsst sich das Gerat iber ei-
nen Neustart (Reboot) oder den Reset-Befehl zurlicksetzen. Wenn ein Neustart durchgefiihrt
oder das Gerdt uber den Reset-Befehl zurlickgesetzt wurde, bleiben die Einstellungen erhalten.
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54

Storungen beseitigen

Sollte das Gerat nicht wie erwartet funktionieren, Gberpriifen Sie zunédchst, ob Umgebungssto-
rungen vorliegen. Sind keine umgebungsbedingten Stérungen vorhanden, Uberpriifen Sie die
Anschlisse des Gerats auf Fehler.

Ist kein Fehler vorhanden, liegt eine Gerdtestorung vor. In diesem Fall nehmen Sie das Gerat au-
Ber Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.
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11 Instand halten

1.1 Firmware-Update Uber die USB-Schnittstelle durchfihren

»  Auf einem USB-Stick den Ordner ,FW_UPDATE" anlegen.

Firmware als bin-Datei im Ordner ,FW_UPDATE" ablegen.

USB-Stick in das Gerat stecken.

Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.

Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster fiir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.
Die RUN-LED blinkt in der Abfolge 3 x griin - Pause (1 Hz) - 3 x grlin - Pause (1 Hz) - ....
Die Daten werden in das Gerat geladen.

Wenn die RUN-LED orange mit 1 Hz blinkt, ist das Firmware-Update abgeschlossen.
USB-Stick entfernen.

Spannungsreset durchfiihren.

Das Gerat startet neu.

JvvyldJddvdadvwvy
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11.2  Firmware-Update Uber die Konsole durchfthren

Das Firmware-Update kann entweder {iber ein geeignetes Tool (z. B. WinSCP oder FileZilla)
oder als ,Secure Copy” auf das Gerét ibertragen werden.
» Update-Datei (z. B. TBEN-Lx-4RFID-8DXP-LNX_V1010.bin) Giber ein geeignetes Tool (z. B.

WinSCP) auf das Gerat laden (siehe ,Beispiel: Firmware-Update iber WinSCP und PuTTY
durchfihren).

Alternativ Update-Datei als ,Secure Copy” auf das Gerat Gbertragen:

scp Path/To/Your/File/root.ubifs user@ip of your board:/run/
Update:

» Update auf dem Gerat mit dem folgenden Befehl ausfiihren:
sudo update system /path/To/The/Updatefile/updatefile

=  Die Firmware wurde erfolgreich installiert, wenn keine Fehlermeldungen erscheinen.
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11.2.1  Beispiel: Firmware-Update Uber WinSCP und PuTTY durchfthren

Im folgenden Beispiel wird ein Firmware-Update mit Hilfe der Tools WinSCP und PuTTY durch-
gefiihrt.

Voraussetzu ngen

WinSCP ist installiert.
PuTTY ist installiert.
Die Update-Datei liegt als .bin-Datei auf einem lokalen Rechner vor.

Firmware-Datei mit WinSCP Ubertragen

»  In WinSCP mit folgenden Angaben auf dem Gerdt anmelden:
Ubertragungsprotokoll: FTP
Rechnername: IP-Adresse des Gerats (hier: 192.168.1.100)
Port: 21
Benutzername: root
Passwort: turck

HINWEIS
Alternativ ist auch die Anmeldung iber SFTP und Port 22 mdglich.

-

"B Anmeldung EEE

E Meues Verbindungsziel Sitzung

Ubertragungsprotokoll: Verschliisselung:

FTP -

[Keine Verschliisselung -

Rechnername: Portnummer:

192.168.1.100 21

-

Benutzername: Kennwort:

root [TI11]

[ | Anonym Anmelden

Speichern |v Erweitert... |v

(B I

Abb. 24: WinSCP - Login

Schliefen ] l Hilfe
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»  In WinSCP zum Speicherort der Update-Datei auf dem Host-PC navigieren.

- Lokal Markieren Dateien Befehle Sitzung Finstellungen Entfernt Hilfe
EBH % % Synchronisieren ‘- ﬂ |@ E& |$ Liste v -

user@192.168.1.100| G root@192.168.1100 | [E Neue Sitzung |

Ubertragungsoptionen Standard

4

" e BY * - 86025 em - BF e - 800 2|8 twnamen &
; Hochladen - ‘E/f Bearbeiten - x E.’? Eigenschaften |g Neu ~ E IE‘ IE E@ Herunterladen - “T_/f Bearbeiten - x Ef Eigenschaften ‘g Neu - E
‘Name - ‘ GréBe Typ Geandert Name | GroBe Geandert Rechte Besitzer
]. Darliberliegendes .. 11.9.2018 141112 L.

| TBEN-Lx-4RFID-8DXP-.. 49.014 KB BIN-Datei 20.7.2018 11:44:51

0Bvon478MB inOvon 1

0Bvon0BinOvon0

Abb. 25: WinSCP - Speicherort der Update-Datei auf dem Host-PC

»  Auf dem Gerdt zum Run-Verzeichnis navigieren.

- Lokal Markieren Dateien Befehle Sitzung Einstellungen Entfernt Hilfe
%E % % Synchronisieren ‘- # |@ %% ‘@ Liste bertragungsoptionen Standard
user@192.168.1.100| & root@192.168.1.100 E Neue S'Em'

4

TP 00204

E-Desktop 'g_*'$'§@@mz|§g
E@ Hochladen - ||Z Bearbeiten ~ x Ef Eigenschaften ‘g Neu = E IE‘ IE

‘ Name - | GréBe Typ Geandert

 GroBe Geandert

(=R ‘@ Dateien suchen

=]
=]

Rechte Besitzer

. Dariiberliegendes ... 11.9.2018 14:11:12
~ TBEN-Lx-4RFID-8DXP-.. 49.014KB BIN-Datei 20.7.2018 11:44:51

Name

Ll

| dbus

| log

| mount

| sshd

| systemd

| tmpfiles.d
| udev

| user

| agetty.reload
| ifstate

| nologin

| resolv.conf
| rsyslogd.pid
_Jutmp

0KB
1KB
1KB
1KB
1KB
1KB

1112016
111.2016
1112016
111.2016
1112016
111.2016
119.2018 13:44
1112016
119.2018 12:50
119.2018 12:50
111.2016
119.2018 12:49
111.2016
119.2018 12:50

%
*
c 0O 0 000000 oo oo o

0Bvon478MBin0Ovon 1

0B wvon 548 B in 0 von 14

TP E] 0:03:26

Abb. 26: WinSCP — RUN-Verzeichnis auf dem Gerat

58 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



» Update-Datei per Drag-and-Drop oder per Klick auf Hochladen im run-Verzeichnis des

Gerats ablegen.
» Folgende Abfrage mit OK bestatigen.

i | I
o o S

v |

Hochladen Datei 'TBEN-Lx-4RFID-8DXP-LNX_V0307.bin' nach Entferntes Verzeichnis

| run/*.*

Ubertragungsoptionen
Ubertragungstyp: Binar

Ubertragung im Hintergrund (zur Warteschlange hinzufiigen)

Diesen Dialog nicht mehr anzeigen

Abb. 27: WinSCP - Abfrage bei der Ubertragung bestatigen

Die Ubertragung der Update-Datei wird von WinSCP wie folgt angezeigt:

[ |
|?|x

Datei: C:\..\TBEN-Lx-4RFID-8DXP-LMNX_V0307.bin
Ziel: frun/

—

Zeit verbleibend: 0:00:01 Zeit vergangen: 0:00:03
Bytes Uibertragen: 35,7 MB  Geschwindigkeit: 9,94 MB/s

—
x @l — 535% @Unbegrenzt -

Abb. 28: WinSCP - Datei-Ubertragung
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Instand halten

60

Firmware-Update mit PuTTY durchfuhren

»  PuTTY offnen.

» In PuTTY folgende Einstellungen eintragen:
Host Name: IP-Adresse des Gerats
Port: 22

»  Optional: Namen fiir die aktuelle Session vergeben (hier: TBEN-Lx_LNX). Bei spateren
Wiederholungen kann die Session liber Load geladen werden.

»  Beigespeicherten Sessions: TBEN-Lx_LNX auswahlen und mit Load bestatigen.
»  Open klicken.

% PuTTY Configuration ? >
Category:
B- Sgssinn | Basic options for your PuTTY session |
L__I TE"" I_.nglging Specify the destination you wart to connect to
?Tnlé::rbnard Host Mame {or IP address) Port
Bl 152.168.1.100) | |22 |
- Features Connection type:
= Window (JRaw () Telnet () Rlogin @ S5H () Seral
ﬁppea.rance Load, save or delete a stored session
- Behaviour
- Translation Saved Sessions
- Selection | |
- Colours .
Default Settings
= Connection Load
- Data Save
- Prowy
o Telnet Delete
- Rlogin
E- 55H
- Sefial Close window on exit:
() Mwayz () MNever (8 Only on clean exit

About Help Cancel

Abb. 29: PuTTY-Konfiguration
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»  Mit dem Benutzernamen ,root” auf dem Gerat anmelden (Passwort: ,turck”). Die Eingabe
des Passworts wird in PUTTY nicht angezeigt.

» Update mit dem Befehl sudo update system /run/[Dateiname] .bin ausfih-
ren.
Beispiel: sudo update system /run/TBEN-Lx-4RFID-8DXP-
LNX 01520038 v1.0.1.0.bin

192.1628.1.100 - PuTTY - | >

n/TEBEN-Lx-4RFID-SDXP-LNX 0152003

Abb. 30: PuTTY - Firmware-Update starten

»  Abwarten, bis die Meldung updating system finished angezeigtwird.

Abb. 31: PuTTY - Update erfolgreich
»  Gerat mit dem Befehl reboot neu starten.

EF 192.168.1.100 - PuTTY - O >
=

JEN-Lx-4RFID-SDXP-LNX 0152003

Abb. 32: PuUTTY - Gerat neu starten
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»  Aktuellen Firmware-Stand Gberpriifen, z. B. Giber das Turck Service Tool: Der aktuelle
Firmware-Stand ist unter Version zu finden.

&® . [ .pE. @ EIP X
Suchen... (F5) | Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8) &‘»chﬁel!-enI
Mr. MAC-Adresse 4. MName |P-Adresse Metzmaske Gateway Modus Geratetyp Version  Adapter ARGEE Protokoll
.1 00:07:46:1F:F7:1B 152.168.1.100  255.255.255.0  192.168.1.1 ROTARY  TBEN-L5-4RFID-8DXP-LNX  1.0.1.0 192.168.1.1 - Turchk

Abb. 33: Turck Service Tool - Firmware-Stand tberpriifen
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12 Reparieren

Das Gerat ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerdt defekt sein,
nehmen Sie es auBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie unsere Riicknahmebe-

dingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden
Rucksendungen an Turck kénnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine De-
kontaminationserklarung beiliegt. Die Erkldrung steht unter

http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php
zur Verfiigung und muss vollstandig ausgefiillt, wetter- und transportsicher an der AuBBenseite

der Verpackung angebracht sein.

13 Entsorgen

'@ Die Gerate missen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
Hausmuill.
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Technische Daten

14 Technische Daten

Technische Daten

Versorgung
Versorgungsspannung 24 VDC
Zulassiger Bereich 18...30 VDC

Gesamtstrom

V1 max. 8 A, V2 max. 9 A bei 70 °C pro Modul

RFID-Versorgung

2 A pro Kanal bei 70 °C

Sensor-/Aktuatorversorgung

2 A pro Steckplatz bei 70 °C

Potenzialtrennung

galvanische Trennung von V1- und V2-Span-
nungsgruppe

Spannungsfestigkeit

bis 500 VDC V1 und V2 gegeniiber Ethernet

Verlustleistung

typisch<5W

Systembeschreibung

Prozessor

Cortex A8, 800 MHz

Speicher

512 MB Flash ROM; 512 MB DDR3 RAM

Erweiterungsspeicher

1 x USB-Host-Port

Echtzeituhr ja

Betriebssystem Linux

Systemdaten

Ubertragungsrate Ethernet 10 Mbit/s/100 Mbit/s

Anschlusstechnik

2 x M12, 4-polig, D-codiert

RFID
Kanalanzahl 4
Anschlusstechnik M12

Versorgung

2 A pro Kanal bei 70 °C, kurzschlussfest

Leitungslange

max. 50 m

Digitale Eingdnge

Kanalanzahl 8
Anschlusstechnik M12, 5-polig
Eingangstyp PNP

Art der Eingangsdiagnose

Kanaldiagnose

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, pnp

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalstrom High-Pegel >2mA

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zu P1/P2

Spannungsfestigkeit

bis 500 VDC (V1 und V1 gegeniiber Ethernet)

Digitale Ausgange

Kanalanzahl 8
Anschlusstechnik Ausgdange M12, 5-polig
Ausgangstyp PNP

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose
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Technische Daten
Ausgangsspannung

24 VDC aus Potenzialgruppe

Ausgangsstrom pro Kanal

2,0 A, kurzschlussfest, max. 4,0 A pro Steck-
platz

Gleichzeitigkeitsfaktor 0,56
Lastart EN 60947-5-1: DC-13
Kurzschlussschutz ja

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zu P1/P2

Spannungsfestigkeit

bis 500 VDC (V1 und V1 gegenuber Ethernet)

Norm-/Richtlinienkonformitat

Schwingungspriifung

gemal EN 60068-2-6

Beschleunigung

bis 20 g

Schockpriifung

gemal EN 60068-2-27

Kippfallen und Umstiirzen

gemal IEC 60068-2-31/IEC 60068-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemaB EN 61131-2

Zulassungen und Zertifikate

CE

UL Kond.

cULus LISTED 21 W2, Encl.Type 1
IND.CONT.EQ., Encl. Type 1 -40...+55 °C

Allgemeine Information

Abmessungen (B X L x H)

60,4 x 230,4 X 39 mm

Betriebstemperatur -40...+70°C

Lagertemperatur -40...4+85°C

Einsatzhohe max. 5000 m

Schutzart IP65/1P67/IP69K

MTTF 75 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
Gehausematerial PA6-GF30

Gehausefarbe schwarz

Material Fenster Lexan

Material Schraube 303 Edelstahl

Material Label

Polycarbonat

Halogenfrei

ja

Montage

2 Befestigungslocher, @ 6,3 mm
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Anhang: EU-Konformitatserklarung

EU-Konformitatserklarung Nr.: 5035-2M s
EU Declaration of Conformity No.: g uncK

Wit/ we: HANS TURCK GMBH & CO KG
WITZLEBENSTR. 7, 45472 MULHEIM A.D. RUHR

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Produkte
declare under our sole responsibility that the products

Kompakte /0O Module in IP20/IP67: Typen / types: FDN20-*, FDNL-*, FDNP-*, FDP20-*, FGDP-*, FGEN-*,

Compact /0 moduies in FLDP-*, FLIB-*, FXEN-*, SDPX-*, TBDP-*, TBEN-*, TBIL-*, TBPN-*

auf die sich die Erklarung bezieht, den Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien durch Einhaltung der
folgenden Normen genigen:

to which this declaration relates are in conformity with the requirements of the following EU-directives by compliance with the following
standards:

EMV - Richtlinie /EMC Directive 2014 /30/EU 26.02.2014
EN 61131-2:2007 (Abschnitte / section 8, 9, 10)

RoHS — Richtlinie /RoHS Directive 2011/65/EU 08.06.2011

Weitere Normen, Bemerkungen:
additional standards, remarks:

Zuséatzliche Informationen:
Supplementary infomation:

Miilheim, den 13.07.2018 ‘ fg

i.V. Dr. M. Linde, Leiter Zulassungen /Manager Approvals
Ort und Datum der Ausstellung / Name, Funktion und Unterschrift des Befugten /
Place and date of issue Name, function and signature of authorized person
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16 Anhang: Beispiel — ,HelloGPIO" fur Node js

// This script show how to use the DXP's of the TBEN-4RFID-8DXP-LNX
// Start the script with "webactive" option will make the I/0 useable via webbrowser
// Strat the script without options will toggle the I/O's

const Gpio = require('onoff').Gpio;

if (process.argv[2] == 'webactive')
{
runserver () ;
}
else
{
//toggle the dxp's...
time0 =new Date().getTime () ;
for (var state = 1; state > -1; state--)
{
var index=2;
while(index < 16 )
{
var timenow = new Date () .getTime() ;
if (timenow - time0 > 1000)
{
// func:
setGpioByInt (index, state);
index++;
timeO=timenow;
}
}
}
}

// Make the dxp switchable via webbrowser
// http://ip of the board:8080/2dxp=13&value=1
function runserver()
{
var http = require('http');
var url = require('url');
http.createServer (function (req, res){
res.writeHead (200, {'Contend-Type': 'text/plain'});
var q = url.parse(req.url, true).query;

dxp_port= g.dxp;

dxp_value= g.value;

//const DXP Writer = new Gpio (12, "out");
//DXP_Writer.writeSync(0);

if (dxp_port > 7 && dxp_port < 16)
{
res.write('Would like read DXP' 4 dxp port + ' or set to ' + dxp value );
if (dxp_value == "1")
{
setGpio(dxp port, 1);
}
else if (dxp_value == '0'){
setGpio(dxp port, 0);
}
res.write('\nDXP'+ dxp port +' ist: ' + getGpio(dxp_port) + ' now\n');

}
else{
res.write('DXP ports are between 8 and 16 available only');
}
res.end('\nsee you...\n');
}) .listen(8080, "192.168.1.81");
console.log('Server running at http://192.168.1.81:8080/");

01.01]2019/05

67



function setGpio(w _Pin, val) {

}

function setGpioByInt(w_Pin, val) {

}

switch (w_Pin) {
case "8":
res = 12;
break;
case "9":
res = 13;
break;
case "10":
res = 47;
break;
case "11":
res = 63;
break;
case "12":
res = 86;
break;
case "13":
res = 87;
break;
case "14":
res = 88;
break;
case "15":
res = 89;

}

const DXP Write = new Gpio(res,

DXP_Write.writeSync(val);

console.log('set Gpio '+ res +

switch (w_Pin) {
case o:

res = 12;

break;
case 9:

res = 13;

break;
case 10:

res = 47;

break;
case | 1:

res = 63;

break;
case 12:

res = 86;

break;
case 13:

res = 87;

break;
case 14:

res = 88;

break;
case 15:

res = 89;

}

const DXP Write = new Gpio(res,

DXP_Write.writeSync(val);

console.log('set Gpio '+ res +

function getGpio(r_Pin) {

68

switch (r_Pin) {
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case "8":
res = 110;
break;
case "9":
res = 111;
break;
case "10":
res = 112;
break;
case "11":
res = 113;
break;
case "12":
res = 114;
break;
case "13":
res = 116;
break;
case "14":
res = 117;
break;
case "15":
res = 7/;
}
const DXP_Read = new Gpio(res, "in");
DXP_Read.setActiveLow('true');
var res = DXP_Read.readSync();
console.log('Gpio '+ r_Pin + ' is: ' + res);
return res;
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