Your Global Automat jon Partner . une.(

Erstinbetriebnanme

Getting Started Guide



2 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



Inhaltsverzeichnis

1 Uber diese Anleitung 4
1.1 Zielgruppen 4
1.2 Symbolerlduterung 4
13 Weitere Unterlagen 4
14 Feedback zu dieser Anleitung 4
2 Hinweise zum Produkt 5
2.1 Produktidentifizierung 5
2.2 Turck-Service 5
3 Zu lhrer Sicherheit 5
3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise 5
4 Produktfamilie FEN20 6
5 FEN20 adressieren 8
5.1 IP-Adresse einstellen 8
52 Turck Service Tool herunterladen 8
53 Funktionen des Turck Service Tools 9
531 IP-Adresse mit dem Turck Service Tool zuweisen 10
54 IP-Adresse mit dem Rockwell BOOTP/DHCP zuweisen 11
5.5 FEN20-16DXP 12
5.5.1 Betriebsmodi 12
6 EtherNet/IP-Konfiguration (Rockwell) 15
6.1 Turck-Katalogdateien 15
6.2 Gerat mit einer Katalogdatei konfigurieren 16
6.2.1 Vorgehensweise bei der FEN20-Konfiguration 16
6.3 Gerat mit EDS-Datei konfigurieren 18
7 PROFINET-Konfiguration 21
7.1 Einrichtung der GE Proficy Machine Edition 21
7.1.1 Neues GE-Projekt erstellen 21
7.1.2 FEN20-Gerét hinzufligen 23
7.1.3 Name und IP-Adresse zuweisen 24
7.1.4 GSD- oder GSDML-Dateien in der Hardware-Konfiguration installieren 25
7.1.5 Ein PROFINET-Gerat zum Netzwerk hinzufligen 26
8 Modbus TCP-Konfiguration 29
8.1 TX500 Modbus TCP-Masterprojekt erstellen 30
8.1.1 Ethernet-Adapter hinzufligen 31
8.1.2 Modbus TCP-Slave hinzufligen 35
8.1.3 I/O0-Datenzuordnung fiir das FEN20 konfigurieren 36
9 Turck-Niederlassungen - Kontaktdaten 41

V02.00 | 2022/04 3



Uber diese Anleitung

1.2

1.3

1.4

Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt die Eigenschaften und die Inbetriebnahme des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgemal zu betreiben.

Lesen Sie die Anleitung vor dem Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie
magliche Personen-, Sach- und Gerdteschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das
Produkt genutzt wird. Falls Sie das Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

Zielgruppen
Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder Per-
son sorgfaltig gelesen werden, die das Gerat montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand halt,
demontiert oder entsorgt.

Symbolerlduterung

In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine unmittelbar gefahrliche Situation mit hohem Risiko, die zu
Tod oder schwerer Verletzung fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine moglicherweise geféhrliche Situation mit mittlerem Risi-
ko, die zu Tod oder schwerer Verletzung flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

> P

ACHTUNG
ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die mdglicherweise zu Sachschaden fiihrt,
wenn sie nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und wichtige Informationen. Die
Hinweise erleichtern die Arbeit, enthalten Infos zu speziellen Handlungsschritten und
helfen, Mehrarbeit durch falsches Vorgehen zu vermeiden.

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender auszufiihren hat.
- HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Resultate von Handlungen und
Weitere Unterlagen
Ergénzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:
Datenblatt
Feedback zu dieser Anleitung
Wir sind bestrebt, diese Anleitung stédndig so informativ und tibersichtlich wie moglich zu ge-

stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie lhre Vorschldge an techdoc@turck.com.
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2 Hinweise zum Produkt
2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung beschreibt die folgenden allgemeinen Eigenschaften und die Inbetriebnahme
der FEN20-Gerate:

IP-Adressierung

EtherNet/IP — Konfigurationsbeispiel
PROFINET - Konfigurationsbeispiel
Modbus TCP - Konfigurationsbeispiel

2.2 Turck-Service

Turck unterstutzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank finden Sie Software-Tools fiir Programmierung,
Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in vielen Exportformaten.
Uber folgende Adresse gelangen Sie direkt in die Produktdatenbank: www.turck.de/produkte

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. 41.
3 Zu lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, miissen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen ibernimmt Turck
keine Haftung.

3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, paramet-
rieren und instand halten.

Das Gerit nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen Be-
stimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erflillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

V02.00 | 2022/04 5



Produktfamilie FEN20

4 Produktfamilie FEN20

Die in vorliegendem Handbuch beschriebenen allgemeinen Funktionen und Bedienvor-
gange lassen sich auf jedes FEN20-Gerdt anwenden, siehe folgende Tabelle und Abschnitt
.Begriffsdefinitionen”.

Gerat IP  Beschreibung der Beschreibung der EtherNet/IP Erweiterte
Eingdnge Ausgdnge Funktionen
v - >
c 3 =
] )
£ E ;
N N
s £ 5 % 5 3 !
c I £ c > = %)
[= g 8 a 5 2 £ §
€ o -5 £ w22 X < w o 8
3 (= (] o (%] 5 = 7)) a =)
5 i v @0 Q =] x & Qo 9 = FORN
e — o 2 > < = c > © = v 3
a £ &8 § 5 a £ 8 g £ » £ &
¢ R 5 25 ¥ R 2 g ¥ Y 2€ == , 0y &
|
2 £ = c 5 2 £ 2 5 = 2 &8 88 090 <z =
FEN20-4DIP-4DXP S 8 - DI PNP v 8 DO PNP O5A - 2 v vV v vV / v
FEN20-4DIP-4DXP-DIN S 8 v DI PNP - 8 DO PNP O5A v 2 v Vv Vv V V/ v
FEN20-4DIN-4DXN S 8 - DI NPN v 8 DO NPN O5A v 2 v Vv Vv V V/ v
FEN20-4DIN-4DXN-DIN S 8 v DI NPN v 38 DO NPN O5A v 2 v Vv Vv vV V v
FEN20-EN1 S 8 - R PNP - - - - - v 2 v v v v - -
FEN20-EN1-DIN S 8 v/ R PNP - - - - - v 2 v v v v/ - -
FEN20-16DXP SH 16 - DI PNP - 16 DO PNP O5A v 2 Vv Vv V V J/* [/*
FEN20-410L S 4 v/ IOL PNP v 4 IOL PNP 04A 2 v vV VvV VvV / -
* nur BEEP-Slave
** bis ARGEE3
Begriffsdefinitionen
Adressierung
S Software-Einrichtung
SH Software- und Hardware-Einrichtung (iber Drehcodierschalter
I/0-Typ
DI digitaler Eingang
DO digitaler Ausgang
R Routerfunktion
Al analoger Eingang
AO analoger Ausgang
1oL |O-Link-Master oder DI/DO
Signaltyp
PNP plusschaltend
NPN minusschaltend
EtherNet/IP
Configuration ermdglicht die Ubergabe von Konfigurationsdaten wihrend des ForwardOpen
Assembly
DLR Device Level Ring
QC QuickConnect
ADC Address Conflict Detection
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Erweiterte Funktionen

FLC

Field Logic Controller

Das FEN20 kann in einen einfachen Field Logic Controller (SPS) umgewandelt
werden, der entweder selbst eine Standalone-Anwendung ausfiihrt oder in ei-
nem EtherNet/IP-, Modbus TCP- oder PROFINET-basierten Netzwerk als dezentra-
le Steuerkomponente eingesetzt wird.

FLC-L6sungen von Turck werden mit ARGEE realisiert. ARGEE ist eine webbasierte
Programmierumgebung, die es Benutzern erlaubt, Bedingungen und Aktionen
direkt auf der Feldebene festzulegen. Durch die Verwendung von HTML5 bietet
Turck eine komplette Engineering-Umgebung fiir Benutzer zum Schreiben, Aus-
fiihren, Simulieren, Debuggen und Uberwachen von Code, ohne dass eine SPS
verwendet werden muss.

BEEP

Backplane Ethernet Extension Protocol

BEEP ist ein Technologiemerkmal mehrerer Multiprotokoll-Digitalblock-1/0-
Module von Turck. BEEP dient dazu, ein Netzwerk aus bis zu 33 Gerdten (1 Master
und 32 Slaves) in der SPS als ein einziges Gerat mit max. 480 Byte Prozessdaten
mit nur einer IP-Adresse zu behandeln. Dabei wird nur eine Verbindung benétigt.

HINWEIS

BEEP wird von FEN20-Gerdten mit folgender Firmware-Revision unterstutzt:
V3.3.4.0 FEN20-4DIP-4DXP, FEN20-4DIN-4DXN
V3.83.0 FEN20-16DXP (nur BEEP-Slave)

Nicht unterstitzt ~ FEN20-EN1, FEN20-EN1-DIN, FEN20-4I0L
Weitere Informationen zu FLC finden Sie im ,Referenzhandbuch ARGEE”.
Weitere Informationen zu BEEP finden Sie im ,BEEP-Referenzhandbuch”.




FEN20 adressieren

5 FEN20 adressieren

Alle Gerate der Serie FEN20 unterstiitzen das Setzen der IP-Adresse Uiber Software mithilfe

des Turck Service Tool oder tiber den BOOTP/DHCP-Server. Dariiber hinaus verfligt das
FEN20-16DXP iber Drehcodierschalter, mit denen die IP-Adresse eingestellt werden kann. Die
Gerate FEN20-4DIP-4DXP und FEN20-4DIN-4DXN sind nicht mit Drehcodierschaltern zur Einstel-
lung der IP-Adresse ausgestattet.

5.1 IP-Adresse einstellen

Um die IP-Adresse einzustellen, zu andern oder zurlickzusetzen kann entweder das Turck
Service Tool oder ein anderer IP-Adressen-Server, wie etwa das BOOTP/DHCP-Dienstprogramm,
genutzt werden.

Die IP-Adresseinstellung des Gerates im Auslieferungszustand lautet:
IP-Adresse: 192.168.1.254
Netzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 0.0.0.0

Betriebsmodus:
PGM programmierbar
DHCP Dynamic Host Configuration Protocol

HINWEIS

ﬂ Im PGM-Modus verwendet das Gerat beim Einschalten die IP-Adresse, die ihm vor dem
Herunterfahren zugewiesen wurde.
» Fur die IP-Adressverwaltung Turck Service Tool verwenden.

5.2 Turck Service Tool herunterladen

Das Turck Service Tool kann tber den folgenden Link von der Turck-Webseite heruntergeladen
werden :

Turck Service Tool
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53 Funktionen des Turck Service Tools

Das Turck Service Tool zeigt die zugewiesenen IP-Adressen von Geraten im Netzwerk an:

 Turck Service Tool, Vers, 3.0.1 ===
Your Global Autornation Partner w UI!GI(
. @ .. @ <3 p 4
Suchen.. (F5) | Andern (FZ) Wink (F3) Aktionen (F4) | Zwischenablage  Sprache | Expertenmadus AN | Starte DHCP (F8) Konfiguration (F7) ARGEE (F8) | SchlieBen
L3 1] MNarme 1P Me. Ga. Modus  Ge.. Version Ad ARGEE Pratokoll
Press "Search”.. button to detect devices,

Uberblick Uber die Funktionen

Funktion
Andern (F2) Zum Andern der IP-Adresse des Gerits, wenn das Gerit auf PGM- oder PGM-DHCP-
Modus eingestellt ist oder um dem Gerdt einen PROFINET-Namen zuzuweisen
Wink (F3) Wink-Befehl — aktiviert das Blinken der BUS-LED des markierten Geréts
Aktionen (F4) Aktionstaste — zum Zurlicksetzen des Gerats auf die Werkseinstellung
Zwischenablage - zum Kopieren der ausgewdhlten Verbindung
Sprache — zum Wechseln der Sprache
Expertenansicht — zum Aktivieren/Deaktivieren erweiterter Funktionen
Suchen (F5) Die Netzwerksuchfunktion wird verwendet, um Turck-Gerate zu suchen, die sich im

selben Netzwerk befinden.
Starte DHCP (F6)  DHCP-Server
Konfiguration (F7)  EtherNet/IP-Konfigurationsseite
ARGEE (F8) ARGEE-Handling
BEEP (F9) BEEP-Verbund-Handling

V02.00 | 2022/04 9



FEN20 adressieren

5.3.1 IP-Adresse mit dem Turck Service Tool zuweisen

» Suchen klicken — Netzwerksuche
» Das Gerat markieren, dem eine IP-Adresse zugewiesen werden soll oder dessen IP-Adresse
gedndert werden soll.

= Turck Service Tool, Vers, 3.0.1 EI@

Your Global Automation Partner 'une.‘
s W & . [ .pe. @ ) er & .| X

o
Suchen,.. (F5) | Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zuischenablage  Sprache Expertenrmodus AN | Starte DHCP (F6)  Konfiquration (F7) ARGEE (F8) SchlieBen

Nr. MaC-Ldresse MName IP-&dr...  MNetzm. Gateway Modus Geratetyp Version  Adapler ARGEE Pratakoll
1 |ooo746258269 | (0000 [0000 [0000 |PGM_DHCP | FEN204DIP-4DXP[3340 [1921681.50 |supported | DCP. Turck
=2 00:07:46:25:0E:75 1921681 285255 0000 ROTARY FEN20-16DXP 3830 192168150  suppoted  DCP. Turck

Gefunden 1 Gerdt,

» Andern klicken - IP-Adresse, Netzmaske und Gateway-Adresse eingeben.

= Andere Gerdte-Konfiguration EI@

Geratename:

IP-K.onfiguration

MaC-Adresse IP-Adresse
00:07:74:60:12:34 192168.1.11

Metzmaske Gateway
255, 255.255.0 0.0.0.0

IP-K.onfiguration termparar andern

Statuzmeldungen:

I Imn Gerat satzan ‘ I Abbrechen ‘

» Einrichtung durch Klicken auf die Schaltfliche Im Gerat setzen abschlieBen.

= Das Turck Service Tool zeigt sofort die neu zugewiesene IP-Adresse an. Der Gerate-Webserver
kann durch Klicken auf den Hyperlink IP-Adresse gedffnet werden, wenn sich die Adresse im
gleichen Subnetz befindet wie der PC, auf dem das Turck Service Tool ausgefiihrt wird.

ﬂ HINWEIS
,0.0.0.0” bei IP-Adresse, Netzmaske und Gateway zeigt an, dass das Gerat noch die
werkseitig Standardkonfiguration besitzt, der DHCP-Client aktiv ist und das Gerét auf
die Zuweisung der IP-Adresse wartet.

IP-&drezse Metzmaszke Gateway
0000 0onao noon
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54 IP-Adresse mit dem Rockwell BOOTP/DHCP zuweisen

> Rockwell Software-Verzeichnis nach dem BOOTP/DHCP-Servertool durchsuchen:
. Rockwell Software 3

FactoryTalk Administration Conscle

W) Restart View Designer Services

&) studie 5000

. BOOTP-DHCP Tool
@ BOOTP-DHCP Tool Help

| BOOTP-DHCP Tool o

» Das DHCP-Tool starten und auf die MAC-Adresse des Gerats klicken, das eine IP-Adresse
bendtigt.
> IP-Adresse eingeben und OK klicken.

B5 BODOTP,/DHCP Server 2.3
File Tools Help

—Reguest Histomy
Clear History | Add to Relation List I

[k ity gec] | Type | Ethermet Addreszs [Mal) | IP Address | Huosthanme |

92248 DHCP  O0:07:.46:25B2:E9

52745 DHCP  O0:07:.46:25:B2:E9

92244 DHCP  OOS0EBG0940:08 |ewlaless

92243 DHCP  O0:07:.46:25B2:E9

g2243 DHCP  O0:1E:37-4E:82F1 _ —

5241 DHOP  Co5B76F2egy  Ethemetéddess(MAC) |00:07:46:25:B2:E9

F2zdl DHCP  00:07.46:25.82E9 IPAddiess: | 192 . 168 . 1 . 44
— Relation List Hoztname: I

New | Deiie | Enatic BOOTE | Enatle DHE Desoription: |

Ethemet Address [MAC) | Tupe | 1P add K Cancel

= Dem Gerat wurde erfolgreich eine IP-Adresse zugewiesen, wenn es in der Spalte IP-Adresse
angezeigt wird.

P& BOOTP /DHCP Server 2.3 HE=
File Tools Help

— Request History
Clear Higtory | Add to Relation List |

[hr:mir: sec) | Tupe | Ethernet Address [MAL) | IP Address | Hosthame N
92417 DHCP  O0:07:46:25:B2:E9 192.168.1.44 =
92417 DHCP 000746 25:B2:E9
92415 DHCP 000746 25:B2:E9
92413 DHCP 00074625 B2:E9
9:24:11 DHCP 00074625 B2:E9
9:24:09 DHCP  44:84.5B:440BF A7
9:24:08 DHCP 000746 25:B2:E9 j
— Fielation List

New | Deleic || Enable BAGTE | Enable BHER | Disatiz BOOTR/OHEF |

Ethernet Address [MALC] | Tupe | IP Address | Hozthamme | Dezcription |
00:0746:25:B2E9 DHCP 192168.1.44

V02.00 | 2022/04



FEN20 adressieren

55 FEN20-16DXP

Drei Drehcodierschalter des Modells FEN20-16DXP ermdglichen wie nachstehend gezeigt die
Auswahl verschiedener Betriebsmodi.

000: 192.168.1.254
9 0 4 9 0 4 9 0 1 1 - 254: static rotary
8 2 8 2 8 2 300: BootP
7 3 7 3 7 3 400: DHCP
65 4 65 4 65 4 500: PGM
600: PGM-DHCP
x 100 x 10 %1 700: PROFINET

5.5.1 Betriebsmodi

Die Schalterstellung definiert den Betriebsmodus:

000 IP-Adresse wiederherstellen

300 BOOTP-Modus-Client

400 DHCP-Modus-Client

500 PGM-Modus (programmierbar)

600 PGM-DHCP-Modus

700 PROFINET-Modus

900 Factory Reset: Rlicksetzen des Gerédts auf Werkseinstellungen
1...254 Statische IP-Adresse

HINWEIS
ﬂ Die allgemeine Regel fiir die Handhabung von Drehcodierschaltern bei der Auswabhl
des Betriebsmodus ist:
» Drehcodierschalter in die gewtiinschte Stellung bringen.
» Station aus- und wieder einschalten.
» Wie im Folgenden beschrieben fortfahren.

IP-Adresse wiederherstellen (000)

Im Modus ,IP-Adresse wiederherstellen” (Network Reset) wird die IP-Adresse auf den Default-
Wert zuriickgesetzt. Die Einstellungen werden nach Spannungsreset wirksam.
Wenn die Schalter auf 000 eingestellt sind, kann das Gerat:

auf einen PING-Befehl antworten,

auf das Turck Service Tool reagieren

den Geratewebserver ausfiihren
Das Gerat kann nicht mit einer SPS verbunden werden und reagiert nicht auf
Verbindungsanforderungen.

Standard-IP-Adresse
Werkseitige Standardeinstellung, wenn die Schalter auf, 000" gestellt sind:

IP-Adresse 192.168.1.254
Subnetz 255.255.255.0
Gateway 0.0.0.0

HINWEIS
ﬂ Schalterstellung, 000" ist kein Betriebsmodus. Nach dem Riicksetzen der IP-Adresse auf
die Default-Werte ist das Einstellen eines anderen Modus notwendig.
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BOOTP/DHCP-Modus (300/400)

In diesem Modus wird dem Gerat Giber einen BOOTP/DHCP-Server eine IP-Adresse zugewiesen.

R BOOTP/DHCP Server 2.3 _(ol x|
Fle Took Help
Request Histon
Cleax History | Add to Flelation List |
[heminsee) | Type | Ethemet Addiess MAC] | P Address | Hostname
16:0012 DHEP  00:17:08:61:44:10
160007 DHCP  O0:07-46:FF 20,07 192.168.1.125
160007 DHCP  O0:07.46:FF-20.07

hewEntry x|
v Ethemet Address (MACE  [00:07:46:FF:20:07
New || Delete | EnsbleBOOT IP Address: L1668 . 1 . 125
Hosiname: I I
Ethemet Addiess T -
00:07-46.FF 20,07 D Deseipton: ,—'Erla the IP address For the device to b
ok | cancal |
Status Erittizs
Unable to zervica DHCP request from 00:17:08:61:44:10.

1of 256

Nachdem eine IP-Adresse zugewiesen wurde, wird sie voriibergehend im Gerat gespeichert
» Um die IP-Adresse dauerhaft zu speichern, Drehcodierschalter wie folgt einstellen:

001...253  wirkt sich auf das letzte Byte der IP-Adresse des Geréts aus, oder
500 programmierbare Position
» Gerat aus- und wieder einschalten.

PGM-Modus (500)

» Turck Service Tool starten.
» F5 — Netzwerksuche wahlen.
» Sicherstellen, dass das Gerat im PGM-Modus ist.

= Turck Service Tool, Wers. 3.0.1

Your Global Automation Partner

™)

QL v U & . 0O .peE. @ 3 EIP
Suchen., (F5) | Andern (F2) Wink (F3) Sktionen (F4)

Zuvischenablage Sprache Expertenmodus &M | Starte DHCP (F6)  Konfigueation (F7) ARGEE (F8
Mr. MaC-Adiesse M ame IF-Adr..  Metzm.. Gateway Modus Gerstetyp Vergion  Adapter ARGEE Protokal
.01 |ooo74e25B2E9 | [oo00 [o000 o000 FEN20-4DIP-4DXP| 3.3.4.0 [ 192.168.150 | supported | DCP, Turck
=2 00:0746:25:0E:75 1521681 255255 0000 ROTARY FENZ0-160XP 3830 192168150  suppoted DCP, Turck
Gefunden 1 Gerat,

» F2 - IP-Adresse andern wahlen.
» Den gewlinschten Wert eingeben.
> Im Gerét setzen klicken.

V02.00 | 2022/04 13



FEN20 adressieren

14

PGM-DHCP-Modus (600)

Der PGM-DHCP-Modus ist eine Kombination aus den Modi DHCP (400) und PGM (500).

Das Gerat fungiert als DHCP-Client, wenn es in Schalterstellung 600 gestartet wurde. Es fordert

die Zuweisung einer IP-Adresse an. Nachdem die IP-Adresse zugewiesen wurde, deaktiviert das

Gerat DHCP und wechselt in den PGM-Modus. Die Schalter konnen in Stellung 600 belassen

werden.

Wird das Gerat aus- und wieder eingeschaltet, behalt es die letzte bekannte IP-Adresse bei.

» Um den PGM-DHCP-Modus zuriickzusetzen, Drehcodierschalter auf 000 stellen und das Gerat
aus und wieder ein schalten.

PROFINET-Modus (700)

Im PROFINET-Modus kann ein PROFINET-Server dem Gerat einen PROFINET-Namen und eine IP-
Adresse zuweisen. Das Turck Service Tool kann ebenfalls verwendet werden, um Geratenamen
und IP-Adresse zuzuweisen.

Modus F_Reset (900)

Wenn die Drehcodierschalter auf den Modus F_Reset (900) eingestellt sind, setzt das Gerat alle
Gerateeinstellungen auf die werkseitigen Standardwerte zurlick, einschlieBlich Konfigurations-
parameter und IP-Adresse.

» Drehcodierschalter auf 900 stellen.

» Gerat aus und wieder einschalten und 10 s warten.

» Drehcodierschalter in eine beliebige Stellung (auBer,000”) bringen.

» Spannungsversorgung aus und wieder einschalten.

HINWEIS
ﬂ Schalterstellung,900” ist kein Betriebsmodus. Nach dem Riicksetzen der IP-Adresse auf
die Default-Werte ist das Einstellen eines anderen Modus notwendig.
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6 EtherNet/IP-Konfiguration (Rockwell)

Kenntnisse zum Arbeiten mit dem RS Logix Designer von Rockwell werden vorausgesetzt.

Das FEN20-Modul (hier im Beispiel das FEN20-4DIP-4DXP) wird (iber das EtherNet/IP-Netzwerk
konfiguriert und nutzt dabei entweder:

das generische Gerateprofil oder

eine EDS-Datei
Das einzelne generische Gerateprofil ist bei den Logix5000-Controllern verfligbar. Die Samm-
lung der generischen Gerateprofile von Turck-Geréten wird als Turck-Katalogdatei bezeichnet.

6.1 Turck-Katalogdateien

Turck-Geraten werden unter Nutzung des generischen Gerateprofils vordefinierte Konfiguratio-
nen zugewiesen. Die Geratekonfiguration enthélt beispielsweise folgende Informationen:

7 | Module Properties Report: TBEN_S (ETHERNET-MODULE 1.1) (23w
General | Connection | Module Info
Type: ETHERNET-MODULE Generic EBthemet Module
Vendor: Allen-Bradley
Parent: TBEN_S
Name: TBEN 52 4Al Connection Parameters
Agzembly .
Description: X Instance: Size:
Input: 103 7 = (16-bit)

h Output: 104 1 2 (16bi)

5 Format: | Data - INT =1 .
omm o == Corfiguration: 106 84 — | (B-hit)

Address / Host Name
IP Address:

@) Host MName: al150

Status: Offline QK ] | Cancel Apph Help

Die Sammlung der vordefinierten Konfigurationen wird als L5K-Datei gespeichert und als Kata-
logdatei bezeichnet.

Es gibt verschiedene Katalogdateien:
TURCK_BLOCK_STATIONS enthalt samtliche Block-1/0-Stationskonfigurationen.
Die Katalogdatei BL20-E enthélt alle BL20-1/0-Modul- und BL20-E-GW-EN-Konfigurationen.
Die Katalogdatei BL67 enthalt alle BL67-1/0-Modul- und BL67-E-GW-EN-Konfigurationen.

ﬂ HINWEIS

Weitere Informationen finden Sie im Dokument,How to Configure TBEN-Lx in RSLo-
gix5000 Using Catalog File”.

Das Dokument enthadlt eine detaillierte Beschreibung der Verwendung der Katalogda-
teien zur Konfiguration von TBEN-L, TBEN-S, FEN20 und BLCEN.

V02.00 | 2022/04 15
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6.2  Gerat mit einer Katalogdatei konfigurieren

Die FEN20-Geratekonfigurationen befinden sich in der Katalogdatei TURCK_BLOCK_STATIONS.

6.2.1  Vorgehensweise bei der FEN20-Konfiguration

» Online-Projekt und die Katalogdatei, TURCK_BLOCK_STATIONS_V24_FULL.ACD”in separaten
Fenstern 6ffnen.

» Eintrag 1756-EN2T FEN20 in der Katalogdatei erweitern.

» Konfiguration des Moduls FEN20-4DIP-4DXP in das neue Projekt ziehen und unter dem Ein-
trag Ethernet im Controller-Organizer ablegen.

» Konfiguration des Moduls FEN20-16DXP in das neue Projekt ziehen und unter dem Eintrag
Ethernet ablegen.

» Projekt mit der Katalogdatei schlieBen.

File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

BEH & 4BR o~ 3 - ERG Es YR Q.
Offline 1. T RUN e
B oK | LI = = T X G (11 (8
No Forces | 3 -
- 7 Enengy Storage < » '\ Favorites 4 Add-On _#& Safety A Alarms A Bit_A
No Edits = 10
_
.@ Logix Designer - CLX72_v24 in TURCK_BLOCK_STATIONS_V24_FULLACD [175
_. Controller Crganizer 71;11 File Edit View 5earch Logic Communications Tools Window Help
-3 Controller CLX16v30 AEE & § B oo 3 -

[ Tasks
. i ]
3 Motion Groups Offline f. M RUN a - -
[(3 Add-On Instructions Mo Forces [ L -
[ Data Types —= a [T Energy Storage « Iy

= 1/0 T —
(33 Trends Redundancy [ Path: Imone>

T, Logical Model

=-E3 0 Configuration 5 Controller Organizer r X
--- PointlD g = T, Logical Model -
=] % Ethernet = ||| -E3V0 Configuration

‘. (1 1769- BCLa6G0 Jiia -6 1756 Backplane, 1756-410
T -0 [0]1756-L72 CLXT2 w24 3
Ny - B [111756-EM2T FEN20
225 Ethernet
B
™ ~_ Bl 1756-EN2T FENZD

\ . WETHERNET-MODULE FEN20_4DIP_4DXP
~_ 8 ETHERNET-MODULE FEN20_4DIN_4DXN

----- 8 ETHERMET-MODULE FEN20_16DXP

..... fl ETHERNET-MODULE FGEN_XSG16_5001
----- 8l ETHERNET-MODULE FGEN_IM16_5001
----- f) ETHERNET-MODULE FGEN_OML6_5001 -
..... 8l ETHERNET-MODULE FGEM_IOMS8_5001

----- 8l ETHERMET-MODULE FXEN_X5G16_0001_IP_C53000

----- fl ETHERNET-MODULE FXEN_IM16_0001_IP_C530007

----- 8 ETHERMET-MODULE FXEN_DM16_0001_IP_CS3000

----- fl ETHERMET-MODULE FXEN_IOMSS_0001_IP_C5300(
= Bl [211756-EM2T TBEN_L

B% Ethernet

..... B 1756-EN2T TBEN_L

----- f) ETHERMET-MODULE TBEN_L4_16DIP

m
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» Auf das FEN20-Gerat klicken.

» Name und IP-Adresse in die folgenden Felder einfligen.

Controller Crganizer

(23 Controller CLX16v30
(23 Tasks

(23 Motion Groups

. [ Add-On Instructions
(21 Data Types

3 Trends

", Logical Model
=5 1/0 Configuration

-z Ethernet
[E11769-L16ER-BBLE CLX16v30

ﬂ ETHERMET-MODULE FEN20_4DIP_4DXP
ﬂ ETHERMET-MODULE FEN20_L6DXP

> 3 X1 5] Module Properties Repert: Local (ETHERMET-MODULE 1.001) =
General® | Connection | Module Info
Type: ETHERMNET-MODULE Generic Ethemet Module
Vendor: Allen-Bradley
Parert Local
Name: FENZ0_4DIP_4DXP Connection Parameters
Aszembly
Desciiption i Instance: Size
Input: 02 4 =| (16bit)
T oupu: 104 2 oese)
C Format: | Data - INT =
o e = Configuration: 106 14 | (Bbit)
Address / Host Name
(@) |P Address: 192 . 168 . 1 . 4
(@) Host Name: (=100
Stalus: Offine [ ok [ Conced |[ ooy ][ Hee

» Unter Controller > Controller Tags das Tag FEN20_4DIP_4DXP:C.Data erweitern.
Die Controller Tags bieten Konfigurationsoptionen an, die nun ausgewdhlt und gedndert

werden konnen.

Controller Organizer -1 X

Scope: [BICLX16v30 ~  Show: Al Tags - T
E -3 Controller CLXlEB(\] MName =z|e | Value + | For# | Syl | Data Typ |Descnpt\on
= — FEN20_4DIP_4DXPC.Data {eee}| {-.|Hex [SINT[400]
b= g gz:f:flﬁ :a:n‘;::ndler + FEN20_4DIP_4DXP-C Data[0] 16800 Hex |SINT  |Reserved
(7 Tasks + FEN20_4DIP_40XPC Data[1] 16400 Hex |SINT Reserved
(3 Motion Groups + FEN20_4DIP_4DXP:C.Data[2] 18400 Hex [SINT Reserved
(3 Add-On Instructions + FEN20_4DIP_4DXP-C.Data[3] 16#00 Hex |SINT Reserved
(7 Data Types +-FEN20_4DIP_4DXP:C.Data[4] 16400 Hex [SINT Reserved
.3 Trends + FEN20_4DIP_4DXPC Data[5] 16400 Hex |SINT  |Reserved
+ FEN20_4DIP_40XP-C Data[6] 16400 Hex |SINT Reserved
=-E3 10 Configuration + FEN20_4DIP_4DXP-C.Data[7] 16400 Hex |SINT Reserved
: A3 Pointl0 +-FEN20_4DIP_4DXP.C.Data[8] 16800 Hex |SINT Reserved
=85 Ethemet —-FEN20_4DIP_4DXP.C.Data[3] 16§00 Hex |SINT Guick Connect, Eth Custom Setup
[[11769-L16ER-BB1E CLX16v30 FEN20_4DIP_4DXP-C.Data[3].0 0 De..|BOOL  |Quick Connect: O=disable, 1=enabls
9 ETHERNET-MODULE FEN20_4DIP 4D} FEN20_4DIP_4DXP-C.Data[9].1 [ De..[BOOL [Eth 1 Custom Setup: D=Autonegotiate, 1=100BT/FD
- ETHERNET-MODULE FEN20_L6DXP FEN20_4DIP_4DXP-C.Data[3].2 [ De..|BOOL | Eth 2 Custom Setup: O<Autonegatiate, 1=100ET/FD
FEN20_4DIP_4DXP-C Data[9].3 Q De..|BOOL  |Reserved
FENZ0_4DIP_4DXPC Data[9] 4 Q De..|BOOL  |Reserved
FEN20_4DIP_4DXP-C Data[9]5 0 De.[BOOL  |Reserved
FEN20_4DIP_4DXP:C.Data[9].6 [1] De...|BOOL Reserved
FENZ0_4DIP_4DXP-C Data[3].7 0 De..|BOOL  |Reserved
—-FEN20_4DIP_4DXP.C.Data[10] 16400 Hex |SINT Invert digital input
FEN20_4DIP_ADXP-C.Data[1 0 De.[BOOL  |Digtal In/Out D - Invert digital input: D=no, 1=yes
FEN20_4DIP_40XP-C Data[1 a De...|BOOL Digtal In/Out 1 - Invert digital input: D=no, 1=yes
FEM20_4DIP_4DXP-C.Data[l... [1] De...[BOOL Digttal In/Out 2 - Invert digital input: O=no, 1=yes
FEM20_4DIP_4DXP-C.Data[l... [1] De...[BOOL Digttal In/Out 3 - Invert digital input: O=no, 1=yes
FEM20_4DIP_4D¥P-C.Data[l... 0 De...|BOOL Digtal In 4 - Invert digtal input: 0=no. 1=yes
FEN20_4DIP_ADXP-C.Data[l 0 De.[BOOL  |Digtal In 5 - Invert digital input: D=no, 1=yes
FEN20_4DIP_4DXP-C.Data[1 [1] De..|BOOL Digttal In 6 - Invert digital input: 0=no, 1=yes
FEM20_4DIP_4DXP-C.Data[l... [1] De...[BOOL Digtal In 7 - Invert digtal input: O=no, 1=yes
+ FEN20_4DIP_4DXP.C.Data[11] 16800 Hex |SINT Digital In/Out 0 - Manual reset after overcurr., Digital In...
+ -FEN20_4DIP_4DXP.C.Data[12] 1680E Hex |SINT Digital In/Out 0 - Activate output, Digital In/Qut 1 - Acti...

HINWEIS

Die Vorteile der Turck-Katalogdatei sind:
Die FEN20-Konfigurationsdaten werden im Controller gespeichert und immer dann
auf das Gerat heruntergeladen, wenn die Verbindung zwischen der SPS und dem
Gerat hergestellt wird.
Der Gerateaustausch erfolgt nahtlos, da die Konfigurationsdaten auf das neue Gerat
heruntergeladen werden kdnnen.
Die Geratekonfiguration hangt nicht von der EDS-Datei ab.

17
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6.3

18

Gerat mit EDS-Datei konfigurieren

Das folgende Beispiel zeigt die Konfiguration eines FEN20-Gerats mit einer Rockwell-SPS unter
Verwendung der EDS-Datei.

» EDS-Datei mithilfe des Logix Designer-Mends installieren.

-

@ Logix Designer - CLX16v30 in CLX16v30_FEN20_DuplexTest ACD [1769-L16ER-EB1B 30.11]® - [Cont

i} File Edit View Search Logic Communications [ Tools | Window Help

BEEd & L B® oo 3 | Optoms.
Security [
Offline 1. = RUN e _
- ﬂ Docurnentation Languages...
Mo Forces | 3 - OK
Mo Edits g; S Import 3

i
;
i

L

El Fj] Controller CLx¥16w30 Motion ,

» Im Controller-Organizer New Module auswahlen.

=23 /0 Configuration

= 10 ]
Export 3
Controller Organizer ~ 0 X f|@ EDS Hardware Installation Tool |

(-89 Pointl0
E'E?E o ¥ New Module...
_____ ﬂ Import Module...

> Gerat markieren, um es dem Netzwerk hinzuzufiigen, und Create kllcken
Select Module Type

Catalog | Module Discovery I Fauorit&sl

FENZOD Clear Filters Hide Filters %

Module Type Category Filters - Module Type Vendor Fiters i
Analog Allen-Bradley @
CIP Motion Converter Advanced Enengy Industries, Inc.
Communication BALLUFF
Communications Adapter - Cognex Corporation -
I 1 | » < 1 3
w  Catalog Number Description Wender Category
6931085 FENZ0-16DXP TURCK Communications Adapter
6931050 FENZ0-4DIP-4DXP TURCK Communications Adapter

2 of 575 Module Types Found

[] Close on Create [ Create] [ Close ] [ Help ]
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» Felder fiir Geratenamen und Ethernet-Adresse ausfillen.

e T TR =

General” |Cor1ned.ion | Maodule Info I Intermet Protocol I Port Conﬁgumtion|
Type: 6931090 FEM20-4DI1P-4DXP
Wendor: TURCK
Parent: Local
Name: FENZD Ethemet Address
@ P . =]
Description: FENZD-ADIP20XP e (@ Private Network: 152 168.1. ‘”EI
() IP Address:
() Host Name:
Madule Definition
Revision: 2.005
Blectronic Keying: Compatible Module
Connections: Exclusive Owner
Status: Creating I (0] 4 I [ Cancel ] ’ Help

» Auf Change klicken, um das Fenster Module Definition zu 6ffnen.
» Datenformat INT auswahlen und OK klicken.

E.] Module Properties: Local (6931090 2.005) ===
General |Cor1nedjon | Module Info | Intemet Protocol I Port Corfiguration
Type: 6931090 FEN20-4DIP-4DX%P
Vendor: TURCK
Parent: Local
: FEN20 i
e i1 Module Definition =5
Description: FEN20-4DIP-4DXP - ] I
Ao ws ]
Blectronic Keying: ’Compatible Module V]
| | Cennections:
Madule Definition Name Size
Input: 3 SINT
Rewision: 2.005 Exclusive Owner -
Output: 4
Blectronic Keying: Compatible Module ST
Connections: Exclusive Owner
DINT
REAL
_ [ ok ][ cacel | [ Heb
Status: Offline

V02.00 | 2022/04 19
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» Anweisungen des Dialogs priifen, um die Konfiguration zu beenden.

i Module Definition® - N =
Revision: 005 =
Blectronic Keying: [Compaﬁble Module V]
Connections: Ethemet Address
e S2E @ Private Network: 192.168.1. 443
Exclusive O i ‘ INT
xclusive Owner = .
Output: 2 () 1P Address:
() Host Name:
[ ok | [ cancel | [ Heb |
e 4 .
ogix Designer —
These changes will cause meodule data types and properties to change.
P l % Data will be set to default values unless it can be recovered from the existing module properties.

Verify module properties before Applying changes,

Change module definition?

[ Yes

) {

Mo ]

= Die FEN20-Daten werden im INT-Datenformat angezeigt:

[ Controller Organizer e Scope: [BICLX16v30 * Show: Al Tags
é’f e AR Name =g|a |Value | For® | Style Data Type ||
= [ Tasks
'% [ Motion Groups HFENAC f-oob E-- i
3 Add-0n Instructions = -FEN201 foosh| s
FEN20:1.ConnectionFaulted 1} Decimal |BOOL
—|-FEN20:1.Data {eaal| {..|Decimal [INT[4]
+/-FEM20:1.Data[D] a Decimal |INT
=23 1/0 Configuration + FEN20:1.Data[1] ] Decimal  [INT
-3 PointlQ +/-FEN2D:I.Data[2] a Decimal  |[INT
E-,_r,'ie,- Ethernet +-FEN20:1.Data[3] a Decimal |INT
: [B11769-L16ER-BB1B CLX16v30 —-FEN20:0 [P T I _D030-69...
# 6931090 FEN20 —-FEN20:0 Data {eeul| {.-|Decimal |INT[2]

HINWEIS

Tag-Beschreibung fehlt

Nachteile einer Verwendung der EDS-Datei fir die Geratekonfiguration:

Bei kleineren Anderungen an der EDS-Datei muss die Datei aktualisiert werden. In
diesem Fall kann ein Projekt, in dem die vorherige Version der EDS-Datei verwendet
wurde, keine Gerateeigenschaften anzeigen. Dies verursacht in der Regel Probleme

fur einen Systemintegrator.
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7/ PROFINET-Konfiguration
7.1 Einrichtung der GE Proficy Machine Edition

Kenntnisse zum Arbeiten mit der GE Proficy Machine Edition werden vorausgesetzt.
7.1.1  Neues GE-Projekt erstellen

» Neues Projekt in Proficy mithilfe des New Project Wizard oder Projekt 6ffnen.
» File > New Project wahlen.

" & Test - Proficy Machine Edition

File I Edit Search Project Target Variables Tools Window Help
[E8 ewproject... | B @ -

= Open Project... : k]

o b-‘ I — _
[ TSR W YN [RRPV ST S I

» Um ein neues Projekt zu erstellen, den Projektnamen, die Projektvorlage und den Projektort

M2 B E L

einfligen.
» Nach erfolgter Eingabe OK klicken.

Froject Mame; IF'LC'I

Praject Template: IEE Inteligent Platformms PACS pstems B3 j Set as default |

Fraect Location: GE Inteligent Platfo
I * | GE Inteligent Platforms PACSpstems BT
GE Inteligent Flatforms Remate [/0 - PACSysters Fx3i Etherne

|

GE Inteligent Platiorms Rermate [0 - Series 90-30 Ethernet
- Seres 90-70 Geniug

GE Inteligent Platforms Remate 120

GE Intell

GE Inteligent Platforms Remate 170
GE Inteligent Flatfarms Remate 110
GE Inteligent Plattarms Remate 1/0

-Werzahdax Ethernet
-Yerzahd 3 Geniuz
-Werzahdaw Profibus

|»

GE Inteligent Platiorms Senes 90 Micro PLC b
A& project wGE Inteligent Platfarms Senes 90-30 PLC i target

Hol GE Inteligent Platiorms Series 90-70 PLC g
preconfigur|ge Intelligent Platformns Versab ax Mano/Micro PLC
GE Inteligent Platiorms Verzabdas PLC

Guided Tour FCorvveyor Project hl
A
E1-E8 Sample Targeti: PACSysterms REE

E-fp Targetl

Data Watch Lists: Empty
52 Daka \Wakch Lists

Hardware Default PACSystermns
Eﬂﬁ Hardware Configuration Configuration: R¥3i =
ED Logic Logic Program  Contains ernpty
! E‘%E Frogram Blocks Blocks: MAIN LD Block
: o —D— —MAIM Reference View Contains Default
g Reference View Tables Tables: BT
- Supplemental Fies Supplemental Caontains empty

Files: folders

ak. I Cancel
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» Wenn das Projekt in Proficy vorhanden ist, mit der rechten Maustaste auf den Prozessor kli-
cken und die CPU auswahlen.
» OK klicken.

File Edit Search Project Target “ariables Tools ‘Window Help
BEeEs v & B X @2 EE T 2
F #
' '

]
= E - Central Processing Unit |
E--ﬂ_ﬁ% Hardware Configuration

=il Rack 0 (1C6a5CHI012) —

-H_ Slat 0 (ICE9SPSAD4)
Slat 1 {Used with Slat 03 —— Cancel

@ Slot 2 (ICE95CPUS10) i Slot CPU 5 MB w Ethernet
1 Slot 3 (Used With Slat 2) ICEISCMUI0 PACSystems R3i MaxOn CPU
] St 4 ICEI5CRUST0 PACSystemns B3 CPU 10 MB
] Slts() ICEI5CPE310 PACSystems R<3i CPU 10 MB w/ Ethernet
] Slta () ICEIECPU31E PACSystems B3 1000MHz Celeron-t CPU 20 MB
o ST ICEI5CPU320 PACSystems Rx3i 1000MHz Celeron-t CPU B4 MB
o Setag ICE35CRU320 PACSysterrs: RX3i 1000MHz Celeron-t Redundancy CPU B4 MB
u Slat 9 () ICE9ECRUZ200P PALCSysterns =3 1000MHz Celeran-M Quad Redundancy CPU ...
@ sktton ICEIEMILIO01 PACSysterns B3 NIL

g slet11
] Slet12()

Inspeckor

[siot |

» Um den PROFINET-Controller hinzuzufiigen, mit der rechten Maustaste auf den Steckplatz
klicken, in dem sich die PROFINET-Karte im Gehduse befindet.
» Im Popup-Fenster auf Add Module klicken.

=il Hardware Configuration ;I
=il Rack 0 (1C695CHS012)

----- By Slot 0 (ICE95PSAD4D)

----- Slat 1 (Used 'With Slat 0)

& @ Slat 2 (ICEOSCPEI0S)

..... st < ‘configure Enter

""" @ sbrs Gl

""" u Slutf Zopy (ZhplH-E

""" B st Gl |
----- g slot:

""" B slat<  add Madule. .. Ins

""" 0 slot: Replace Module,,,

""" B st pelete Madule el
----- g sl

(1 =A% | Anic Properties Alt+Enter _|;|
4 4

BBOpt. | Ui | EMa. EHPo.. [BVai. | 2 . |
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» Im Katalogfenster auf die Registerkarte Bus Controller klicken und den Kommunikations-
Master auswahlen. In unserem Beispiel kommen der RX3i Profibus-Master und der RX3i
PROFINET-Controller zum Einsatz.

» OK klicken.

catalog ________________________________________H

Central Processing Uit |

Dizcrete Input I Dizcrete Output l Dizcrete Mised | Analog Inputl Analog Output I
Analog Mi:-cedl Commurications ~ Bus Contraller Mu:utiu:unl 3rd F'art_l,ll F'u:uwerSuppIie&I
Catalag Mumber |Desu:ri|:utiu:un

il

Cancel
ICEI3BEMZZT 90-30 Farwc 10 Link Module [Master]
ICEI3BEMZTT 90-30 Genius Bus Caontraller [GEC)
ICEA3BEM341 90-30 2.5 MHz FIP Bus Controller
ICEI3DMM200 90-30 DeviceMet Master
ICE34BEM3Z2T 90-30 Faruc 10 Link Module [Master)
ICEI4BEMZTT R#31 Geniuz Bus Controller [GEC)
|CEI4DR R 200 Re3i Devicet et Mazter
ICE35PERM300 Fx3 Profibus Master

ICE35FPMNCOM R#3i PROFIMET Contraller [2 5FF)

7.1.2  FEN20-Gerat hinzufigen

» Navigatorfenster mit der rechten Maustaste auf den PROFINET-Controller klicken.
» Launch Discovery Tool im Popup-Fenster auswahlen.

harvigator o 0
|
=il Hardware Configuration * d
=-fiiiil Rack 0 (1CA95CHSD12) *
----- By Slok 0 (ICAISPSANHD)
----- Slot 1 (Used with Slat 0%
B Slot 2 (ICE95CPERDS)
¢ L. Ethernet
L——_IEI Slot 3 {ICA9SPMNCONT S *
#-f tuck-fi  Configure Enter
----- O sSlot4)
_____ g sotso Cuk ChrlH-% |
_____ g siteg Copy ChrH-C
_____ u Slat 7 () Paste ChrlHY
""" u Slot: () Add Module. .. Ins
""" f sotag Replace Module, .,
E 2:::‘: 11? :EE: Delete Module Cel E
d I I Add I0-Device. .. Ins
PROpt. | - Ui | BBM  Chence Lo j_
Launch Discovery Tool
Inspeckar m o
Manage LANS
.
EEl Properties Alt+Enter 3
[UEN PR ) PP ) rc
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7.1.3

24

» Refresh Device List klicken, um die Liste der Gerate im Netzwerk anzuzeigen.
» Das zu andernde Gerat auswahlen und Edit Device klicken.

Caonnection Settings

Connection: ILc-c:aI Area Connection 2 LI
LAN: |LaNm =]
Status Mo Erors

Status | Device Mame s | IP Address | “Wendar | Devic
: Hans Turck G

— Filters [3/3) Selection Properties
v Qﬂqssigned MAC Address:  00-07-46-FF-40-CF |P&ddress: 192.168.1.2 MI
Device Role:  Device Subnet Mask: 285 255 2550
W £adssianed with enmors Vendar |0 013D Bty 1921661 1 Edit Device |

7 2 Nat assigned Device D 30m

Name und IP-Adresse zuweisen

Im Fenster Properties kdnnen Geratename und IP-Adresse gedndert werden. Sie kdnnen das
Gerat auch auf die Werkseinstellungen zurlicksetzen und das Gerat iber ein WINK-Kommando
im Netzwerk identifizieren. Wahrend der Identifizierung des Gerats blinken die LEDs am
Gateway.

» Die Zuweisung liber die Schaltflache Exit beenden.

FENZ0-16DXP Properties

Wendor Mame: Hans Turck GmbH + Co. KG Wendor ID: 0120
MALC Address:  00-07-46-FF-40-CF Device |D: 9007 Identify O
Device Type:  FEMNZ20-1ED<F Device Fole: Device
 Device Mams
Ifen2l1 Set Device
 IP Address

IP Address: |192.188.1.2
Subret Mask: |255.255.255.EI Set IR nfor
Gateway: I'ISZ'IES.'I.'I

— Reset device to factory settings

Reset De
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7.14  GSD- oder GSDML-Dateien in der Hardware-Konfiguration installieren

V02.00 | 2022/04

» Im Fenster Toolchest auf den Drop-down-Pfeil klicken und ein PROFIBUS oder PROFINET-
Gerdt auswahlen.

@@ Profibus Devices :I
— & All Drawers
I— Project
— = PLCY
=l Local
(@ 9030 Ethernet NIU
— (@ Basic Data Types
— (@ Basic Enum Types
@ DeviceNet Devices
-{@ FBD Instructions
— (@ Guided Tour
— % HART Utilities
—@ LD Instructions
— @ Motion Developer
ﬂ% Motion Developer Flowchart
— % PACSystems ENIU High Availabily Enablers
(@ PC FBD Instructions
@ PC Ladder Instructions
@ PC SFC Instructions
i Profibus Devices

Iﬂ i@ Profinet Devices
— @s DY Ctharnal M

» Mit der rechten Maustaste auf das Fenster Toolchest klicken.
» Assistants > Add GSD File... klicken.

Toolchest

I @ Profibus Devices j

[# £ GE INTELLIGENT PLATFORMS
#-£7 HMS INDUSTRIAL NETWORKS AB
# - HORNER ELECTRIC

#- 1 TOTAL CONTROL PRODUCTS
#-E3 TURCK INC_

-6 WHEDCO, INC _

Assistants Add GSD File...

Write To GSD File...
Update From GSD File...

ﬂ HINWEIS
Alle Dateien mit der Dateiendung,.GSD” sind Standard-GSD-Dateien in englischer
Sprache. Andere Versionen kdnnen die Sprache GSE (Englisch), GSF (Franzdsisch) und
GSG (Deutsch) enthalten.
Alle PROFINET-Dateien sind .XML-Dateien.
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» Zu dem Ordner navigieren, in dem sich die GSD-Datei befindet.
» Die Datei(en) auswahlen und Open klicken.

Choose a GSDML file to import 7| x|

Look i [ I FEN20 x| & ®ckE-

= GSDML-VZ. 2-TURCK-FEMNZ0-20130704-010600
= GSDML-VZ, 25-TURCK-FENZ0-20130704-01 0600

File name: I j Open

Files of type: IGSDML Files [GSDML" wrl:GSDML" zip) j Cancel /l
o

7.1.5  Ein PROFINET-Gerat zum Netzwerk hinzufiigen

» Im Toolchest auf die Drop-down-Liste Profinet Devices klicken.

Toolchest

i Profinet Devices j
[ &0l Drawers
—l—_ Praject

PLC1

=l Local
— I 3030 Ethernet NIU
—IE Basic Data Types
—If Basic Enum Types
I DeviceMet Devices
— (& FED Instructions
— & Guided Tour
— @ HART Utilities
— @ LD Instructions
— i Motion Developer
— i Motion Developer Flowchart
— i PACSystems ENIU High Availabily Enablers
—i PC FBD Instructions
I PC Ladder Instructions
I PC SFC Instructions

I Profibus Devices
. |—ga Prohinet Devices

'~ RX3I Ethernet NIU

—I%, YerzaSafe Integration

— i@ View [BuickPanel) Expert Dbjects
— i@ View [QuickPanel) 5cripting

— i View ActiveX objects

— i View Expert Objects

— i View Scripting
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» Auf den Ordner klicken, um diesen zu 6ffnen.
» Die GSDML-Datei markieren und auf die PROFINET-Karte ziehen.

I i@ Profinet Devices

- Hlg Slot 0 (1CE5PSAN40) =| =21 GEntstinent Fiatiorms

-1 Slat 1 (Used With Slat 0} -5 Hans Turck GmbH + Co_ KG

BB Slok 2 (ICE9SCPE30S) =61 TURCHK

=@l Slot 3 (ICE95PNCONT) * & FoEN 2012061 20201072 _2-TURCK

- bIET (#1) [BLET-GW-EN-PI] * & FoEN 2012090701 0000-2_2-TURCK,
E- @  turck-fen20-16dxp (#5) [FEN20-160RP] - fd FGER 201208210201 07-v2_2-TURCK
. B8 Slot 0 {FENZ0-16DRR) * =-{d FENZO 20130704010600-v2_2-TURCK

ol neerface 1 (PNEIO)* -y turck-fen20-ddip-tebp (SIS Y 1_0_0_0 HAE HAH)
g Port L(Port1)* <y turck-fen20-1 Bebep (S S v 1_0_0_0 HA: Hiy 1)
H Port 2 (Port2)*
ol Slob 1 {1EDRRY*
§ turck-fgen (#4) [FGEN-RSG16-5001] *
=B Slot 4 (ICEISPEM300) *
. il [1]BLDP*

T

Pl e e

» Sobald sich die Datei unter dem PROFINET befindet, auf das Gateway klicken.

= Geratename und IP-Adresse erscheinen im Inspektor. Sowohl der Gerdatename als auch die IP-
Adresse miissen mit der Konfiguration Gbereinstimmen, die beim Verwenden des Netzwerk-
Suchtools auf das Gateway heruntergeladen wurde.

----- Hlg Slot 0 (IC695PSA040) ]
----- Slot 1 {Used With Slok 0)

- @ Slot 2 {IC885CPE30S)

£ J Slot 3 {ICE35PNCO0L) *

B8 bIET (#1) [BLE7-GW-EN-PN] *

-8 turckFenz0-16dxp (#5) [FENZ0-16DRP]
. E-f Slot O(FEM20-160%P) *

B Interface 1(PH-IC)*

g Port 1 (Pork 13*

g Port 2 (Port 2y

© el slot 1 (16DEF) *

B @ turckFgen (#4) [FEEN-KSG16-5001] *
E- @ Slot 4 {ICE35PEM300) *

=i} [1]BLCDR *

[0] 4AI-YT *

[17 4aT-4T (17 *

10-Device
Device Number 5
Update Rate [miz) 128
Reference Varnable <Mohe:

ElMetwark [dentification
10 L&N Lan0

Device Mame

Device Description

IF &ddresz 182.168.1.2

EGeneral
GSOML GSDMLAY22-TURCK-FEMN20-201 30704
Device Type FEMZ20-1EDF

Device Access Point IC| DAF 2

V02.00 | 2022/04 27



PROFINET-Konfiguration
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» Doppelklick auf turck-fen20-16dxp ausfiihren, um die Eigenschaften und Stationsparameter
des Gateways aufzurufen.

» Doppelklick auf Steckplatz 1 ausfiihren, um die Parameter fiir die 16 DXP-Datenpunkte
aufzurufen.

al

----- fly Slot 0 (ICRISPSAD4D) |
----- Slot 1 (Used With Slaok 0)
- H Slot 2 (1C695CPE30S)
S~ @ St 3 (ICeEEPNCO01Y *
E- B bl67 (41 [BLET-GW-EN-PH] *
- B turck-fenz0-16dxp (#5) [FENZ0-1605P] ¢
{ E-H Slot O(FEMZO-16D%P) *
© o Hll Interface 1 (PRH-IC)*
-@l Port 1 (Port 1)*
o fl Port 2 (Porkz)*
© Lo Slob 1 (16DNRY*
- turck-fogen (#4) [FGEN-¥SG16-5001] *
S~ @ St 4 (ICEEEPEMA00] *
=i [1]BLCDR *
Lofh (0] 4ATNT *

- S CRPTARY FRRR: | _ILI
,

Mo | i B BEr. [Bva. | D In. |

= Angezeigt werden die GW-Parameter fiir PROFINET.

PROFINET DCP - Direck Connection r (0,3.5.1) 16DxP /V (0.3.5.0) FEN20-16DXP ] ¥ X
|0-Device Access Point I Media Redundancy  Station parameter | Pratocal selection I GSDML Details
Output behaviour at communication loss: ISet to zero j
Dizable all diaghosis: r
Dizable output power diagnosis: r
10 Azsistant Force Mode disabled: I~

» Das Fenster nach dem Andern der Parameter {iber das x schlieRen.

PROFINET DCP - Direct Connection ' (0.3.5.1) 16DXP | (0.3.5.0) FENZO-1EDXP |

Settings  Inputsfoutputs |GSDML Details |

Digital input 1::
Digital input 2:
Digital input 3::
Digital input 4:

Digital input 5
Digital input &::
Digital input 7::
Digital input &:

Digital input 3::

Digital input 11

Output 1::

Digital input 10::

Digital input 12::
Digital input 13::
Digital input 14::
Digital input 15::

Digital input 16::

INolma\

INolma\

INolma\

Ianma\

INmma\

INolma\

INolma\

INolma\

INolma\

INolma\

Ianma\

INmma\

INolma\

INolma\

INolma\

INolma\

IActivale
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8  Modbus TCP-Konfiguration
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Das Modbus TCP-Projekt und die Konfiguration des FEN20 (hier im Beispiel wird das
FEN20-4DIP-4DXP verwendet) werden mithilfe der TX500 HMI/SPS-Plattform von Turck gezeigt,
die Folgendes unterstiitzt:

IEC 61131 Multitasking-SPS-Laufzeit mit Verwendung der SPS CODESYS v3.5.8.1
20 MB Programm-/Datenspeicher

32 kB remanenter Speicher

PROFINET-Controller (Master)

EtherNet/IP-Scanner (Master)

Modbus TCP-Client (Master)

Modbus RTU-Client (Master)

CANopen-Master (optional tiber Plug-in-Modul)
Modbus TCP-Server (Slave)

Modbus RTU-Server (Slave)

OPC-UA-Server

Standard-Ethernet-TCP/IP- und UDP/IP-Kommunikation
Serielle R$232-, RS485- und RS422-Kommunikation

Im Projekt verwendete Netzwerktopologie:

Yeur Glabal Astomatian Patner '“m

Modbus TCP Master — TX500

192.168.1.48 192.168.1.145 182.168.1.44 192.188.1.54

192166148 Pregrarmming tael = C0S 38,51

192 1681,145 THE00=NMadbus TCP magter
192168144 FEN20-4DIP-40 %P~ Modbus TCP slave
152, 168.1.54 FEM20-18DXP - Modbus TCF slave
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8.1 TX500 Modbus TCP-Masterprojekt erstellen

Grundkenntnisse zur CODESYS Projekt- und Programmierumgebung werden vorrausgesetzt.

» Ein vorhandenes Projekt 6ffenen oder ein neues CDS3-Projekt starten:

& X500 MOD_Master rl.project - li:\CII]‘ES"l"S_'1

_—_—J
File Edit Wew Project Buld Online Det
S "= |
Devices -+ 0 X

=3 TXS00_MOD Master i

=}

=B Device (TX507-P3CV01)
=-Ell PLC Lagic
=€} Application

m Library Manager

PLC_PRG (PRG)
= @ Task Configuration

=g MainTask

H] PLC_PRG

» Im Men Extras die Option Paketmanager 6ffnen.

-

o TH500 MOD_Master_rl.project® - CODESYS

File Edit Wiew Project Build Onlne Debug | Tools | Window Help
S=EH&S 4 |§ Package Manager...

m Library Repaositary...

» Sicherstellen, dass das TX500 DTM-Paket installiert ist. Wenn das Paket nicht installiert ist,
dem Dialog zur Installation des Pakets folgen.

® TX500_MOD_Master_rl.project” - CODESYS

File Edit Wew Project Buld Onlne Debug Tools Window Help
& = I .
A H| & # 4 7 | i | 08 X
>
{¥ Package Manager
ES -
=4 Currently installed packages:
Sort by [Name
Marme Version  Installation date Update info License info
= BLux-PG-EN-V3 1.0.5.0 6/23/2017 Mo license required
= TEEM-Lx-PLC-1x 1.0.3.0 6/23/2017 Mo license required
= T¥500 1.0.4.0 6/23/2017 Mo license required
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8.1.1
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Ethernet-Adapter hinzufligen

» Gerat im Fenster Gerate markieren.
» Mit der rechten Maustaste auf Gerat anhangen klicken.

#

o TX500_ MOD_Master_rl.project” - CODESYS

=[5 TXS00_MOD Master r1

B

File Edit View Project Build Online Debug Tools Win
Bl & v b B X (kLR
Devices - q- x - . Device

e

--N |De1.ri::e (TH5O07-Ppomma

B

™

=l PLC Logic b cut
-+ u Applica Copy
m Librz Paste
PLCl % Delete
= @ Task .
- @ [ Properties...
¢tr] Add Object i’
= [ Ethernet (E4 (5 add Folder...
=il TXEDD—W Add Device...

[ FeEn

» Feldbusse auf der Seite Gerat anhdangen erweitern.

» Fenster Ethernet-Adapter erweitern und Ethernet von Turck auswahlen.

e —
® TX500_MOD_Master_rl.project - CODESYS

File Edit Wiew Project Build Online Debug Tools Window Help
|as I&@ o § B m X0 B - 5% x|
Exres > 8 X [ add Device
=[5 TX500_MOD Master_ri (=]
- .|Device (TX507-P3CV01) | MName: Ethernet
=2 PLC Logic )
= a Application Actian:
if) Library Manager LeliE i &
PLC_PRG (PRG) Device:
B @ Task Configuration endor [ﬁAII S
=& MairTask
@ PLC_PRG MName Vendor Werzion
+ m Miscellaneous
= [{J Fieldbusses
+.-CAN CANbus
~ - EHE Ethernet Adapter
|Eﬂ Ethernet Turck 3.5.7.20
+- = EtherNet/IP
-0 Modbus
4 Profinet I0

31



32

Auf Gerat anhangen klicken.

Add Device

Name: Ethernet

Action:

Device:

@ Append device () Insert device () Plug device () Update device

Vendor: | <Al vendors>

F£I Miscellaneous
E Fieldbusses

r;---(nu CANbus

E HE Ethernet Adapter

4. L EtharhatiTD

MName Vendor

Version

3.5.7.20

Group by category

Display outdated versions

Display all versions (for experts only)

Information:
Mame: Ethernet
Vendor: Turck
C i thernet Adap
Version: 3.5.7.20
Order Number: -

.

, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter E

-

=

Device

Append selected device as last child of

&  (You can select another target node inthe navigator while this window is open.)

|  Add Device

| [ close

l

» Dem Adapter unter Ethernet-Adapter eine IP-Adresse zuweisen (die tatsachliche IP-Adresse

des TX500).

‘@ TX500_MOD_Master_rl.project* - CODESYS

-

=5 TX500_ MOD Master r1
=18 Device (TX507-P3CV01)
=B pLC Logic
= £} Application
.ﬂ Library Manager

El--@ Task Configura
=& vainTask

& pLC Py

PLC_PRG (PRG)

tion

RG

| Eﬂm

1._.

File Edit View Project Build Online Debug Tools Window Help
B S o o fBEX MR-

OB ) @mRI[EF==+=3 | |=

Ethernet X |
General
Interface: ULTIEMAC1
Status
@ Use Operating System Sattings
Infarmation (©) Change Operating System Settings
\ P Address 192 . 168 . 1 . 145
Subnet Mask 255 . 255 . 255 . 0
Default Gateway 0 a 0 0
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» Optional: Gerat markieren, das Men( Projekt zu 6ffnen und Objekt bearbeiten auszuwéhlen.

Add Folder...
Scan For Devices...

Update Device...

Edit Object

EAit Mbiart WiiHs

» Netzwerk Uber die Seite Netzwerk scannen... durchsuchen.

[ Device x| -
Communication Settings |E network... ﬂ;alzway ~ | Device -
Applications ——
* - ..
Files — H
=i -
Log —— -
Gatewav .
» Auswahl bestatigen, wenn die rechte Seite wie folgt ausgefiillt ist:
-
sdectDeice == =
‘| Select the network path to the controller:
== %. Gateway-1{scanning...) Device Name: Scan network
1= -P3CVO1 [0091] i ]
Device Address:
0091
Target Version:
1.0.4.0
I Target Vendor:
Turck
I Target ID:
10CD 0203
Target Name:
Turck/ARMAVNCE TV
Target Type:
4096
—T— -




Modbus TCP-Konfiguration

Modbus-Master hinzufigen

» Im Fenster Gerate mit der rechten Maustaste auf Ethernet klicken und Gerat anhéangen...
auswdhlen.

E. Template TX500.project” - CODESYS
-

File Edit View Project Build Online Debug Tools Window Help
BEdI & I dh 25 16 - 0] 3 | O X o | =
S rrTEm—
=5 Tempiate TX500 [~] = ————————————.
=B Device (TX507-P3CV01) R o
=2l PLC Logic )
= o Application R
m Library Manager @ Append device (7) Insert device Plug device (@) Update device
PLC.FRG (PRG) Device:
= Task Configuration
7] g Vendor: [<AII vendors:> a
= @ MainTask
@ PLC_PRG | Mame Vendor Version
m Ethernet (EH m Fieldbusses
= Properties...
= +. = EtherNet/IP
Add Object +.-Me Modbus
) Add Folder... +. 1 Profinet 10

| Add Device...

Insert Device. ..

Disable Device

Update Device. ..
[ EditObject
Edit Object With...

Groun by cateqory

» Modbus auf der Seite Gerat anhangen erweitern.

» Modbus TCP-Master markieren.

» Im Namensfeld den Namen TX500_Modbus_TCP_Master eingeben.
» Gerat anhangen klicken.

[ Add Device - — _— o]

Name: TX500_Modbus_TCP_Master

Action:

(@ Append device (7) Insert device Flug device (T) Update device

Device:

Vendor: [(NI vendors> h
Name Vendor Wersicn

= ﬂi Fieldbusses

2= EtherNet/IP
=l &= EtherNet{IF Scanner

m EtherMet/IP Scanner 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.7.0
=-mm Modbus
= -kt Modbus TCP Master
[ Modbus TCPMaster 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.8.10

= wits ModbusTCP Slave Device

m ModbusTCP Slave Device 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.5.0
Profinet I0

Group by category
[7] Display all versions (for experts only)
[7] Display outdated versions

Information:

ﬁ Name: Modbus TCP Master
Vendor: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Categories: Modbus TCP Master

Version: 3.5.8.10
Order Number: - 5
Description: A device that works as a Modbus Master on Ethernet. - I

Append selected device as last child of
Ethernet

#  [You can select another target node in the navigator while this window is open.)

[ Add Device ] [ Close

34 Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | F +49 208 4952-264 | more@turck.com | www.turck.com



8.1.2
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» Auf der Seite Eigenschaften fiir den TX500_Modbus_TCP_Master das Kontrollkdstchen

Automatisch verbinden aktivieren.

w0 TX500_MOD_Master_rl.project® - CODESYS

Eile Edit Wiew Project Build Online Debug Tools Window Help
Y= I~ -
2@ E & 8 Y 5 g | 08 X
Devices -+ 0 X B Device m Ethernet
= 5 7x500_MOD Master 1 [~
=B Device (TX507-P3CV01) General Modbus-TCP
=B PLC Logic

=-{C} Application ModbusTCPMaster [/0 Mapping

m Library Manager

PLC_PRG {PRG)
= @ Task Configuration

=& MainTask
& pLC_PRG
= ﬂ'i Ethernet (Ethernet)

={ ) Tx500_Modbus_TCP_Master (¥

ModbusTCPMaster Parameters

Status

Information

Modbus TCP-Slave hinzuflgen

Response Timeout (ms)1000 =

Socket Timeout {ms)

uto-reconnect

(7] T™500_Modbus TCP_Master X

10 =

Im nachsten Abschnitt wird erlautert, wie Sie das FEN20-4DIP-4DXP als Modbus TCP-Slave kon-
figurieren. Das gleiche Verfahren wird fiir alle anderen Modbus TCP-Slave-Gerdte angewendet.

» Mit der rechten Maustaste unter TX500_Modbus_TCP_Master einen Rechtsklick ausfihren

und Gerat anhdngen... auswahlen.
» Modbus TCP-Slave von 3S auswahlen.
» FEN20_4DIP_4DXP in das Feld Name eingeben.
» Auf Gerat anhangen klicken und den Dialog schlief3en.

File Edit WView Project Buld Online Debug Tools Window Help
BEEIS - I = R s A BNl =
" al
(A Add Device =5
Devices ~ 0 X I
— 5l X500 MOD_ Master_r1 = Name: FEN20_4DIP_4DiP|
=B Device (TX507-P3CV01) Action:
=-El PLC Logic @ Appenddevice () Insert device (©) Update device
=} Application
4 Device:
m Library Manager
PLC_PRG (FRG) Vendor: [ <Al vendors> -
- @ I;fk Cenfiguration Mame Vendor Version
- \J%@l@ﬁﬁ = m Fieldbusses
FLC.FRG = Wl Modbus
il ethemet themen = s Modbus TCP Slave
m TX500_Modbus_TCP_Master (1 m Modbus TCP Slave 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.7.0
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» Unter FEN20 im Fenster Gerédte einen Doppelklick ausfiihren, um die Seite Eigenschaften fiir
das Gerat zu offnen.

@ Template TX500.project® - CODESYS

m Library Manager
PLC_PRG (PRG)
= @ Task Configuration
= 8 MainTask
8] PLC_PRG
= m Ethernet (Ethernet)

Modbus Slave Init Hnit

Response Timeout (ms)

ModbusTCPSlave Parameters
Part

ModbusTCPSlave I/0 Mapping

File Edit Wiew Project Buid Online Debug Tools Window Help
TR = o . =

Sz E& #h % O o3 X w

Devices > 1 x (] FEN20_4DIP_4DXP x

=2 Template TXS00 -

= [ Device (TX507-P3CV01) General Modbus-TCP
=2 PLC Logic
=i} Application Modbus Slave Channel Slave IP Address: 92 .18 . 0 . 1

-1D [1..247]

1000

502

= m TX500_Meodbus_TCP_Master (Modbus TCP M,
ﬂi FEN20_4DIP_4DXF (Modbus TCP Slave)

Status

Information

» Auf der Registerkarte Allgemein die IP-Adresse des FEN20-4DIP-4DXP in das Feld Slave-IP-
Adresse eingeben.

» Der Gerate-ID den Wert 1 zuweisen (jedes Gerat bekommt eine eindeutige
Gerate-Kennnummer).

B Device

[f] Ethernet [f]  T500_Modbus_TCP_Master [] FEN20_4DIP_aDXP x

General Modbus-TCP

Modbus Slave Channel

Slave IP Address: 192 . 168 . 1 44
Modbus Slave Init Unit-ID [1..247] 1

Response Timeout (ms) 1000
ModbusTCPSlave Parameters Port =02

ModbusTCPSlave IfO Mapping
Status

Information

8.1.3  1/0O-Datenzuordnung fiir das FEN20 konfigurieren
Das Datenblatt flir das FEN20-4DIP-4DXP enthalt das I/O-Mapping des Gerats, das zum Konfigu-
rieren von 1/0-Kanalen im Projekt verwendet wird:
Process Data Mapping
Modbus TCP Register Mapping
Reg Bit15 | Bit14 | Bit13 | Bit12 | Bit11 | Bit 10| Bit9 | Bit8 | Bit7 | Bit6 | Bit5 | Bit4 | Bit3 | Bit2 | Bit1 | Bit0
Inputs (RO} Dx0000 - - - - - - - o7 Cis s 4 3 D2 DI Dio
Status (RO) Dx0001 FCE - - CFG | COM | V1 low - - - - - - - Diag
Wam
Diag (RO) Ox0002 - - - - - - - - - - 15}
Diag
Outputs (RW) |0=0300 - - - - - - - - - DO3 | DOZ2 | DO DOo0
/0 Diag (RO) | DxADDD - - - - SCO3 | 5C02| SCO1 | SCO0 - - IGS
36
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» Auf der Registerkarte Modbus-Slave-Kanal auf die Schaltflaiche Kanal hinzufiigen... klicken.

[f] Ethernet (] FEM20_4DIP_aDXP x -

General Mame  Access Type  Trigger  READ Offset Length Error Handling ~ WRITE Offset L]
Modbus Slave Channel
Modbus Slave Init
ModbusTCPSlave Parameters
ModbusTCPSlave I/O Mapping

Status

Information 4 [l | 3

[ Add Channel... ] [ Delete... ] [ Edit... ]

» Eingabedatenblock Kanal 0 konfigurieren, beginnend bei Adresse 0x0000 und Datengrof3e 3,
wobei gilt:
Adresse 0x0000  Eingabedaten
Adresse 0x0001  Geratestatus
Adresse 0x0002  Sammeldiagnosebit

ModbusChannel [

Channel

Name Channel 0

Access Type [F‘.ead Input Registers (Function Code 4) hd
Trigger [Cydic v] Cycle Time (ms) 100
Comment

READ Register

Offget Ox0000 -
Length 3
Error Handling Keep last Value -

WRITE Reqgister
Offset

Length 1

0K ] [ Cancel
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» Ausgabedatenblock Kanal 1 konfigurieren, beginnend bei Adresse 0x0800 und DatengréB3e 1,

wobei gilt:
Adresse 0x0800 Ausgabedaten
ModbusChannel ﬁ
Channel
Name Channel 1

Access Type
Trigger
Comment
READ Register
Offset

Lenagth

Error Handling

WRITE Reqgister
Offset

Length

[Write Multiple Registers (Function Code 16)

[Cydic v] Cycle Time (ms) 100

Cutput data

1

Keep last Value

Ox0800+

1

» Den nachsten Kanal fiir die I/0-Diagnose hinzuftigen. Sie liegt schreibgeschiitzt unter:

Adresse 0xA000 I/0-Diagnose
-
MedbusChannel [ﬂl
Channel
Mame Channel 2
Access Type [Read Huolding Registers (Function Code 3) -
Trigger |cyeiic v | CydeTime(ms) 100
Comment Diag IO
READ Register
Offset OxA000 -
Length 1
Error Handling Keep last Value -
WRITE Register
Offzet 0x0000
Length 1
0K l [ Cancel
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Ubersicht tiber die I/0-Datenzuordnung:

Narne Access Type Trigger READ Offset Length Error Handling  WRITE Offset Length Comment
Channel 0 Read Input Registers (Function Code 04) Cydic, t#100ms 16£0000 3 Keep last Value Input registers
: Write Multiple Registers {Function Code 18) Cydic, t#100ms 1620000 1 Output data
Read Holding Registers (Function Code 03) Cydic, t#100ms 16%A000 1 Keep last Value Diag IO

» Auswahlen, wie die Aktualisierung der Kanale (iber das Feld Variablen immer aktualisieren
erfolgen soll:
I

Always update variables: |Enabled 2 in bus -

ﬁﬁ Ethernet '] FEN20_ADIP_4DXP X | -

T Channels
Variable Ma... Channel Address Type Defa.. U Description
RorBE e o Channe 0 %IWS0  ARRAY [0..2] OF WORD Read Input Registers
- Channel 1 SLQWI50 ARRAY [0..0] OF WORD Write Multiple Registers
Modbus Slave Init . " X
ES ] Channel 2 SRIWS3 ARRAY [0..0] OF WORD Read Holding Registers
ModbusTCPSlave Parameters
ModbusTCPSlave If0 Mapping

Status Reset Mapping | Always updatevariables:

IEC Objects
Information &

Variable Mapping  Type

\ -~ § FEN20_4DIP_40%P Y ModbusTCPSlave

Menii Online — Login klicken:

 Oniine |

Debug Tools Window Help

|08 Login AltsF3
% Logout Cirl+F8
Create boot application
=[5 X500 MOD_Master_r1 Download

r;.. Device (TX507-P3CV01) Online Change
= £ PLC Logic

Srnires drwnlnad toocnnnected devics
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40

= Die Konfiguration des FEN20-4DIP-4DXP ist abgeschlossen.

Edit View Project Build Orline Debug Tools Window Help
FEEHI &S v o LB  #AEIR -E

=5 TXs00_MOD Master_r1

L T A

=B PLC Logic

=-(#8 Task Configuration
=5 MainTask
“dF PLC_PRG
=5 ] Ethernet (Ethernet)
=3 [] T¥500_Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
¥ 5 [] FEN20_4DIP_4DXP (Modbus TCP Slave)

Das Projekt lauft.

» Boot-Projekt erzeugen und laden auf das Gerat herunterladen.

Download

=5 TX500 MOD Master r1
=P 3 .

; Online Change
=&l PLC Logic
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Turck-Niederlassungen — Kontaktdaten

Hans Turck GmbH & Co. KG
Witzlebenstralle 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacéo Ltda.
Rua Anjo Custédio Nr. 42, Jardim Andlia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.A.S.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE
Cedex 4

www.turckbanner.fr

GroBbritannien TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, [T-20008 Bareggio (MI)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
Syuuhou Bldg. 6F, 2-13-12, Kanda-Sudacho, Chiyoda-ku, 101-0041 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

B-509 Gwangmyeong Technopark, 60 Haan-ro, Gwangmyeong-si,
14322 Gyeonggi-Do

www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Turck-Niederlassungen — Kontaktdaten

Mexiko

Niederlande

Osterreich

Polen

Rumanien

Russland

Schweden

Singapur

Stidafrika

Tschechien

Tiirkei

Ungarn

USA
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Turck Comercial, S. de RL de CV

Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila

www.turck.com.mx

Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

TURCK sp.z.o.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

TURCK RUS OO0
2-nd Pryadilnaya Street, 1, 105037 Moscow
www.turck.ru

Turck Sweden Office
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.

25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore

www.turckbanner.sg

Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

TURCK s.r.o.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi

Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikdy/ Istanbul

www.turck.com.tr

TURCK Hungary kft.
Arpéd fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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