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Uber dieses Handbuch T"URNRC K

Sym bolerléuterung Your Global Automation Partner

1 Uber dieses Handbuch

Die Anleitung beschreibt die Integration des excom-Systems in Siemens PCS7 Giber PROFINET.

Lesen Sie das Handbuch und die mitgeltenden Dokumente vor der Integration aufmerksam
durch. So vermeiden Sie mogliche Personen-, Sach- und Gerdteschaden. Bewahren Sie das
Handbuch auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das Produkt weitergeben, geben Sie
auch dieses Handbuch mit.

Dargestellt werden die Moglichkeiten zur GSDML-basierten Integration von der Installation der
GSDML bis hin zum Handling der I/0-Daten und der zugehérigen Diagnose. Uber die allgemei-
ne Integration hinaus werden weitere Anwendungen des excom-Systems beschrieben:

Redundanz einrichten
Parameter im laufenden Betrieb dndern
Konfigurationen im laufenden Betrieb andern

Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das Produkt weiter-
geben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

Bei Einsatz des Geréates im Ex-Bereich muss der Anwender zusatzlich Gber Kenntnisse im
Explosionsschutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR

GEFAHR kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

WARNUNG kennzeichnet eine gefédhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu
speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen lhnen, Mehrarbeit zu vermeiden.
HANDLUNGSAUFFORDERUNG

Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

> B P

= =

L
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1.3 Weitere Unterlagen

Ergdnzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

© Datenbléatter

© Kurzbetriebsanleitungen
© excom-Handbucher

© Zulassungen

14 Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und tbersichtlich wie méglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldge an techdoc@turck.com.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V1.0|2023/04 | 4
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2 Hinweise zum System

2. Systemidentifzierung
Dieses Handbuch gilt fiir das Turck-1/0-System excom.

2.2 Turck-Service

Turck unterstitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fur Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 52].
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Hinweise zum Ex-Schutz Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gibernimmt
Turck keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das excom-System wird GSDML-basiert Giber PROFINET in Siemens PCS7 integriert. In dieser
beispielhaften Integration wird eine Systemredundanz mit zwei Siemens-Controllern umge-
setzt.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

Nur Gerdte miteinander kombinieren, die durch ihre technischen Daten fiir den gemein-
samen Einsatz geeignet sind.

Fehlerhafte Reparaturen kénnen zum Ausfall der Gerate und zu Unféallen mit Sach- und
Personenschdden fiihren. Nicht in die Systemkomponenten eingreifen oder die Systemkom-
ponenten umbauen. Die Gerédte sind nicht zur Reparatur vorgesehen. Defekte Gerate aul3er
Betrieb nehmen und zur Fehleranalyse an Turck senden. Bei Riicksendung an Turck beach-
ten Sie bitte unsere Rlicknahmebedingungen.

33 Hinweise zum Ex-Schutz

Gerat nur mit geeignetem Schutzgehduse im Ex-Bereich einsetzen.

Nationale und internationale Vorschriften fiir den Explosionsschutz beachten.

Bei Einsatz des Gerdtes im Ex-Bereich muss der Anwender tiber Kenntnisse im Explosions-
schutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

Das Gerat nur innerhalb der zuldssigen Betriebs- und Umgebungsbedingungen (siehe
Zulassungsdaten und Auflagen durch die Ex-Zulassungen) einsetzen.

Leitungen und Klemmen mit eigensicheren Stromkreisen kennzeichnen - bei farbiger Kenn-
zeichnung hellblau verwenden. Leitungen und Klemmen von nicht eigensicheren Stromkrei-
sen trennen oder entsprechend isolieren (IEC/EN 60079-14).

Nachweis der Eigensicherheit durchfiihren.

Gerate niemals an eigensichere Stromkreise anschlie3en, wenn die Gerate zuvor schon ein-
mal an nicht eigensicheren Stromkreisen betrieben wurden.

Betriebsanleitungen der eingebauten Betriebsmittel beachten.
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excom-System in Siemens integrieren
Voraussetzungen

4 excom-System in Siemens PCS7 integrieren
4. Voraussetzungen

Verwendete Hardware

In diesem Beispiel wird die folgende Hardware verwendet:

Siemens-Hardware

2 x Modultrager (Rack) UR2-H

2 x Spannungsversorgung PS407 10A
2 x Controller CPU 410-5H

2 x Gateway CP443-1

Turck-Hardware

Modultrdager MT08-N

Gateway GEN-N

Digitales I/O-Modul DM80-N
Digitales Ausgangsmodul DO40-N
Analoges Eingangsmodul AIH40-N
Analoges Ausgangsmodul AOH40-N
Ethernet-Leitung

DM80-N

GEN-N

DO40-N
AIH401-N
F ~AOH401-N

PSM24-N i

Abb. 1: Beispielhafter Aufbau der excom-Station

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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Verwendete Software

In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Siemens-Software

© Simatic Manager 9.0

Turck-Software

© GSDML-Datei V2.3
© Gateway-Firmware V1.5.0.0

Voraussetzungen

' Die Programmiersoftware ist gedffnet.
© Ein neues Projekt ist angelegt.
© Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V1.0|2023/04 |8



excom-System in Siemens integrieren TR C K

IP-Adresse und PROFINET-Name einstellen Your Global Automation Partner

4.7 IP-Adresse und PROFINET-Name einstellen

Voraussetzu ngen

Alle erforderlichen Module sind eingesteckt.

Die Schraube zur Spannungsversorgung ist festgedreht.
Das Gateway ist mit einem PC verbunden.

Das Turck Service Tool ist auf dem PC installiert.

Durch das Aufschalten der Versorgungsspannung geht das Gateway automatisch in Betrieb.
Die Status-LED am Modul blinkt griin und am Gateway rot.

Im Lieferzustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254. Ein PROFINET-Gerdtname ist
noch nicht vergeben. Die IP-Adresse kann tber das Turck Service Tool oder den SIMATIC Mana-
ger eingestellt. Im Folgenden werden die IP-Adresse und der PROFINET-Name (ber das Turck
Service Tool eingestellt. Das Turck Service Tool steht unter www.turck.com kostenlos zum
Download zur Verfligung.

HINWEIS
Die Gerate werden (iber den PROFINET-Namen identifiziert.
» Individuellen PROFINET-Namen vergeben.

HINWEIS

Der PC und das Gateway muissen sich im gleichen IP-Netzwerk befinden.

»  Gerat Gber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  Turck Service Tool 6ffnen.
»  Suchen klicken oder F5 driicken.
=  Das Turck Service Tool zeigt die angeschlossenen Gerdte an.
" Turck Service Tool, Vers, 3.2.0 - [} X
Your Global Autormation Partner w Ill!el(
@ . 0O .pe. @ €} er H .2 X
Suchen.., (F5) Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8) BEEP (F9) SchlieBen
Nr. MAC-Adresse Name IP-Adresse Netzmaske Gateway Modus Geratetyp Version Adapter ARGEE BEEP Protololl
-———
2  00:50:56:B6:9F:93 admin-pc-e-allgemein 192.168.0.11 255.255.255.0 192.168.160.2 S7-PC 104.065 -
3 001B:1B:E28F4F  pnio EEEE o.0.00 00.00 §7-400CP 104065 - - DCP

Gefunden 3 Gerate.

Abb. 2: Turck Service Tool
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»  Gateway (Beispiel: GEN-N) anklicken.

» Andern klicken oder F2 driicken.

» |P-Adresse, Geratename sowie ggf. Netzwerkmaske und Gateway einstellen.
>

Anderungen mit Klick auf Im Gerit setzen (ibernehmen.

Suchen...(F5) = Andern (F2) Wink (F3) Akti

Nr. MAC-Adresse Name IP-Adresse Netzmag
.1 00:0746:FF-AS:30 turck-excom 192.168.0.12  255.
2 005056:B6:5F93  adminpcie-algemein 192168011  255. [ IP-Konfiguration temporar andem
3 001B:1B:E28F4F  pnio 19216804  255.

Gefunden 3 Gerate.

Abb. 3: IP-Adresse einstellen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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excom-System in Siemens integrieren
IP-Adresse und PROFINET-Name einstellen

Wechsel in den Webserver

Your Global Automation Partner

Im Auslieferungszustand ist im Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254 hinterlegt. Um den
Webserver Gber einen Webbrowser zu 6ffnen, 192.168.1.254 in die Adressleiste des Webbrow-
sers eingeben. Dieses Vorgehen dient der Ubersicht.

Alternativ im Turck Service Tool doppelt auf die IP-Adresse klicken.

Zur Bearbeitung von Einstellungen (iber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im Aus-
lieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS

Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu

andern.

» Passwort in das Login-Eingabefeld auf der Startseite des Webservers eingeben.

» Login klicken.

Der PROFINET-Name des Gerats kann auch im Webserver eingestellt werden.

» Im Gateway unter Parameter —> Device name den PROFINET-Namen einstellen.

DOCUMENTATION

EXCOM GEN-N

Diagnosis

Status

Control

Event log

Ex- / Import

Change Password

Firmware
SLOT1: EMPTY SLOTN
SLOT 2: EMPTY SLOTN
SLOT 3: EMPTY SLOTN

SLOT4: EMPTY SLOTN

SLOT &: EMPTY SLOTN

SLOT6: EMPTY SLOTN

SLOT7: EMPTY SLOTN

SLOT8: EMPTY SLOTN

SLOT9: EMPTY SLOTN

SLOT10: EMPTY SLOTN

SLOT 11: EMPTY SLOTN

SLOT12: EMPTY SLOTN

SLOT 13: EMPTY SLOTN

SLOT 14: EMPTY SLOTN

SLOT 15: EMPTY SLOTN

0 B P TY OT N

<

excom GEN-N - Gateway - Parameter

B 8 W g
Read Wrte Tabview Print

Configuration
Set default 10 configuration

Device
Fieldbus configuration
Deactivate Modbus TCP

Deactivate EtherMet/IP
Deactivate PROFINET
Deactivate WEB server
Ethernet Port 1
Ethernet Port 2

EtherNet/IP configuration
Activate GW Control Word

Activate GV Status Word

Meodbus TCP configuration
Activation write permission

Write permission
Modbus connection timeout

Watchdog time

UPDATE MODULE LIST

[no

[no

[no

[no

| Autoneqotiation

| Autonegotiation

[yes

[ves

|with first write access

|a|| connections

1300 s

500 ms

| Device name

Deactivate all diagnostics

Deactivate [/O-ASSISTANT Force
Mode
Startup even if configuration does
not match

Resets
Reboot

Metwork reset and reboot

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 4: PROFINET-Namen im Webserver einstellen
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excom-System in Siemens integrieren TR C K

GSDML-Datei installieren Your Global Automation Partner

43 GSDML-Datei installieren

Die GSDML-Datei fiir das excom-System steht als Zip-Datei unter www.turck.com zum
Download bereit.

»  Zip-Datei entpacken.
Um die GSMDL-Datei zu installieren, wie folgt vorgehen:

»  SIMATIC MANAGER: Projekt 6ffnen.
»  Um den Hardware-Manager HW Konfig zu 6ffnen: Hardware doppelt klicken.

mumm&ﬁmmmmmﬁﬁ

D2 [8f e | 2 B dallo 25| 2o 8 5 | E [ <Ken Fiter> % Ve BEM N
TEST_PCS7_PEDP CPU 4105H [IEPU 410-54(1) :{I:CP443-1 ECP [EERTH]
E1 [l SIMATIC H-Station(1)
= [g CPU 4105H
¢ HE ST-Pogamm{1]
- [§] CPU 4105H(1)
E-imﬂaq

- CF 443-111)

Abb. 5: Hardware-Manager 6ffnen

» Inder oberen Menii-Leiste Extras = GSD-Datei installieren... klicken.

:;' HW Konfio: Hardware konfigurieren
Station Zielsystern Ansicht | Extras | Hife
|Do e & &g Srsengen.. CuiAeE

G500 akes Fiir I=Device erstellen. .,

Abb. 6: GSD-Dateien installieren... auswahlen

= Das Fenster GSD-Dateien installieren... 6ffnet sich.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V1.0|2023/04 |12



excom-System in Siemens integrieren TR C K

GSDML-Datei installieren Your Global Automation Partner

»  PCnach der entpackten GSDML-Datei durchsuchen und Datei auswahlen.
» Installieren klicken.

x
GSD-Dateien installieren: [ aus dem Verzeichnis =

C:\Users\admin\Desktop\EXCOM_GSDML Durchsuchen ... ||

GSOML "-"2 2 Tun:k Exmm‘u’? 20200529 010720l 29.06 2020 01:07: 2I] ‘v’2 2 Engllﬁ::h, Deutsch

ewcom V2 Profinet [0

Instalheran Pratokall anzeigen Alle auswahlen Alle abwahlen

e |

Abb. 7: GSD-Datei installieren

=  Die GSDML-Datei wird der Hardware-Bibliothek hinzugefiigt.
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excom-System in Siemens integrieren
Neues PROFINET-Netzwerk anlegen

Your Global Automation Partner

44 Neues PROFINET-Netzwerk anlegen

Wenn noch kein Projekt besteht, muss ein Projekt angelegt werden. Daflir muss zuerst ein
PROFINET-Netzwerk angelegt werden.

» Hardware-Manager HW Konfig 6ffnen.
Um zwei neue PROFINET-Strange anzulegen, wie folgt vorgehen:

» In der CPU-Hardware die PROFINET-fahige Schnittstelle (hier: PN-10-X8) doppelt klicken.
» Im Eigenschaften-Fenster der Schnittstelle unter Allgemein auf Eigenschaften klicken.

i+.HW Konfig - [SIMATIC H-Station(1) (Konfiguration) -- TEST_PCS7_PBDP]

‘ilah-nn Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

[DSe2 §& =0 dda|@o 2w

PS 407 10A
CPU 410-5H PROFIBUS(2): DP-Mastersystem (2)
Eigenschaften - PN-10-XB (R0/S3.8) x|
Synchronisation | Medienredundanz Uhrzeitsynchronisation | Optionen
Adressen | PROFINET | Secusity Events
PS 407 10A et s e
Geratename:

3 CPU 410-5H(1)

X1 0P ——— b e Wk e 5

IF1 H-Sync-Moddl v ohne unterstitzen

IF2 H-Sync-Modul

)JCEFPIH f’f}?)ﬁf R R

XGPIR Port 2 Typ: Ethemet

X8 PNAO-XE-T Geratenummer: 0

X8PIR Port 1 .

XBP2R Pt 2 Adresse: 192.168.1.1

: CZEEy Vet i

X1 PNVHO-T =

Kommentar:
| =
4= | (0] UR2ALUH =

Steckplatz Bauguppe Bestellnummer Firmweare | MPl-Adresse E-
1 PS 407 104 BES7 407-0KAD2-06A0

3 CPU 410-5H BES7 410-5HX08-0ABD V8.2
X7 HP & 0K I Abbrechen Hiffe
IF1 ﬂ H-Syno-Modul BES7 960-1AA06-AD 162

Abb. 8: Eigenschaften offnen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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» Den Tab Parameter klicken.
» Neu... klicken.

Figenschaften - Ethernet Schnittstelle PHN-1I0-X8 (RD/S53.8)

Abb. 9: Neu... klicken

=  Das Fenster Eigenschaften - Subnetz Industrial Ethernet 6ffnet sich.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V1.0 |2023/04| 15



Die IP-Adresse der Schnittstelle wird beim Anlegen der Hardware vergeben und kann nachtrag-
lich angepasst werden.

» Netzwerk-Namen vergeben.
»  OKklicken.

Figenschaften - Neuwes Subnetz Industrial Ethernet

o000 - oo

Abb. 10: Netzwerk-Namen vergeben

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V1.0 |2023/04|16



excom-System in Siemens integrieren
Gerdt dem PROFINET-Netzwerk hinzuftigen

45 Geratdem P

ROFINET-Netzwerk hinzufiigen

Um ein Gerdt dem PROFINET-Netzwerk hinzuzufiigen, wie folgt vorgehen. Bei redundanten
Controllern werden Gerate automatisch an beide PROFINET-Netzwerke angebunden.

>
>

Hardware-Manager HW Konfig 6ffnen.

In der rechten Seitenleiste unter PROFINET IO = Weitere FELDGERATE — 1/0 = Turck
—> EXCOM das entsprechende Gerat auswahlen (hier: GEN-3G).

Gerét per Drag-and-drop auf den PROFINET-Strang ziehen.

PROFIBUS(2): DP-Mastersystem (2)

Your Global Automation Partner

= o=l
Sucher: I L] ' ﬂi-I:
Profil: I Standard j

-39 FOUNDATION-FIELDELS
-3¢ PROFIEUS-DP

-2 PROFIBUSPA

=38 PROFINET IO

D Gateway

Ethemet(2): PROFINET-I0-System (100) @00 HM

E {10) excom

PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1)

-3 140

D |dent Systems

D Metwork, Components

D Schaltgerate

-0 Sersors

= Weitere FELDGERATE
=3 140

| Analogausgang
{1 Analogeingang

—

{1 Digitalausgang
{21 Digitalein-, ausgang
{1 Digitaleingang

{1 Leerplatz

-] Technologie

Ethemet(2): PROFINET-O-System (101)

E excom GEM-M
-0 TBEN-L

o SIMATIC 200

o SIMATIC 400

o[l SIMATIC PC Based Control 3004400
oS8 SIMATIC P Station

-

: A

Abb. 11: Gerat per Drag-and-drop auf PROFINET-Strang ziehen
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excom-System in Siemens integrieren
Gerdt dem PROFINET-Netzwerk hinzuftigen

»  Rechtsklick auf das Gerat ausfiihren.

» Im Kontextmeni Objekteigenschaften... klicken.

gz (1) turch-ex

Ethemet(Z): PROFINET-I0-5

Kopieren
Einfiigen

Your Global Automation Partner

-] wWeters
=3 140
2@

=

Cirl+C

CEElHY

Ohjekt tauschen...

PROFIMET IO-System IP-Adressen bearbeiten. ..
PROFIMET IO Domain Management. ..

PROFINET IO Topalogie. ...

PROFIMET IQ Wechselgerate. ...

PROFIMET IO LLDP Modus...

Baugruppe spesifizieren. . .

Laschen

— o

Del

Verschieben
Erolie andern
Mimimale Graffe

—
I

optimale Grilie

Gehe zu J
Objekteigenschaften... Alt+Return
Dhjekk dffmen mit. .. (g o [ =
Asset-ID vergeben. ..

Produktsupport-Informationen Ctrl+F2

FAQs Ctrl+F7
Handbuch-Suche Cirl+Fa
SIMATIE PO 3

Device Tool skarkten

Abb. 12: Objekteigenschaften... klicken
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Bei PROFINET erfolgt die Zuweisung der IP-Adresse innerhalb eines Netzwerks tber einen ein-
deutigen Geratenamen.

» Im Eigenschaften-Fenster unter Allgemein = Geritename den hinterlegten Geritena-
men (hier den Geratenamen des GEN...) eintragen.

Abb. 13: Geratenamen eintragen

» ImEigenschaften-Fenster unter Allgemein = Teilnehmer PROFINET I0-System auf
Ethernet... klicken.

v

Gewdlinschte Netzwerk-Parameter einstellen.
»  OKKklicken.

Ethemet(2): PROFINET0-System (100)

Figenschaften - Ethernet Schnittstelle turck-excom

Abb. 14: Netzwerk-Parameter einstellen
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excom-System in Siemens integrieren TR C K

Gerat dem PROFINET-Netzwerk hinzuﬂjgen Your Global Automation Partner

I/0-Module hinzuftigen

» Inder rechten Seitenleiste unter PROFINET IO = Weitere FELDGERATE — 1/0 = Turck
— EXCOM —> excom GEN... die entsprechenden 1/0-Module auswahlen.

= Das Konfigurationsfenster 6ffnet sich.
»  Gerate per Drag-and-drop der Konfiguration hinzufligen.

Al 5ld

—
i (O Suchore T

1
3 Bt Standrd -
EOOFBUSE) DR Mesoyaon ) WX FOUNDATION-FIELDBUS ]
X1 OF 8¢ PROFIBUS-DP
IF1 H-Sync-Modul % B2 PROFIBUS P&
172 i Sync-Hodul S E FROFINET 10
x5 PNOXE | & Getewsy
X5PIR Port L anM
e = I Ehemet(2): PROFINET-0-System (100) | & 5‘ o
X8 PNAOXE @ 0 tdent Systems
XBPIR Port | &0 Network Comgonents
X8P2R o 1=l | #1200 Sehatgerdte
i () UR2ALUH @0 sensors
q ¢ =L Weilere FELDGERATE
. — =@im
3 ] =03 Tuck
| -0 Ex00M
i 5 @ owomGEN-3G
fg ﬁwm ] i | 200 Anslogausgang
F2 H-Sync-Modul PROFIBUS(1). DP -Mastersystem (1) i i -
x5 PAOXET | ! ﬁh
o R ! ADHAD #H
- A0RAD BH
ﬁpm iﬁ — l | | £ Analogeingang
Ethemet(2): PROFINET-0-System (101) [ T
X8P2R 2 i it
5 |¥CP 443-1(1) : [
X1 N1 =l i .
/ (5 IECINE]
I F AIHAO 4H
1 L [f aHes
i R R
AHA1TH
i AH414H
] e
| 1) tuckeescon 108 TR
a0 T
Stockplatz Baugope: Bestellnummer Eddese | Addesse | Dia =1 Tis1
¢ [Ba_rurck-exwom-106 1OR0CH45 574515 | 522.. = = | 8@
w7 WA — % | @ oo
NTFT Put ] 763 & usgan
- Pt 7 — I — oMED
ol DMED I | | DMED
t D00, £ : - =L Diptakingang
AHAD TH 516527 i | # Leerplatz sy
AOHAD. 524,531 I | =0 Technologe
T - ewcom GENN
i @3 TBENL
kol ® @l SIMATIC 300 -
4 | »
Tuck £
oL 10 ADHAD. A
1 (GSOML2.36 Turck-Excont/2- 20200629
& =l |[o10720mi
vicken Sie F1.um Hilfe 2 echalten. I I [Bnd

Abb. 15:1/0-Module per Drag-and-drop hinzufiigen
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excom-System in Siemens integrieren TR C K

excom-Module parametrieren Your Global Automation Partner

46  excom-Module parametrieren
Um die excom-Module zu parametrieren, wie folgt vorgehen:
» Im Hardware-Manager HW Konfig Rechtsklick auf das gewahlte excom-Modul ausfiihren.

» Objekteigenschaften... klicken.
»  Alternativ: excom-Modul doppelt klicken.

s ¢ v —
XSPTAR Port 7 Kopieren Cirl+C
X5P2AR Port 2 Einfiagen CEH4S
AE PN-IO-XE Wechselgerat elnfliger
XEPTR Fort 7
X8P2R Part 2 Objekt tauschen...
,,. T UR2 Mestersysten eipfigen
{“ - L M aSter sy SLem trenmer
L P M7 WA Mastersystem Taktsynchronisation
PROFINET; 1O-5yetem einfhgen
E E S PROEIRET I0-5y5tem Fenmern
X7 0P EREEINET 1O (o IMamagements .
IF1i H-Sync-Modk FROFINET IC T opologies. .
IF2 H-Sync-Mod: PROFINET IC Weshselgesate., .
X5 PNO-XET FROFINET 1O LR M s,
X5PTH Pat T FROEIRET IC T Sk symthmawsation
gﬁ?ﬁ' ::o'd'? =7 BEUGFURREE SHEZIHEErEN -
XBPTR FPort 7 Laschen Del
AXBFP2R Fort 2
5 CP 443-1(1 Gehezu .
X7 PNO-T Ligeordnete Baugruppen [tem
Beobachten /Steuern
Symbole bearbsiten
Objekteigenschaften. . Alt+Return I
ekt aftmem mit. . CErH-AIE-
4 I ZigrEHandenm ¥
Asset-ID vergeben, ..
=| :l 1] turck-excom-106
Produktsupport-Informationen Ctri+F2
Steckplatz ﬂ Baugnaops  FAQs Ctri+F7 e | Adadiezse | Diagnosea
& @ ‘erck-esce Handbuch-Suche Ctrl+F& 75 | RAF HEF | 5raT
A7 TET
ey SIMATIC POM L JERET
..5'.’.?'? Dievice Tool startern

St1 [ DMe0
Shat 2
Slot 3
Slot 4
Shot 5

Abb. 16: Eigenschaften-Fenster 6ffnen

[ A0H40. 524,531
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excom-System in Siemens integrieren
excom-Module parametrieren

» Im Eigenschaften-Fenster den Tab Parameter auswahlen.

Your Global Automation Partner

» Inderrechten Spalte die gewiinschten Parameter per Drop-down-Meni einstellen.

Eigenschaften - DMB0 - (R-/51) EI

Wiert —
=159 Stationsparameter
—[E] Modul-Parametrierung aktivieren
[£] Polaritaet - Kanalpaar K1 normal
[E] Wirkrichtung - Kanalpaar K1 Eingang
—[E] Entprellen - Kanalpaar K1 aus
- [Z] Ersatzweritstrategie - Kanalpaar K1 | Min. Wert
[£] Drahtbruchueberwachung - Kana... ||ein -
[E] Kurzschiussueberwachung - Kana. ..
—[Z] kanal deaktiviert K1 aus
| [Z] Kanal deaktiviert K2 Tv
[E] Polaritaet - Kanalpaar K3 normal
—[Z] Wirkrichtung - Kanalpaar K3 Eingang
(] Entprellen - Kanalpaar K3 aLIs
E] Ersatzwertstrategie - Kanalpaar K3 Min. Wert
—[E] Drahtbruchueberwachung - Kana... | ein
- [Z] Kwrzschiussueberwachung - Kana... | &in —
[E] kanal deaktiviert K3 aktiv
—[Z] Kanal deaktiviert K4 aktiv
- [E] Polaritzet - Kanalpaar K5 nirmal
(] wirkrichtung - Kanalpaar K5 Eingang
—[Z] Entprellen - Kanalpaar K5 aus
—[Z] Ersatzwertsirategie - Kanalpaar K5 Min. Wert
[#] Drahtbruchueberwachung - Kana... | ein
—E] Kurzschiussueberwachuna - Kana... | &in ll
ot | e

Abb. 17: Parameter einstellen
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46.1  Beispiel: GEN...

» Im Eigenschaften-Fenster den Tab Parameter auswahlen.
» Inderrechten Spalte die gewiinschten Parameter per Drop-down-Meni einstellen.

Ewgenschaften - turck-excom-106 (R-/S0)

nein
nein
MeEin

B

Abb. 18: GEN...-Parameter einstellen
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excom-System in Siemens integrieren
excom-Module parametrieren

Your Global Automation Partner

GEN...: ParameterUbersicht

Die Default-Werte der Parameter sind im Folgenden fett markiert.

Parameter-Name Wert Bedeutung
Frequenz 50 Hz Filter wahlen:

60 Hz Um mégliche Uberlagerungen durch Netzversorgungs-
storungen bei Analogsignalen zu unterdriicken, kann ent-
weder ein 50-Hz-Filter oder ein 60-Hz-Filter gewahlt werden.

Analogdatenformat Status MSB Statusbitposition festlegen:

Status LSB Das Statusbit eines analogen Eingangskanals kann in die

kein Status Prozesseingangsdaten des Kanals gemappt und die Position
(MSB oder LSB) bestimmt werden.

Status-MSB: Statusbit an Bitposition 2"
Status-LSB: Statusbit an 2°
kein Status: Messwert ohne Statusbit
Redundanz-Modus aus Redundanz-Art wahlen:
Linienredundanz Gateway ohne Redundanzfunktion
Systemredundanz Linienredundanz
Systemredundanz
Netzteil einfach Diagnosen auswahlen

redundant einfach: Beide Netzteile versorgen die excom-Station mit
Spannung, doch Statusinformationen zur redundanten
Versorgung werden nicht ausgegeben.
redundant: Beide Netzteile versorgen die excom-Station mit
Spannung und Statusinformationen zur redundanten
Versorgung werden ausgegeben.

CAN-Redundanz aus interne Kommunikationsredundanz (Gateway-Modul-
ein Kommunikation) aktivieren oder deaktivieren

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com
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46.2

Beispiel: AIH40 1H

» Im Eigenschaften-Fenster den Tab Parameter auswahlen.
» Inderrechten Spalte die gewiinschten Parameter per Drop-down-Meni einstellen.

Abb. 19: AIH40-1H-Parameter einstellen

_[E] HART Status/Messbereich k4
-[&] Filter(PT1) K4

_[E] Ersatzwertstrategie K4

—[Z] Drahtbruchusberwachung K4

aktivieren

in 4,20 e,

aus d 020 mé,
auz /420 e

&in

&in [ 4...20 mA

0;15

Min. Wert

&in

ein [ 4...20 mA

0,1s

Min. Wert

Bin

&in

&in [ 4...20 mA

0,18
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excom-System in Siemens integrieren WU C K

excom-Module parametrieren Your Global Automation Partner

AlH40: ParameterUbersicht

Die Default-Werte der Parameter sind in den folgenden Tabellen fett markiert. Das Modul lasst
sich mit 1, 4 oder 8 HART-Werten konfigurieren. Weitere Informationen dazu finden Sie im
excom-Handbuch.

Parameter-Name Wert Bedeutung

Kurzschlussueber- an Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder deaktivieren

wachung aus

Drahtbruchueber- an Drahtbruchiiberwachung aktivieren oder deaktivieren

wachung aus

Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler, maximaler oder
max. Wert letzter gultiger Wert
letzter gueltiger Wert

HART-Status/Messbereich aus/0...20 mA aus/0...20 mA: Dead Zero ohne HART-Statusabfrage;
aus/4...20 mA Diagnose auf Drahtbruch und Messbereichsunterschreitung
ein/4...20 mA nicht méglich

aus/4...20 mA: Live Zero ohne HART-Statusabfrage;
Diagnose auf Drahtbruch und Messbereichsunterschreitung
aktiv

ein/4...20 mA: Live Zero mit HART-Statusabfrage; Diagnose
auf Messbereichsunterschreitung und -lberschreitung
sowie Drahtbruch- und Kurzschlussiiberwachung aktiv

Filter (PT1) aus Softwarefilter zur Erzeugung eines Mittelwerts einstellen
0,1s
26s
29,.2s
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46.3  Beispiel: DM80

» Im Eigenschaften-Fenster den Tab Parameter auswahlen.
» Inderrechten Spalte die gewiinschten Parameter per Drop-down-Meni einstellen.

Ewgenschatten - DMEB0 - (R-/51)

1 —[E] Modul-Parametrierung
—[E] Polaritaet - Kanalpaar K1
- [E] Wirkrichtung - Kanalpaar K1

ol

N

o
=
]

FFEEER

s S a4

Abb. 20: DM80-Parameter einstellen
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excom-System in Siemens integrieren
excom-Module parametrieren

DM80: ParameterUbersicht

Your Global Automation Partner

Die Parametrierung erfolgt paarweise fir jeweils zwei Kanale (1/2, 3/4,5/6, 7/8).

Die Default-Werte der Parameter sind im Folgenden fett markiert.

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an Paarweise Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren
Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei
Ansteuerung des Ausgangs maoglich.
Drahtbruchueber- an Paarweise Drahtbruchliberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren
Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei
Ansteuerung des Ausgangs maoglich.
Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler (0), maximaler (1)
max. Wert oder letzter glltiger Wert (0 oder 1)
letzter gueltiger Wert
Wirkrichtung Eingabe Kanale als Ein- oder Ausgang einstellen
Ausgabe
Eingabe: Die Kanale des Moduls sind gruppenweise als
Eingange (1/2, 3/4,5/6, 7/8) geschaltet. Die Varianten DM80-
N S und DM80-N S8l stellen einen Status zur Verfligung.
Ausgabe: Die Kanale des Moduls sind gruppenweise als Aus-
gange (1/2, 3/4, 5/6, 7/8) geschaltet. Die Variante DM80-N S
hingegen stellt auch fiir die Ausgange einen Status zur
Verfligung.
Polaritaet normal Signalinvertierung aktivieren oder deaktivieren
invertiert
Entprellen aus Zusatzliche Eingangssignaldampfung einstellen
10 ms
20 ms
50 ms
Kanal 1...8 aktiv Kanal 1...8 jeweils aktivieren oder deaktivieren
inaktiv Wenn ein Kanal nicht verwendet wird, kann dieser abge-

schaltet werden, um ungewtinschte Fehlermeldungen zu
vermeiden.
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464  Beispiel: DO40

» Im Eigenschaften-Fenster den Tab Parameter auswahlen.
» Inderrechten Spalte die gewiinschten Parameter per Drop-down-Meni einstellen.

x
Allgemein | Adressen  Parameter |
] Wert
=23
(=3 Stationsparameter
-[Z] Modul-Parametrierung aktivieren
—Z] Polaritaet K1 normal
2] Ersatzwertstrategie K1 Min. Wert
/2] Drahtbruchueberwachung K1 aus
[E@] Kurzschiussueberwachung K1 aus
] Polaritaet k2 normal
—% Ersatzwertstrategie K2 Min. Wert
- Z] Drahtbruchusberwachung K2 aus
2] Kurzschlussusberwachung K2 aus
] Polaritaet K3 normal
[E#] Ersatzwertstrategie K3 Min, Wert
] Drahtbruchueberwachung K3 aus
—Z] Kurzschlussueberwachung K3 aus
2] Polaritast K4 normal
-[Z] Ersatzwertstrategie K4 Min. Wert
[&] Drahtbruchueberwachung K4 aus
[] Kurzschiussueberwachung K4 aus
Abbrechen Hife

Abb. 21: DO40-Parameter einstellen

DO40: ParameterUbersicht

Die Default-Werte der Parameter sind im Folgenden fett markiert.

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an kanalweise Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren

Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei Ansteue-
rung des Ausgangs maoglich.

Drahtbruchueber- an kanalweise Drahtbruchiiberwachung aktivieren oder
wachung aus deaktivieren
Eine Uberwachung des Ausgangssignals ist nur bei Ansteue-
rung des Ausgangs maoglich.

Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler (0), maximaler (1)
max. Wert oder letzter gliltiger Wert (0 oder 1)
letzter gueltiger Wert

Polaritaet normal Signalinvertierung aktivieren oder deaktivieren
invertiert
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46.5  Beispiel: AOH40

» Im Eigenschaften-Fenster den Tab Parameter auswahlen.
» Inderrechten Spalte die gewiinschten Parameter per Drop-down-Meni einstellen.

| Eigense haften - AOHA0. - (R-/54)

Abb. 22: AOH40-Parameter einstellen
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excom-System in Siemens integrieren
excom-Module parametrieren

AOH40: Parameteribersicht

Die Default-Werte der Parameter sind in den folgenden Tabellen fett markiert. Es besteht die
Moglichkeit das Modul mit 1, 4 oder 8 HART-Werten zu konfigurieren. Weitere Informationen
dazu finden Sie im excom-Handbuch fir den Nicht-Ex-Bereich.

Your Global Automation Partner

Parameter-Name Wert Bedeutung
Kurzschlussueber- an Kurzschlussiiberwachung aktivieren oder deaktivieren
wachung aus
Drahtbruchueber- an Drahtbruchiiberwachung aktivieren oder deaktivieren
wachung aus
Ersatzwertstrategie min. Wert Ersatzwert pro Kanal setzen: minimaler, maximaler oder
max. Wert letzter gultiger Wert
letzter gueltiger Wert
HART-Status/Messbereich aus/0...20 mA HART-Status/Messbereich festlegen
aus/4...20 mA aus/0...20 mA: Dead Zero ohne HART-Statusabfrage und
ein/4...20 mA Drahtbruch inaktiv

aus/4...20 mA: Live Zero ohne HART-Statusabfrage und
Drahtbruch aktiv

ein/4...20 mA: Live Zero mit HART-Statusabfrage
(HART- Diagnose aktiv) und Drahtbruch aktiv
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Neue Hardware-Konfiguration in CPU laden Your Global Automation Partner

4.7 Neue Hardware-Konfiguration in CPU laden
Um die neue Hardware-Konfiguration in die CPU zu laden, wie folgt vorgehen:

» Im Hardware-Manager HW Konfig in der Meniileiste das Speichern-und-Ubersetzen-lcon
klicken.

@l station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

DS (H|a e (dd DO WK

Abb. 23: Speichern-und-Ubersetzen-lcon klicken

»  CPU lber das Laden-in-Baugruppe-lcon in die CPU herunterladen.

Eﬂ] Station  Bearbeiten Einfigen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

D@58 &g se [bim=e e

Abb. 24: In die CPU herunterladen

=  Das Fenster Laden in Baugruppe o6ffnet sich.

Im Fenster kann ausgewdhlt werden, ob die Stationskonfiguration im RUN-Zustand neu gela-
den oder ob die CPU fiir die Konfiguration gestoppt werden soll. Fiir die Stationskonfiguration
im RUN-Zustand ist eine Systemredundanz notwendig. Wenn die Stationskonfiguration im
RUN-Zustand neu geladen wird, wird die CPU-1 zuerst gestoppt und geladen. Sobald die CPU-1
wieder in den RUN-Zustand gesetzt wird, wird die CPU-2 gestoppt und geladen. Nachdem die
CPU-2 wieder in den RUN-Zustand versetzt wird, wird die Redundanz wiederhergestellt.

» Im Fenster Laden in Baugruppe den Zustand zur Stationskonfiguration (hier: RUN) aus-
wahlen.

»  OKklicken.
Laden in Baugruppe El

Sie haben eine H-Station projektiert.

* | aden der Stationskonfiguration im Betriebszustand RUM

™ Laden im Betriebzzustand STOP

I ] I Abbrechen Hilfe

Abb. 25: Laden in Baugruppe wahlen
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»  CPU auswahlen, die zuerst neu geladen werden soll.
»  Weiter klicken.

Laden in H-Station |

Machszte Akhon:
|'w/5hlen Sie eine CPU aus,

H-5tation:
CPU | Betriebzzustand | /R | Schilizzelzchalter |
2% CPU 410-5H RN b azter RLM-P

STOP RLM-P

— Status
[T CPU ist ausgewahlt

[~ Reserve CPU ist im Betriebszustand BUN [Meustart ausgefiikit]
[ Die Spsterndatenbausteine sind generiert.

[T ausgewshlte CPU ist im Betriebszustand STOP

[T Hw'-Konfiguration ist geladen

----- kene automatizzhe Weterschalting ----
[T Umszchalten auf CPU mit geanderter E.onfiguration ist erfolgt

[T Reserve CPU ist im Betriebszustand BUM [H-Station im redundanten Betrieb]

[T Automatizch weiterschalten

Abbrechen Hilfe

Abb. 26: CPU bei Redundanz auswahlen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V1.0 |2023/04 |33



excom-System in Siemens integrieren TR C K
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=  Die neue Hardware-Konfiguration wird zuerst in die Reserve-CPU geladen.

Laden in H-Station |

Die Reserve-CPU wird gestartet [Meustart).

| Abbrechen I

Abb. 27: Reserve-CPU wird in Hardware-Konfiguration geladen

=  Die neue Hardware-Konfiguration wird in die zweite CPU geladen.

Laden in H-Station x|

Umschalten auf CPL mit geanderter HWwW -EK.onfiguration.

| Abbrechen I

Abb. 28: Umschalten auf zweite CPU
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48  1/O-Signale definieren

Um eine lbersichtliche Zuordnung der Gerate bei der Programmierung zu ermdglichen,
kdnnen die I/0-Signale tiber die Symboltabelle definiert werden. Informationen zum Adressbe-
reich der I/0-Signale sind im Hardware-Manager verfligbar.

» HW Konfig 6ffnen.
» Inder Meniileister Extras = Symboltabelle klicken.

[iZ HW Konfig - [STMATIC H-Station(1) (Konfiguration) -- TEST_PCS7_PBDP]
Bl Staton Bearbeiten Enfigen Zielsystem Ansicht | Extras |Fenster Hife

ID@!,,H Eé|é||ﬂ||ﬁﬁ|@ Einstellungen... Ctrl+Alt+E
Baugruppe spezifzeren. ..
il (0) UR2ALUH Netz konfigurieren
1 PS 407 10A [__Symboltabelle Cri+Alt+T ]
Systemferler melder .
3 CPU 410-5H - e bearbe
X7 oe Katalog aktuabsieren
IF1 H-Sync-Modul HW-Updates instalieren. ..
IF2 H-Sync-Modul GSD-Datsien instalieren. ..
A5 PN-LO-X5
X5PIR Port T Suche in Service & Support. ..
,;gpzﬁ iﬁm @50 -Datei fiir [-Device erstellen; .

Abb. 29: Symboltabelle 6ffnen

=  Der Symbol Editor 6ffnet sich.
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» Im Symbol Editor kdnnen fir die I/O-Signale das Symbol, die Adresse, der Datentyp und
ein Kommentar eingestellt werden.

¥
=1

;=| B=

“u

mbol Editor - [S7-Programm(1) (Symbole) — TEST_PCS7_PBDP\SIMATIC H-Station(1)\CPU 410-5H]

T B

Abb. 30: I/0O-Signale einstellen

106_GEN_ST EW WORD

106_GEN_CON AW 522 |WORD GEN106 Control WORD
106_AIH40_CH1 EW 516 WORD GEN106 AlH40 Channel 1|
106_AIH&40_CH2 EW 518 WORD GEN106 AIH40 Channel 2
106_AIH40_CH3 EW 520 WORD GEN106 AIH40 Channel 3
106_AH40_CH4 EW 522 | WORD GEN106 AH40 Channel &
106_AIH40_SV1 ED 524 DWORD GEN106 AH40 HART Variable 1
106_AOH40_CH1 AW 524 WORD GEN106 AOQH40 Channel 1
106_ADH40_CH2 AW 526 |WORD GEN106 AOH40 Channel 2
106_AOH40_CH3 AW 528 WORD GEN106 AOH40 Channel 3
106_AOH40_CH4 AW 530 |WORD GEN106 AOH40 Channel 4
106_AOH20_SV1 ED 584 |DWORD | GEN106 AOH4D HART Variable 1
106_DI80_CH1 E 180 BOOL GEN106 DM&0 Channel 1
106_DMB0_CH2 E 181 BOOL GEN106 DMB0 Channel 2
106_DMBO_CH3 E 182 BOOL GEN106 DME0 Channel 3
106_DMB0_CH4 E 183 BOOL GEN106 DME0 Channel 4
106_DM80_CHS E 124 BOOL ‘GEN106 DM&0 Channel 5
106_DI30_CHE E 185 |BOOL GEN106 D30 Channel &
106_DMBO_CHT E 1886 BOOL GEN106 DMB0 Channel 7
106_DMBO_CHB E 187 |BOOL GEN106 DMB0 Channel 8
106_DO40_CH1 A 9.0 BOOL GEN106 DO40 Channel 1
106_DO40_CH2Z A 81 BOOL GEN106 DO40 Channel 2
106_D040_CH2 A 82 |BoOL GEN106 D040 Channel 3
106_DO40_CH4 A 9.3 BOOL GEN106 DO40 Channel 4
PB10_GDP-C 5T EW 512 WORD PB-Station 10 GDP-C Status
PB10_GDP-C Con AW 512 WORD PB-Station 10 GDP-C Control
PB10_DMB0_CH1 E BOOL PB-Station 10 DM&D Channel 1
PE10_DM80_CH2 E BOOL PB-Station 10 DM80 Channel 2
PB10_DMB0_CH3 E B0OL PB-Station 10 DMB0 Channel 3
PB10_DM80_CH4 E BOOL PB-Station 10 DM80 Channel 4
PB10_DM80_CHS E BOOL PB-Station 10 DME0 Channel 5
PB10_DM80_CHE E BOOL PB-Station 10 DME0 Channel &
PBE10_DM80_CHT E BOOL PB-Station 10 DM80 Channel 7
PE10_DM80_CH3 E BOOL

PB-Station 10 DM20 Channel 8
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49  Online-Diagnose durchfihren
Um die Online-Diagnose eines Teilnehmers zu 6ffnen, wie folgt vorgehen:

»  Das Online-Icon klicken.
HW - [SIMATIC 1
‘ Station Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

[DS{Ee €& e dda[E D] %5 N2

Abb. 31: Online-lcon klicken

»  Teilnehmer doppelt klicken.

»  Alternativ: Rechtsklick auf Teilnehmer ausfiihren und im Kontexmenii Baugruppen-
zustand... klicken.

Cri+C

Grole endern
Minimele Grofie

Optimale Grote

PROFIBUS(1): DP-
ROFIBUS(1):DP. = ,

Betrishezustand. , Ctri+L

Lriaschen. ..

LUtrzes stelen..,

Objekteigenschaften... Alt+Return

Device Tool starten

Abb. 32: Online-Diagnose 6ffnen

=  Das Fenster Baugruppenzustand 6ffnet sich.
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Im Tab Allgemein werden unter Status: Fehler angezeigt.

Abb. 33: Fehler werden unter Status angezeigt
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» Um alle aktiven Diagnosen angezeigt zu bekommen, den Tab 10-Device Diagnose
klicken.

» Die Fehler kbnnen im Hexadezimalformat ausgegeben werden, dafiir Hex-Darstellung...
klicken.

=  Unter Kanalspezifische Diagnosen werden die aktiven Diagnosen angezeigt.

SISk

Pfad: |TEST_PCS7_PBDP\SIMATIC H-Station(1)\CPU «  Betriebszustand der CPU: RUN

Status: #J¢ Fehler
Netzanschiuf | Statistik | Identifikation |
Herstellerbezeschnung: Hans Turck GmbH & Co KG Geratekennung: 164 7100
[O-Controller: pridoxg
priHo-acd-1
Standarddiagnose:

1 2 T
1 1 E/A w® KurzschiuB

3 3 E ©4  Urterer Grenzwert unterschritten

3 3 E %0 KanaFehler =

Hiffe zur markieten Diagnosezeile: Anzeigen | | Hex-Darstellung.... "
Schicben |  Audlisieen | Drucken... | Hife |

Abb. 34: Kanalspezifische Diagnosen
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410 Funktionsbausteine verwenden

Fir die vereinfachte Programmierung des excom-Systems in der PCS7 stehen Funktions-
bausteine zur Verfligung. Die Funktionsbausteine werden von der Firma Codewerk entwickelt
und vertrieben. Im Simatic Manager werden die Funktionsbausteine unter Plane verwendet.

» Im Projektbaum unter S7-Programm(1) = Plane klicken.

D BT« & R

= B TEST_PCS7_PBDP
= [fll SIMATIC H-Station(1)
= [@] CPU 4105H
=-(z1] 57-Programm(1)
(@] Quellen
-y Bausteine
s
(=] TestLibranies
CPU 410-5H(1)
B CP 4431
-4 CP 44311

Abb. 35: Pldne im Projektbaum

» Um einen Plan zu &ffnen: Plan doppelt klicken.

» Um einen neuen Plan zu erstellen: Rechtsklick in das Hauptfenster und im Kontextmen
unter Neues Objekt einfiigen einen Plan auswahlen.

s SIMATIC Manager - [TEST_PCS7_PBDP (Komponentensicht) -- C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7 \s7proj |
%Dahei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Exiras Fenster Hife

Dee (8%& | L 2R oo 2m| |0 5E M8 | @ [ <KenFiter> % |8
=-&p TEST_PCS7_PBOP [ il) E@Q2) B @(3) @)

= [l SIMATIC H-Station(1) iy THEN_L
= [§] CPU 4105H

Ausschneiden CLri+4
=] S7-P
[EI rogramm{1] Ropieren EEriE

Einfligen Chrl4-y
Laschen De

= CPU 410-5H[1) Neues Objekt einflgen

B CP 4431 s ysie

B CF 443-11)
Ubersstzen Ctrl48
Plane »
Technologische Hierarchie
Obijekteigenschaften. .. Alt+Return
Spezielle Objekteigenschaften 2

Abb. 36: Plan 6ffnen oder Plan erstellen
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»  Freies Feld im Plan doppelt klicken, um 1/0-Signale zu verknipfen.

[l Neuer Plan
~[&] Newer Text

i i) CFC Liwrary. [aurvent CFC ibrary]
& fif PCS 7 4P Library V8L

& Ml PCS 7 88 Library V50

«- i PCs 7BasisLibrary V81

& il PCs 7BasisLibrary V30

@-- Redundant 10 CGP V40
[+ Ji§§ Redundant IO CGP V52
- fif Redundant 10 MGP V32
- i SFC Library
- i SIMATIC_NET_CP
[t fi Standard Library [current standard library]
- Ji§) Turck_Remote_10_V1_1

=] ? Blocks\Blocks

-1 @ Alle Bausteine

- ALARM_BP [SFE35: Generate Block-Related Messages with Values for 8 Signals]
- MOD_TU [F81233: Turck Diagnostic Module]
' MOD_TU_PN [FB1231: Turck Diagnastic Module]
-~§F RACK_TU [FB1232: Turck Diagnostic Rack]
'- RACK_TU_PN [FB1230: Turck Diagnostic Rack]
- RDREC [SFB52: Read a Process Data Record]
- RDSYSST [SFCS1: Read a System Status List or Partial List]

-

- § TurckAnIn [FB1234: Turck Analog Input Driver]

- § TurdkAnOu [FB1235: Turck Analog Output Driver]

£ TurckCntF [FB1237: Frequency and Counter for TURCK]
&0 TurdkHaln [FB1236: Turck Input Driver for HART Variables]
|- @ Channel

- @ COM_FUNC

£

£

- DIAGNSTC
- DP

- @ TurckRIO

Abb. 37: Freies Feld auswéahlen
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» Unten den Tab Bibliotheken auswahlen.
» Die Bibliothek Turck_Remote _I0_V1_x aufblenden.
»  Gewlnschten Funktionsbaustein in der Bibliothek wahlen und per Drag-and-drop im

freien Feld platzieren.

{08 Never Pian
Neuer Text

Standard Library [current standard library]

= CFC Ubrary [current CFC library]
(] PCS 7 AP Library V81
" PCS 7 AP Library V90
il PCS 7 Basislibrary V81
B PCS 7 BasisLibrary V30
] Redundant IO CGP V40
® Redundant 10 CGP V52
4] Redundant 10 MGP V32
1 il SFC Lbrary

=1 Jf SIMATIC_NET_CP

=l

=]

Turck_Remote_JO_V1_1
=g Blocks'Blocks
=14 Alle Bausteine

|- 4@ Channel
Bl COM_FUNC
] @y DIAGNSTC

i} oP
2} TurdRIO

7 ALARM_8P [SFB35: Generate Block-Related Messages with Values for 8 Signals]
#3 MOD_TU [F81233: Turck Diagnostic Module]

7 MOD_TU_PN [FB1231: Turck Diagnostic Module]

3 RACK_TU [FB1232: Turck Diagnostic Rack]

3 TurckHaln [FB1236: Turck Input Driver for HART Variables]

§F RACK_TU_PN [FB 1230: Turck Diagnostic Rack] 3 4

43 RDREC [SFB52: Read a Process Data Record] KAnl w Turckano

&3 B ¢ ystem Stafus st or Partial List] [Turck an aggl - [Turck An
—

"I Bausteine IEIP!'anel il Binti I

Abb. 38: Funktionsbausteine in freies Feld ziehen

»  Zwei Funktionsbausteine kdnnen per Drag-and-drop an dem zugehorigen Anschluss-

punkt verknipft werden.

3 4
TurckAnl TurckAnd
Turck An Turck An

Abb. 39: Funktionsbausteine verkniipfen
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Um beispielsweise ein Signal mit der Eingangsverbindung zu verschalten, wie folgt vorgehen:

»  Rechtsklick auf die Eingangsverbindung durchfiihren.
» Im Kontextmeni Verschaltung zum Operand... klicken.

Abb. 40: Verschaltung zum Operand... klicken

»  Signal aus der Symboltabelle auswahlen.

106_AIH40_CH1 (W 516 |
o) 106_AIH40_CH2 WORD EW 518
&) 106 AIH40_CH3 WORD EW 520
&) 106_AtH40_cH4 WORD BW 522
) 106_AOH40_CH1 WORD AW 524
&) 106_acH40_cH2 WORD AW 526
&) 106_AoH40_cH3 WORD AW 528
&) 106_ACH40_CH4 WORD AW 530
B 10s_cen_con WORD AW 522
&) 106_GeN_ST WORD EW 514
Hipe10 AH40 CHI WORD EW 528
irs10_AH40_cH2 WORD EW 530
&I pe10_ATH40_CH3 WORD EW 532
Brs10_aH40_cHe WORD EW 534
Hirs10_AoH40_CH1 WORD EW 540
irs10 aoH40 cH2  WORD FW 542
GPE10_ACH4D_CH3  WORD EW 544
Hirs10_aoH40_cHa WORD EW 546
& re10_G0P-C Con WORD AW 512
&PB10 GOP-C 5T WORD EW 512

Abb. 41: Signale aus Symboltabelle auswdhlen

= Die Signale werden am Anschlusspunkt des Funktionsbausteins eingetragen.
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411  Funktionsbausteine in die CPU laden

Bevor die eingestellte Programmierung in die CPU geladen wird, muss die Programmierung
Ubersetzt werden.

» Inder oberen Menii-Leiste das Ubersetzen-Icon klicken.

E‘E o [htH_lﬂ&_A.HALB(: = II‘L‘-T_FE_"-I_FDDF"L!!II"IATIE H-Slﬂllﬂr‘l[l}";l:
03 Plan Bearbeiten Enfiigen Zielsystem Test Ansicht Exiras Fenster H

NS& iR |mEEe| & < |6 9

| . [_@ Meuer Plam Ubersatzen

[ T T S
Abb. 42: Ubersetzen-Icon klicken

=  Das Fenster Programm iibersetzen offnet sich.

Je nach Umfang der Anderung kann das gesamte Programm oder nur die Anderung tibersetzt
werden.

» Umfang auswahlen.
»  OKKklicken.

Programm ibersetrzen ﬂ

Flane als Programm Ubersetzen I

Ziglzystermn: CPU 410-5H
Programmname: SIMATIC H-Station(1NCPU 410-5H\57-Programm(1)s
. LHH'H;
{* (Gesamtes Programm
" Anderungen
[v Baugruppentreiber erzeugen Enstelungen Bauguppentreiber. .

[~ SCL-Guelle arzeugen

e |

Abb. 43: Programm (ibersetzen
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=  Die Ubersetzung wird durchgefiihrt. Nach Abschluss der Ubersetzung wird ein Protokoll
ausgegeben.

[N Protokolle —1oj x|

Uberseizen ] Kansistenz priifen | Laden | Bausteintypen | Baugrppentreiber |

Fiter: <KeinFilter hd Detats

Wearantworticher Benutzer. admin

[Ihersetzen der Andeungen der Plane als Programm SIMATIC H-Station[1WCPU 4105HAST-Programen(1 ] am 28 02 2023 10155 34
Baugrupperireiber erzeugen: ein
SCL-Quelle erzeugen: aus

\Ahtastzeten parametneien vom 28022023 10:55.34

\htastzeten parametneren besndet: 2602 2023 10:59.34.

Baugruppentreibier erzeugen: Plan GPA_CPU vird erzeugt

Wnderungen Uberselzen L notwendig. B wurden keine relevanten Andesungen erkaninl

Warnunglen] gefunden

e L Ducken... | Speichem.. i

Abb. 44: Protokoll-Fenster
= Nachdem die Ubersetzung abgeschlossen ist, werden die Funktionsbausteine auto-
matisch miteinander verknipft.
Im Anschluss an die Ubersetzung kann der Plan in die CPU geladen werden.

» In der oberen Meni-Leiste das Laden-Icon klicken.

E'E LR - [htH_lﬂb_A.H.ﬂu.LDl.': — TI'_‘-I_H_‘-?_FDDF'I..SIFHHL H-5ta l‘.lu-n[ 1}";
[ Plan Bearbeiten Enfiigen Zielsystem Test Ansicht Exitras Fenster Hi

D@ 4 0 B|[MOEe|7 | efd] 8

| J2% Neuer Pian Laden
E T R, T N
Abb. 45: Laden-Icon klicken

=  Das Fenster Zielsystem laden 6ffnet sich.
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» Im Lademodus wéhlen, ob das gesamte Programm oder nur die Anderungen geladen
werden sollen.

»  OKKklicken.

Al Esuner ahzegen)

Abb. 46: Lademodus auswahlen

» Je nach Betriebszustand wahlen, ob die Parameter riickgelesen werden sollen. Zuvor er-
fasste oder geschriebene Parameter werden gesichert.

57 laden - Ricklesen

Abb. 47: Parameter riickgelesen
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» Im Abfrage-Fenster wahlen, ob das System wieder gestartet werden soll.

—

| (B Zielsystem laden (244:4076) x|

lo Sol das H-System jeizt wieder gestartet werden?

Yes Mo

Abb. 48: System wieder starten

Testmodus starten

Um sich den Plan der aktuellen Daten des Funktionsbausteins anzusehen, kann der Testmodus
gestartet werden.

»  Testmodus-lcon klicken.

3. CFC - [GEN_106_ANALOG -- TEST_PCS7_PBDP\SIMATIC H-Station(1)\CPU 410-5H\.]
[ Plan Bearbeiten BGnfiigen Zielsystem Test Amsicht Exfras Fenster Hife

D& 4 RO Ee| & | end| 8 o0 =13
IT@ Neuer Plan Testmoous

Abb. 49: Testmodus-lcon klicken

»  Rechtsklick auf Anschluss ausfiihren.
»  Anschluss anmelden klicken.

3

TurckinI

Turck An /3
F‘:lr_I'ﬂ. — |
Scale

BV_InUni FV_Cutln
Sim0n Scalelut
5imEV_In Ooshct
SubaPV_I M5 Regf—
M5 Relea MS Devi—
M5

M5 _Ext
Mode
DataXchyg
DataXchg
M5 Xchg

0B35

Abb. 50: Anschluss anmelden

=  Der Messwert des Feldgerats wird als Hexadezimalwert angezeigt.
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5 Redundanz-Strategien

5.1 Topologie
Die allgemeine Topologie der Turck-spezifischen Systemredundanz mit den Ethernet-Protokol-
len EtherNet/IP, Modbus TCP und PROFINET ist wie folgt aufgebaut:

9
n
%)
ooo ==
9
9]
%)
ocoo ==
9
N
%)
000 =

/=
[
/=

Abb. 51: Systemredundanz mit einem Master ~ Abb. 52: Systemredundanz mit zwei Mastern
und zwei Gateways und zwei Gateways

Die Systemredundanz mit einem Master und zwei Gateways ist eine Turck-spezifische, parame-
trierbare Redundanzfunktion des excom-Systems. Dabei verfligen die zwei Gateways Uber se-
parate IP-Adressen. Uber die separaten IP-Adressen wird eine unabhiangige Kommunikation
aufgebaut. Die Gateways kommunizieren (iber die IP-Adressen die Eingangsdaten und empfan-
gen die Ausgangsdaten. Ein Gateway ist das primare Gateway, wahrend das zweite Gateway als
Backup fungiert. Wenn das primare Gateway ausfallt, ibernimmt das Backup-Gateway auto-
matisch und stof3frei. Durch die Redundanzfunktion ist eine unterbrechungsfreie Kommunikati-
on mdglich. Uber das Ausgabewort des Gateways kann eine Redundanzumschaltung erzwun-

gen werden.

Bei der Systemredundanz mit zwei Mastern und zwei Gateways kommunizieren zwei unabhan-
gige Ethernet-Master mit dem zugehdrigen Gateway. Beide Master kdnnen Uber einen oder
zwei Prozessleitsystem-Controller gesteuert werden. Mit zwei voneinander unabhangigen
Ethernet-Verbindungen zum excom-System werden die Prozessdaten verarbeitet.

PROFINET-Systemredundanzen

Die PROFINET-Systemredundanzen werden von der PNO (PROFIBUS Nutzerorganisation) spezi-
fiziert. In der Spezifikation wird zwischen folgenden und aktuell fir das Turck-excom-System
verfligbaren Redundanztopologien unterschieden:

Die PROFINET S1 stellt eine Systemredundanz mit einem Master und einem Gateway dar.
Uber die zwei Ethernet-Schnittstellen des Gateways kann fiir eine héhere Verfligbarkeit eine
Ringtopologie aufgebaut werden.

Die PROFINET S2 stellt eine Systemredundanz mit zwei Mastern und einem Gateway dar. Je
eine Ethernet-Schnittstelle des Gateways kann mit einem Master verbunden werden.
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52  Redundanz-Setup

HINWEIS
Beide Gateways miissen dieselbe Konfiguration, Parametrierung und Firmware auf-
weisen.

Der Gateway-Parameter Redundanz-Modus muss auf Systemredundanz eingestellt werden.

53  Systemredundanz

HINWEIS
Bei der Systemredundanz Giber PROFINET handelt es sich um eine Applikationsred-
undanz.

HINWEIS
Beide Gateways miissen dieselbe Konfiguration, Parametrierung und Firmware auf-
weisen.

Wenn der Parameter Redundanz-Modus im DTM, Webserver oder Leitsystem auf System-
redundanz eingestellt ist, arbeitet die excom-Station im Systemredundanz-Betrieb. Beide Gate-
ways kommunizieren dabei mit ihrem zugehorigen Master. Am aktiven Gateway leuchtet die
LED PRIO. Das aktive Gateway tibernimmt die vom Master Uibertragenen Ausgabedaten und
sendet diese an die Ausgabemodaule.

Das Gateway, das mit dem sekundaren Master kommuniziert, ignoriert die empfangenen Aus-
gabedaten, da das sekundare Modul keinen Schreibzugriff auf die Ausgabemodule hat.

Das Gateway verfiigt tiber ein Eingabe- und ein Ausgabewort zur Uberwachung der Redun-
danz. Das Eingabewort beschreibt den aktuellen Zustand der Gateways.

Das Ausgabewort dient der manuellen Redundanzumschaltung im Master. Im Prozessleit-
system kann vom primaren Gateway auf das sekundare Gateway umgeschaltet werden. Eine
Umschaltung erfolgt zudem aufgrund folgender Ereignisse:

Das primare Gateway wurde entfernt.

Die Kommunikation zum primdren Gateway wurde unterbrochen. Die Ausgange werden auf
0 gesetzt, bis auf das andere Gateway umgeschaltet wurde. Nach dem Ablauf des Timers fiir
unterbrochene Verbindungen wird auf das andere Gateway umgeschaltet.

Nach einer Umschaltung wird nicht mehr automatisch auf das ehemals priméare Gateway ge-
schaltet.

Bei dem Start des excom-Systems versucht zuerst das linke Gateway als priméares Gateway zu
arbeiten. Wenn eine Kommunikation mit dem linken Gateway fehlschlagt, versucht das rechte
Gateway eine primdre Kommunikation aufzubauen.
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Belegung der Gateway-Prozessdatenbits

Mithilfe des Eingangsworts der Gateway-Prozessdaten kann die Gateway- und System-
redundanz der excom-Station eingesehen werden:

Bit
Byte 7 6 5 4 3 2 1 0
0 nicht belegt linkes rechtes Gateway- |Gateway- |Redundanz-
Netzteil Netzteil Redundanz |Steckplatz |[status
1 nicht belegt

Bedeutung der Gateway-Prozessdatenbits

Bezeichnung Bedeutung

linkes Netzteil 0: linkes Netzteil nicht vorhanden

1: linkes Netzteil gesteckt

rechtes Netzteil 0: rechtes Netzteil nicht vorhanden

1: rechtes Netzteil gesteckt

Gateway-Redundanz 0: redundantes Gateway oder redundante Kommunikation nicht
verfligbar
1: Redundanz verfligbar
Steckplatz 0: Gateway befindet sich auf rechtem Steckplatz (GW2)
1: Gateway befindet sich auf linkem Steckplatz (GW1)
aktiv/passiv 0: Gateway ist passiv

1: Gateway ist aktiv
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Belegung der Befehlsbits

Mithilfe des Ausgangsworts des Gateways, im Webserver ,Red switching”, kann eine
Redundanzumschaltung erzwungen werden:

Bit
Byte 7 6 5 4 3 2 1 0
0 nicht belegt Kontrollbit |Redundanz-|Aktivieren
umschal-  |des rechten
tung wird |oder linken
initiiert Gateways
Steuerbits furr Flanken-
wechsel
1 nicht belegt
Bedeutung der Befehlsbits
Bezeichnung Bedeutung
Bit2=0 11 = 01: Empfanger ist das passive Gateway. Das

Redundanzumschaltung wird initiiert  passive Gateway fordert vom aktiven Gateway die
Kontrolle und wird aktiv.

11 = 10: Empfanger ist das aktive Gateway. Das akti-
ve Gateway gibt die Kontrolle an das passive Gateway
ab und wird passiv.

Bit2=1 11 = 01: Empfanger ist das linke Gateway. Das linke
Aktivieren des rechten oder linken Gateway fordert vom rechten Gateway die Kontrolle
Gateways und wird aktiv.

11 = 10: Empfanger ist das rechte Gateway. Das
rechte Gateway fordert vom linken Gateway die
Kontrolle und wird aktiv.

Ab der Gateway-Firmware Version 1.4 unterstiitzen die Gateways die PROFINET-S2-Redundanz.
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Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacgao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (M)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

B-509 Gwangmyeong Technopark, 60 Haan-ro, Gwangmyeong-si,
14322 Gyeonggi-Do

www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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