Your Global Automation Partner

GEN. ..
Ethernet-Gateway

Getting Started



Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung 3
1.1 Zielgruppen 3
1.2 Symbolerlduterung 3
1.3 Weitere Unterlagen 3
1.4 Feedback zu dieser Anleitung 4
2 Hinweise zum Produkt 5
2.1 Produktidentifizierung 5
2.2 Turck-Service 5
3 Zulhrer Sicherheit 6
3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise 6
3.2 BestimmungsgemafBe Verwendung 6
4 InBetrieb nehmen 7
4.1 In Betrieb nehmen iiber das Turck Service Tool 7
4.1.1 IP-Adresse einstellen 7
4.1.2 PROFINET-Gerdatenamen vergeben 9
4.2 In Betrieb nehmen iiber TAS 10
4.2.1 IP-Adresse einstellen 10
422 PROFINET-Gerdatenamen vergeben 11
43 In Betrieb nehmen liber den Webserver 14
4.3.1 Webserver 6ffnen 14
432 Login und Passwort einstellen 15
433 IP-Adresse einstellen 17
434 PROFINET-Gerdatenamen vergeben 18
435 Gateway GEN... fir Integration (iber EtherNet/IP vorbereiten 19
43.6 Gateway GEN... fur Integration Uber Modbus TCP vorbereiten..........connrvnneeens 21
5 excom an einen Modbus-Master anbinden 23
5.1 Modbus-Register-Zugriff 23
5.1.1 Beispiel: Modbus-Register 27
5.2 Gerat mit der Steuerung verbinden 29
53 Modbus-Slave einrichten 35
6 excom an einen PROFINET-Master anbinden 40
6.1 GSDML-Datei installieren 40
6.2 Gerat mit der Steuerung verbinden 411
7 excom an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden 50
7.1 EtherNet/IP-Datenmapping 50
7.2 EDS-Datei installieren 53
7.3 Gerat mit der Steuerung verbinden 54
8 Redundanz-Strategien 65
8.1 Topologie 65
8.2 Redundanz-Setup 66
8.3 Systemredundanz 66
9 Turck-Niederlassungen - Kontaktdaten 69

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V03.00 | 2023/07 | 2



Uber diese Anleitung "TURNRC K

Weitere Unterlagen Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

Bei Einsatz des Geréates im Ex-Bereich muss der Anwender zusatzlich Gber Kenntnisse im
Explosionsschutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR

GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG

WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fiihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu
speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.

HANDLUNGSRESULTAT
Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

> B P

= =

L

1.3 Weitere Unterlagen

Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

excom-Handbuch

Integrationshandbticher

Datenblatt

EU-Konformitatserklarung (aktuelle Version)
Zulassungen
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14 Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung stdndig so informativ und lbersichtlich wie moglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldge an techdoc@turck.com.
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Hinweise zum Produkt T"URNRC K

Turck-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fur die folgenden Multiprotokoll-Ethernet-Gateways fiir excom:

GEN-N (Gateway-Firmware > V1.6.0.0)
GEN-3G (Gateway-Firmware > V1.6.0.0)

2.2 Turck-Service

Turck unterstitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 69].
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Bestimmungsgemale Verwendung Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gibernimmt
Turck keine Haftung.

3. Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben, parame-
trieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBhahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

3.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Gateway darf nur im 1/0-System excom mit den zugehdrigen Modultragern eingesetzt
werden. Das Gateway bildet die Schnittstelle zwischen dem I/0-System excom und dem (iber-
geordneten Feldbussystem. Das Gateway unterstiitzt die Industrial-Ethernet-Protokolle
PROFINET, EtherNet/IP und Modbus TCP.

Mit einem Ringmaster kdnnen Gateways in Ring-Topologie vernetzt werden.

Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemal. Fiir daraus resultierende Schaden
Ubernimmt Turck keine Haftung.
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen ber das Turck Service Tool Your Global Automation Partner

4 In Betrieb nehmen

Voraussetzu ngen

Alle erforderlichen Module sind eingesteckt.

Das Gerat ist an die Versorgungsspannung angeschlossen.

Die Schrauben der Versorgungsmodule sind festgedreht.

Das Gateway ist mit einem PC verbunden.

Das Turck Service Tool oder TAS (Turck Automation Suite) ist auf dem PC installiert.

Alternativ zum Turck Service Tool oder TAS kann ein FDT-Frame (z. B. PACTware) mit einem
excom-DTM oder der Webserver verwendet werden.

Durch das Aufschalten der Versorgungsspannung geht das Gateway automatisch in Betrieb.

Bei Erstinbetriebnahme einer nicht konfigurierten excom-Station blinken die Status-LED an den
Modulen rot. Sind bei der Erstinbetriebnahme keine Module gesteckt, blinkt die Status-LED am
Gateway rot.

4.1 In Betrieb nehmen Uber das Turck Service Tool

411 IP-Adresse einstellen

Im Folgenden wird die IP-Adresse tber das Turck Service Tool eingestellt. Das Turck Service
Tool steht unter www.turck.com kostenlos zum Download zur Verfligung.

Im Lieferzustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254.

HINWEIS

Der PC und das Gateway missen sich im gleichen IP-Netzwerk befinden.

»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  Turck Service Tool 6ffnen.
»  Suchen klicken oder [F5] driicken.
=  Das Turck Service Tool zeigt die angeschlossenen Gerdte an.
= Turck Service Tool, Vers, 3.2.0 = O x
Your Global Automation Partner TUNRC K
Y ©@ . @O .pe. @ 3 EIP — X
Suchen... (F3) | Andern (F2Z) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8)  BEEP (F9) SchlieBen
< N MAC-Adresse MName IP-Adresse Netzmaske Gateway Modus Geratet... Version  Adapter ARGEE BEEP Protakoll
1 00:07.46:FF.A5:30 152.168.1.264 2552552550 0.000 PGM_DHCP  GENN 1260 15216811 - - Turck

Gefunden 1 Gerat.

Abb. 1: Turck Service Tool
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen Gber das Turck Service Tool Your Global Automation Partner
»  Gateway (Beispiel: GEN-N) anklicken.
» Andern klicken oder [F2] driicken.
»  |P-Adresse sowie ggf. Netzwerkmaske und Gateway einstellen.
»  Anderungen mit Klick auf Im Gerit setzen iibernehmen.

/. % Fndere Gerste-ko..  — o % [

™ Turck Service Tool, Vers, 3.2.0 o — O X

Your Global Autormation Partner P i TTURC K

MAC-Adresse IP-Adresse

@ i |-T:| [00:0746:FFA530 | [1s2168.12d ] EIP O X

Suchen... (F5) | Andern (F2) Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablagg N Fb) Konfiguration (F7) ARGEE(FZ)  BEEP (F9) SchlieBen

Gateway
< Nr. MAC-Adresse Name IP-Adresse Metzmashs |255255 255.0 | |ﬂ.D 0.0 | Adapter ARGEE BEEP Protokoll
.‘I 00:07:46:FF:A5:30 192.168.1.254 2552552 19216811 - - Turck
Statusmeldungen
el ol Im Gerat setzen Abbrechen k]

Abb. 2: IP-Adresse einstellen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen ber das Turck Service Tool Your Global Automation Partner

4.1.2  PROFINET-Geratenamen vergeben
Zur Identifikation des excom-Systems muss ein PROFINET-Gerdtename vergeben werden.

Bei der Vergabe des PROFINET-Namens miissen die folgenden Vorgaben beachtet werden:

Zahlen zwischen 0...9

Kleinbuchstaben von a...z

Striche ,-“ und Punkte ,.”

Max. 63 Zeichen hintereinander ohne zuldssige Sonderzeichen ,-“ und ,.”
Max. 127 Zeichen

Leerzeichen nicht erlaubt

LPort-(0...999)" nicht erlaubt

Beginn mit einer Zahl nicht erlaubt

Zahlen(-folgen), die IP-Adressen dhneln, nicht erlaubt (n.n.n.n (n = 0 bis 9))
Striche ,-“ und Punkte ,.” am Anfang oder Ende nicht erlaubt

Das Turck Service Tool muss gedffnet sein und sich im gleichen PROFINET-Netzwerk befinden.

»  Suchen klicken oder [F5] driicken.
Das Turck Service Tool zeigt die angeschlossenen Gerdte an.

Gerat auswahlen und [F2] oder das Andern-Icon klicken.
Gerdatenamen vergeben.
Auf Im Gerat setzen klicken.

Your Global Automation Partner 'I'I.lllel(

vvy [

© . [0 .pE. @ ) EIP

Suchen... (F5) | Andern (F2) |Wink (F3) Aktionen (F4) Zwischenablage  Sprache Expertenmodus AN | Starte DHCP (F6) Konfiguration (F7) ARGEE (F8)

Nr MAC-Adresse Name IP-Adresse Netzmaske Gateway = Andere Gerite-Ko... — O %
= 1 0007468D:BB25  excom-108 1921681108 255.255.2550  192.168.1.108 10, 192.168.0.70
. 2 00:07:46:8D:EF:CB 0000 0000 0.0.00 Geratename: 0, 172.17.1.70,
3 O001B1BEG528F  pniox8 192.168.1.1 25652562550 19216811 | |[mxcom] D.70
4 00:1B:1B'E6:52:95 prHo%8-1 192.168.1.2 255.255.255.0 192 168.1.2 D.70
5 005056869FS3  adminpoiealgemen 182163163244 2552552550  1s21631631 || O™ 108 D.70
6 00:1B:1B.E2:8F 4F pnHo 192,168,167 41 255.255.255.0 152.168.167 4 D.70
7 00:1B:1B:E2:8F:55 pn+o-1 152.168.167 .40 2552552550 192.168.167 4( MAC-Adresse |P-Adresse 0.70

[0007468D.EFCB| [192.168.1.254 |

Netzmaske Gateway
[255.255.255.0 | [0.0.00 |

[ IP-Konfiguration temporar andem

Statusmeldungen:

e

Abb. 3: PROFINET-Geratenamen vergeben
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42 In Betrieb nehmen Uber TAS

4.2.1  IP-Adresse einstellen
Im Folgenden wird die IP-Adresse Uber TAS eingestellt. TAS steht unter www.turck.com
kostenlos zum Download zur Verfiigung.

Im Lieferzustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254.

»  Gerat Uber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.

»  TAS offnen.

»  Unter Network auf Scan network klicken.

=  TAS zeigt die angeschlossenen Gerdte an. Wenn die IP-Adresse orange hinterlegt ist,
handelt es sich um die Default-IP-Adresse.

DEVICE LIST DOCUMENTATION

VIEW / FEATURE

b 7 » O @ # 8 ?

hdd device Edif device Change PW FW Update Export CSV Import CSV Print Help

Q

Scan network

00:07-46: 2552552550
- 192.168.1.10 PGM_DHCP 36-99-56 10000 16.00

[J @7800® oeNiG

Abb. 4: Netzwerk durchsuchen

»  Checkbox neben dem Gateway anhaken.
» Inder Menliileiste auf das Edit-lcon klicken.

DEVICE LIST DOCUMENTATION

VIEW / FEATURE

00:07:46:  255.255.255.0
OLHOOE GEN3G -192.168.1.10 PGMDHCP oo 0000 16.0.0

Abb. 5: Edit-Icon klicken
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen Gber TAS Your Global Automation Partner

» |P-Adresse, Gateway und falls erforderlich die Netzwerkmaske einstellen.
»  Anderungen mit SET NETWORK DATA {ibernehmen.

Edit network settings

Desice name | |
IP address [192.168.1.254 |
Default gateway 0.0.0.0 |
Subnet mask 255 255 255 0 |

Take care, that the IP address isn't used by any other devices or switches!

SET NETWORK DATA|  CANCEL

Abb. 6: IP-Adresse einstellen

4272  PROFINET-Geratenamen vergeben
Zur ldentifikation des excom-Systems muss ein PROFINET-Gerdtename vergeben werden.

Bei der Vergabe des PROFINET-Namens miissen die folgenden Vorgaben beachtet werden:

Zahlen zwischen 0...9

Kleinbuchstaben von a...z

Striche ,-“ und Punkte ,.”

Max. 63 Zeichen hintereinander ohne zulassige Sonderzeichen ,-“ und ,.”
Max. 127 Zeichen

Leerzeichen nicht erlaubt

,Port-(0...999)" nicht erlaubt

Beginn mit einer Zahl nicht erlaubt

Zahlen(-folgen), die IP-Adressen dhneln, nicht erlaubt (n.n.n.n (n = 0 bis 9))
Striche ,-“ und Punkte ,.” am Anfang oder Ende nicht erlaubt
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Um den PROFINET-Gerdtenamen zuvergeben, muss TAS gedffnet sein.

»  Unter Network auf Scan network klicken.
=  TAS zeigt die angeschlossenen Gerate an.

DEVICE LIST DOCUMENTATION

VIEW / FEATURE

T

o 7 Ve

Q

Scan network

fdd device Edif device Change PW FW Update Export CSV Import CSV  Print  Help

® ?

= <]

GEN-3G

[ esca00O®

- 192.168.1.10 PGM_DHCP

00:07:46:
86:93:56

2652552650
10.000 1600

Abb. 7: Netzwerk durchsuchen

»  Checkbox neben dem Gateway anhaken.
» Inder Menliileiste auf das Edit-lcon klicken.

DEVICE LIST DOCUMENTATION

VIEW / FEATURE

GEN-3G

@LEOOE

Abb. 8: Edit-Icon klicken

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

- 192.168.1.10 PGM_DHCP

00:07:46:
86:93:56

255 2552650
10.0.00

1600
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»  PROFINET-Geratenamen vergeben.
» Anderungen mit SET NETWORK DATA (ibernehmen.

Edit network settings

Device name | |
IP address 192.168.1.254 |
Default gateway 0.0.0.0 |
Subnet mask 256265 255 0 |

Take care, that the IP address isn't used by any other devices or switches!

Abb. 9: PROFINET-Gerdtenamen einstellen
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

43 In Betrieb nehmen Uber den Webserver

HINWEIS

Der Webserver 2.0 steht ab der Firmware-Version 1.6.0.0 zur Verfligung.

Uber den integrierten Webserver kénnen die aktuell verwendeten Module mit ihrer Basiskonfi-
guration Gbernommen und die Parameter gedndert werden. Um den Webserver mit einem PC
offnen zu kdnnen, miissen sich das Gerat und der PC im gleichen IP-Netzwerk befinden.

431 Webserver 6ffnen
Im Auslieferungszustand ist im Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254 hinterlegt. Um den
Webserver Gber einen Webbrowser zu 6ffnen, 192.168.1.254 in die Adressleiste des Web-

browsers eingeben.

Alternativ im Turck Service Tool oder TAS doppelt auf die IP-Adresse klicken.
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

432  Login und Passwort einstellen

Zur Bearbeitung von Einstellungen tiber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im
Auslieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu
andern.

» Passwort in das Login-Eingabefeld auf der Startseite des Webservers eingeben.
» Login klicken.

DOCUMENTATION LOGIN |eeseesee | 2

EXCOM GEN-N excom GEN-N - Gateway - Info
Info

Parameter
Diagnosis
Status
Control
Event log Multiprotocol-Interface for GEM
Ex- / Import Device
Change Password Station information
Type [GEM-N
Firmware
dent. no. [100000129

|

|

Firmware revision [16.09 |
Bootloader revision [10.0.1.0 |
Firmware revision (CPU 2) 16.0.0 |
Bootloader revision (CPU 2) [0.0.0.0 |
|

|

|

|

|

SLOT5: EMPTY SLOTN EtherMet/IP revision 275850
PROFINET revision [.7.27.0
SLOTE&: EMPTY SLOTN
Modbus/TCP revision 2490
SLOT7: EMPTY SLOTN .
B RER L Software build number 1117
SLOT9: EMPTY SLOTN

Abb. 10: Login-Eingabefeld auf der Startseite des Webservers
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

» Im Abfrage-Fenster auf Yes klicken, um das Passwort zu andern.

We recommend to change the default password! Change
password now?

YES NO

Abb. 11: Abfrage-Fenster — Passwort dndern

Bei der Vergabe des Passworts miissen die folgenden Vorgaben eingehalten werden:

Mindestens ein GroBbuchstaben
Mindestens ein Kleinbuchstaben
Mindestens eine Zahl

Zwischen 6...15 Zeichen

»  Neues Passwort vergeben.

» Die Passwortanderung mit CHANGE PASSWORD bestatigen.

»  Passwort zu einem spiteren Zeitpunkt andern: EXCOM GEN... = Change Password aus-
wahlen.

Info

Parameter Current Password |........ |

MNew Password | |

Diagnosis

Status Repeat New Password | |

Control CHANGE PASSWORD

Event log The password must contain lower and uppercase characters, at least one numeric
character, with a minimum length of 6 chars and a maximum length of 15 chars.

Ex- / Import

Chan

Firmware

Abb. 12: Passwort vergeben
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

43.3 |P-Adresse einstellen
Im Lieferzustand besitzt das Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254.

» Im Webserver einloggen.

» EXCOM GEN-... > Parameter auswihlen.

»  Unter Network = IP address die IP-Adresse anpassen.

» SET NETWORK CONFIGURATION klicken.

=  Die neue IP-Adresse wird ibernommen. Die Webseite wird neu geladen.

DOCUMENTATION LOGOUT

EXCOM GEN-3G ~ excom GEN-3G - Gateway - Parameter
B .8 W 3
Parameter Read Write Tabview  Print
Diagnosis GEN Settings ~
Status Line Frequency | 50 Hz v | ?
T Analog Data Format |Statu5 LSB '|
Event log CAM Redundancy |on v | ?
Redundancy Mode |of’f v | ?
Ex- / Import
Power Supply |5inqle v | ?
Change Password
Network
Firmware Metwork
MAC address [00:07-46:86:93:56
SLOT 1: EMPTY SLOTEX
Addressing mode PGM-DHCP ?

|
|
Addressing method DHCP |

|

|

|

Default gateway [0.0.0.0
SNMP Public Cammunity |public
Set network configuration ﬁﬁm ?
SMMP Private Community ||Jrivate |
LLDP status Running |
|
|

SLOT 10: EMPTY SLOT EX LLOP MAC address 1 |UU:U?:4JE~:86:93:57

L e e ot~ LLDP MAC address 2 [00:07-46:86:93:58
0 MPTY SLOTEX v
Abb. 13: IP-Adresse andern
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

434  PROFINET-Geratenamen vergeben
Zur ldentifikation des excom-Systems muss ein PROFINET-Gerdtename vergeben werden.

Bei der Vergabe des PROFINET-Namens miissen die folgenden Vorgaben beachtet werden:

Zahlen zwischen 0...9

Kleinbuchstaben von a...z

Striche ,-“ und Punkte ,.”

Max. 63 Zeichen hintereinander ohne zuldssige Sonderzeichen ,-“ und ,.”
Max. 127 Zeichen

Leerzeichen nicht erlaubt

LPort-(0...999)" nicht erlaubt

Beginn mit einer Zahl nicht erlaubt

Zahlen(-folgen), die IP-Adressen dhneln, nicht erlaubt (n.n.n.n (n = 0 bis 9))
Striche ,-“ und Punkte ,.” am Anfang oder Ende nicht erlaubt

Der Login als Administrator muss erfolgt sein.

» EXCOM GEN-... = Parameter auswihlen.
»  Unter PROFINET configuration = Device name den PROFINET-Gerdtenamen anpassen.
» Anderungen lber das Write-lcon in das Gerét schreiben.

DOCUMENTATION LOGOUT
EXCOM GEN-3G excom GEN-3G - Gateway - Parameter
D) &8 | &
§OL Parameter Read | Write | Tabview  Print
. = ~
Diagnosis fi Watchdog time 500 ms | =
SIS PROFINET configuration
Contral Device name lexcom | A @
Event log Deactivate all diagnostics Ino |
Ex- / Import Deactivate I/0-ASSISTANT Force no |
MMode
Change Password Startup even if configuration does |no |
Firmware: rot match
Resets
SLOT 1: EMPTY SLOTEX Reboot EXECUTE REBOOT ?

SLOT 2: EMPTY SLOTEX
SLOT3: EMPTY SLOTEX

Factory reset and reboot EXECUTE RESET ?
SLOT4: EMPTY SLOTEX
SLOT5: EMPTY SLOT EX GEN

GEN Settings

SLOTS&: EMPTY SLOTEX Line Frequency | 50 Hz v \ ?
SLOT7: EMPTY SLOT EX Analog Data Format | Status LSB v

CAN Redundancy [on | 2
SLOT8: EMPTY SLOTEX

Redundancy Mode | off v ‘ ?
SLOT9: EMPTY SLOTEX

SLOT10: EMPTY SLOTEX

Network

|_clo111 EvPTy sloTEX M (i — v

For comments or questions please find your local contact on www turck com

Abb. 14: Geratenamen vergeben

=  Der PROFINET-Geratename wird Gbernommen.
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In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

435  Gateway GEN... fur Integration Uber EtherNet/IP vorbereiten
Das Gateway und die gewtinschten 1/0-Module sind im Modultrédger gesteckt. Der Modultrager
wird mit Spannung versorgt.
»  Webserver 6ffnen.
» Inden Webserver einloggen.
»  Gateway in der linken Seitenleiste aufblenden.
»  Unter Parameter auf UPDATE MODULE LIST klicken.

DOCUMENTATION

EXCOM GEN-3G excom GEN-3G - Gateway - Parameter

0 B o8 B @
g0k Parameter Read Write Tabview Print

Diagnosis £} Configuration

Set default 10 configuration
Y Status UPDATE MODULE LIST

Abb. 15: UPDATE MODULE LIST klicken

» Abfrage-Fenster zum Laden der Default-Konfiguration mit YES bestatigen.

Owerwrite existing configuration with default hardware
configuration?

YES NO

Abb. 16: Abfrage-Fenster bestatigen

=  Die Default-Konfigurationen werden fiir alle gesteckten I/O-Module geladen.
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Im Webserver kdnnen anschlieBen die gesteckten 1/0-Module eingestellt werden. Um alle
Informationen Uber das EtherNet/IP-Mapping aller Signale und Diagnose zu finden, wie folgt
vorgehen:

» Inder Hauptleiste auf DOCUMENTATION klicken.

» Inderlinken Seitenleiste auf EtherNet/IP Memory Map klicken.

=  Alle Informationen fir die Signale und Diagnosen zur Verarbeitung im Leitsystem
werden angezeigt.

MAIN DOCUMENTATION LOGOUT

DOCUMENTATION

2 e @

Input  Output  Print

Err. internal bus pas.(CAN-grr) 4 0 1 ~
Err. internal bus {CAN-errar) 4
Slot 1 - DM80DEx S
Descripion  Word Offset Bt Offset Bit Length
Digital in-/output 1: Value
Digital in<output 1: Status
Digital in-/output 2: Value

-
4

1Mo oo
1w = @ o

Abb. 17: Informationen Uber EtherNet/IP aufrufen
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In Betrieb nehmen tber den Webserver Your Global Automation Partner

436  Gateway GEN... fur Integration Gber Modbus TCP vorbereiten
Das Gateway und die gewtinschten 1/0-Module sind im Modultrédger gesteckt. Der Modultrager
wird mit Spannung versorgt.
»  Webserver 6ffnen.
» Inden Webserver einloggen.
»  Gateway in der linken Seitenleiste aufblenden.
»  Unter Parameter auf UPDATE MODULE LIST klicken.

DOCUMENTATION

EXCOM GEN-3G excom GEN-3G - Gateway - Parameter

0 B o8 B @
g0k Parameter Read Write Tabview Print

Diagnosis £} Configuration

Set default 10 configuration
Y Status UPDATE MODULE LIST

Abb. 18: UPDATE MODULE LIST klicken

» Abfrage-Fenster zum Laden der Default-Konfiguration mit YES bestatigen.

Owerwrite existing configuration with default hardware
configuration?

YES NO

Abb. 19: Abfrage-Fenster bestatigen

=  Die Default-Konfigurationen werden fiir alle gesteckten I/O-Module geladen.
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Im Webserver kdnnen anschlieBen die gesteckten 1/0-Module eingestellt werden. Um alle
Informationen liber das Modbus-TCP-Mapping aller Signale und Diagnose zu finden, wie folgt
vorgehen:

» Inder Hauptleiste auf DOCUMENTATION klicken.

» Inderlinken Seitenleiste auf Modbus TCP Memory Map klicken.

=  Alle Informationen fir die Signale und Diagnosen zur Verarbeitung im Leitsystem
werden angezeigt.

MAIN DOCUMENTATION LOGIN [essessss | @

DOCUMENTATION

Lic: 1 T+
AR =i

| t Output Print
EtherNet/lP™ Memory Map npu utpu nn
A~

Input

Online Documentation

EXCOM IEMPErature / power Slot 0 - Station

Gateway active 00000 (0) 0 1
Gateway slot left 00000 (0} 1 1
Gateway redundancy available 0x0000 (0) 2 1
Right supply module available 00000 (0} 3 1
Left supply module available 0x0000 (0) 4 1

Abb. 20: Informationen tber Modbus TCP aufrufen
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Modbus-Register-Zugriff Your Global Automation Partner

5 excom an einen Modbus-Master anbinden

Das folgende Beispiel zeigt die Integration von excom mit CODESYS. Die Konfiguration und
Parametrierung erfolgt separat Giber den DTM oder den Webserver.

Namenskonvention

Turck nutzt gemall Modbus-Organization die Begriffe ,Modbus-Client” und ,Modbus-Server”.
Die folgende Beschreibung verwendet die Begriffe ,Modbus TCP Master” und ,Modbus TCP
Slave” lediglich aufgrund der Namensgebung in CODESYS.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Gateway GEN-N
Ethernet-Leitung mit RJ45-Stecker
PC

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS Version 3.5.12 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzu ngen

Die Programmiersoftware ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Codesys PLC liber CODESYS Control Win SysTray ist gestartet.

5.1 Modbus-Register-Zugriff

Das Modbus-Datenmodell unterscheidet zwischen vier Grund-Datentypen:

Datentyp Objekt-Typ  Zugriff Beschreibung

Discrete Bit read only Daten werden durch das I/O-System zur Verfligung
Inputs gestellt.

Coils Bit read/write  Daten werden durch das Applikationsprogramm

verandert und geschrieben.
Daten kdnnen auch zurlickgelesen werden.

Input 16-Bit (Word) read only Daten werden durch das I/O-System zur Verfligung
Register gestellt.

Holding 16-Bit (Word) read/write  Daten werden durch ein Applikationsprogramm
Registers verandert und geschrieben.

Daten kdnnen auch zurlickgelesen werden.

Alle Gber Modbus Ubertragenen Daten (Bits und Register) miissen im Applikationsspeicher des
Gerats abgelegt sein. Der Zugriff auf diese Daten erfolgt Gber festgelegte Zugriffsadressen im
Modbus-Register.
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Modbus-Register-Zugriff Your Global Automation Partner

Das excom-Gateway unterstitzt folgende Funktionen zum Zugriff auf Prozessdaten, Parameter,
Diagnosen und sonstige Dienste:

Function-Code Funktion Beschreibung

1 Read Coils mehrere Ausgangsbits lesen

2 Read Discrete Inputs mehrere Eingangsbits lesen

3 Read Holding Registers mehrere Ausgangsregister lesen

4 Read Input Registers mehrere Eingangsregister lesen

5 Write Single Coil einzelne Ausgangsbits schreiben

6 Write Single Registers einzelne Ausgangsregister schreiben

15 Write Multiple Coils mehrere Ausgangsbits schreiben

16 Write Multiple Registers mehrere Ausgangsregister schreiben

23 Read/Write Multiple Registers mehrere Register lesen und
schreiben

Mehrere Modbus-TCP-Verbindungen sind zur selben Zeit mdglich. Nur die Exclusive Owner
Connection kann Daten schreiben und lesen. Die Exclusive Owner Connection wird durch das
aktive Feldbus-Protokoll nach dem Einschalten der Stromversorgung oder durch einen ent-
sprechenden Eintrag im Register 0x1140 festgelegt. Jede I/0-Verbindung hat vollstandigen
Lese- und Schreibzugriff auf die Konfigurationseinstellungen. Nur die Exclusive Owner Connec-
tion hat Zugang zum I/O-Register.
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Modbus-Register-Zugriff Your Global Automation Partner

Nach einem Time-out der Exclusive Owner Connection werden die I/O-Daten auf den einge-
stellten Ersatzwert gesetzt. Wenn Modbus nicht das aktive Feldbus-Protokoll ist, besteht nur
Lesezugriff. Die nachfolgende Tabelle gibt einen Uberblick tiber die Bedeutung der Register:

Adresse Zugriff Bedeutung

0x0000...0x01FF read only Prozessdaten der Eingange (Slot 0...24 werden zu
einem Datenblock verkettet)

0x0400...0x07FF read only Diagnosen (Gateway-Firmware > V1.5.0.0)

0x0800...0x09FF read/write  Prozessdaten der Ausgange (Slot 0...24 werden zu
einem Datenblock verkettet)

0x1000...0x1006 read only Modulkennung

0x100C read only Modulstatus

0x1017 read only Register-Mapping-Revision (muss immer 3 sein, sonst ist

das Register-Mapping nicht kompatibel zur vorliegen-
den Beschreibung)

0x1020 read only Watchdog, aktuelle Zeitin ms

0x1120 read/write  Watchdog, vordefinierte Zeit in ms (Default: 500 ms)

0x1130 read/write Modbus Connection Mode Register

0x1131 read/write  Modbus Connection Timeout in s (Default: 300 s)

0x113C...0x113D read/write  Modbus Parameter Restore (Parameter auf die Default-
Einstellungen zurlicksetzen)

Ox113E...0x113F read/write  Modbus Parameter Save (Parameter nichtfliichtig
speichern)

0x1140 read/write  Protokoll deaktivieren

Deaktiviert explizit das ausgewahlte Ethernet-Protokoll:
Bit 0: EtherNet/IP deaktivieren
Bit 1: Modbus TCP deaktivieren
Bit 2: PROFINET deaktivieren
Bit 15: Webserver deaktivieren

0x1141 read only aktives Protokoll
Bit 0: EtherNet/IP aktiv
Bit 1: Modbus TCP aktiv
Bit 2: PROFINET aktiv
Bit 15: Webserver aktiv

0x8000...0x8320 read only Prozessdaten der Eingange (max. 25 Module pro Station,
32 Register pro Modul)

0x9000...0x9320 read/write  Prozessdaten der Ausgange (max. 25 Module pro
Station, 32 Register pro Modul)

0xA000...0xA320 read only Diagnosen

0xB000...0xB320 read/write  Parameter
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Modbus-Register-Zugriff

Das Gateway-Statuswort liegt im Register 0x100C:

Your Global Automation Partner

Gateway-Statuswort

Byte 1

Byte 0

res

FM Par

MB |I/O
Wdg |cfg

1/0
com

res

res res

res

res

res

I/0
cfgw

FS res 1/0
diag

Bedeutung der Gateway-Statusbits

Bezeichnug Bedeutung

res reserviert

FM Force Mode im DTM aktiv

Par I/O-Parameter-Fehler

MB Wdg Modbus-Watchdog-Fehler

I/0 cfg Konfigurationsfehler (fehlende oder falsch gesteckte Module)
I/0 cfgw Warnung: I/0-Konfiguration wurde gedndert

I/0 com keine Kommunikation mit dem I/0-Modulbus

FS Warnung - Fail-Safe-Modus aktiv

I/0 diag I/O-Diagnose aktiv
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5.1.1

Beispiel: Modbus-Register

Um die Belegung der Modbus-Register aufzurufen, wie folgt vorgehen:

»  Webserver 6ffnen.

» Unter Documentation auf Modbus TCP Memory Map klicken.

Eingangsregister: Slot 0 — Station

Your Global Automation Partner

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Ldnge
Gateway active 0x0000 (0) 0 1
Gateway slot left 0x0000 (0) 1
Gateway redundancy available 0x0000 (0) 2 1
Right supply module available 0x0000 (0) 3 1
Left supply module available 0x0000 (0) 4 1
Eingangsregister: Slot 1 — DM80-N S
Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Ldnge
Digital in-/output 1: Value 0x0001 (1) 0 1
Digital in-/output 1: Status 0x0001 (1) 8 1
Digital in-/output 2: Value 0x0001 (1) 1 1
Digital in-/output 2: Status 0x0001 (1) 9 1
Digital in-/output 3: Value 0x0001 (1) 2 1
Digital in-/output 3: Status 0x0001 (1) 10 1
Digital in-/output 4: Value 0x0001 (1) 3 1
Digital in-/output 4: Status 0x0001 (1) 11 1
Digital in-/output 5: Value 0x0001 (1) 4 1
Digital in-/output 5: Status 0x0001 (1) 12 1
Digital in-/output 6: Value 0x0001 (1) 5 1
Digital in-/output 6: Status 0x0001 (1) 13 1
Digital in-/output 7: Value 0x0001 (1) 6 1
Digital in-/output 7: Status 0x0001 (1) 14 1
Digital in-/output 8: Value 0x0001 (1) 7 1
Digital in-/output 8: Status 0x0001 (1) 15 1
Eingangsregister: Slot 3 — AIH40-N

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Ldnge
Analog input 1: Value 0x0002 (2) 0 15
Analog input 1: Status 0x0002 (2) 15 1
Analog input 2: Value 0x0003 (3) 0 15
Analog input 2: Status 0x0003 (3) 15 1
Analog input 3: Value 0x0004 (4) 0 15
Analog input 3: Status 0x0004 (4) 15 1
Analog input 4: Value 0x0005 (5) 0 15
Analog input 4: Status 0x0005 (5) 15 1
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Your Global Automation Partner

Eingangsregister: Gateway-Statuswort

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Ldnge

Module Diagnostics Available 0x0006 (6) 0 1

Modulebus Failsafe Mode Enabled ~ 0x0006 (6) 2 1

Station Configuration Changed 0x0006 (6) 3 1

Overcurrent Isys 0x0006 (6) 5 1

Overvoltage Field Supply Ul 0x0006 (6) 6 1

Undervoltage Field Supply Ul 0x0006 (6) 7 1

Overvoltage Field Supply Usys 0x0006 (6) 8 1

Undervoltage Field Supply Usys 0x0006 (6) 9 1

Modulebus Communication Lost 0x0006 (6) 10 1

Modulebus Configuration Error 0x0006 (6) 11 1

Modulebus Status Error 0x0006 (6) 12 1

Modulebus Parameter Error 0x0006 (6) 13 1

Force Mode Enabled 0x0006 (6) 14 1
Ausgangsregister: Slot 0 — Station

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Lange

Red switching 0x0800 (2048) 0 2
Ausgangsregister: Slot 1 — DM80-N S

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Lange

Digital in-/output 1: Value 0x0801 (2049) 0 1

Digital in-/output 2: Value 0x0801 (2049) 1 1

Digital in-/output 3: Value 0x0801 (2049) 2 1

Digital in-/output 4: Value 0x0801 (2049) 3 1

Digital in-/output 5: Value 0x0801 (2049) 4 1

Digital in-/output 6: Value 0x0801 (2049) 5 1

Digital in-/output 7: Value 0x0801 (2049) 6 1

Digital in-/output 8: Value 0x0801 (2049) 7 1
Ausgangsregister: Slot 2 — DO40-N

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Ldnge

Digital output 1: Value 0x0802 (2050) 0 1

Digital output 2: Value 0x0802 (2050) 1 1

Digital output 3: Value 0x0802 (2050) 2 1

Digital output 4: Value 0x0802 (2050) 3 1
Ausgangsregister: Slot 4 — AOH40-N

Beschreibung im Webserver Register Bit-Offset Bit-Lange

Analog output 1: Value 0x0803 (2051) 0 15

Analog output 2: Value 0x0804 (2052) 0 15

Analog output 3: Value 0x0805 (2053) 0 15

Analog output 4: Value 0x0806 (2054) 0 15
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52  Gerat mit der Steuerung verbinden

Voraussetzungen

© Die Programmiersoftware ist gedffnet.
© Ein neues Projekt ist angelegt.
© Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

SPS scannen

» Device doppelt klicken.
» Netzwerk durchsuchen... klicken.
»  Schnittstelle auswahlen und mit OK bestatigen.

® Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS - x
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onine Debug Tools Fenster Hife Y
PEB& -t BX ANALRIE-FTIEIBS ) aRI(E==2T | |Miw|2

e — D errom—
= Excom Ethernat Demo J

T — oot | ] e - o e
= B0 sps-ogk
= €3 Application -
i I Gerat auswahlen X Keine Benachrichtigungen verfigbar.
LE] PLCPRG (PRG) 2um Gerat auswahlen:
_Emg s Dateien = glyy Gateway-1(suche...) mwm 2 _
2 '
@) pepre Log : Blinken :
0001 p
SPS-Einstellunge :dl*
5Ps-Shell
Benutzer und Gny >
Seriennummer:
2ugrifsrechte Soocamsn.
D3BEE798-
Taskaufstellung| |3F4F 3908
Verschlasselte
Status ‘Kommunikation:
ITLS unterstiitzt
Information Zielsystemherst
L eller: v
] |
< I >
B Meldungen - Gesame o Fehier, 0 Wamung(en), 0 Meldung(en) |
LetzterBuid @ 0 ® 0 Precomple: o/ Projektbenutzer: (niemand) Q

Abb. 21: Netzwerk durchsuchen
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Ethernet-Adapter hinzufligen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Device ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.
»  Ethernet-Adapter auswahlen.
» Gerat anhangen klicken.

Your Global Automation Partner

=  Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet im Projektbaum.

ﬂi Gerat anhangen

Name: [Ethernet

Aktion:
(@ Gerat anhangen Gerét einfiligen

(O Gerét aktualisieren

|Zeichenfokge fiir eine Voltextsuche. | Hersteller:

<Alle Hersteller> ~

Name Hersteller
* Iii Verschiedene
= ﬁ] Feldbusse

+-CAN CANbus

+ pelt EtherCat

= HB Ethernet Adapter

(1) ethernet 35 - smart Software Solutions GmbH

+ = EtherNet/IP
+ - Modbus

Version Beschreibung &

3.5.14.0  Ethernet Link.

W

Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ Veraltete Versionen anzeigen

@ Name: Ethernet
Hersteller: 3S - Smart Software Solutions GmbH

Version: 3.5.14.0
Bestellnummer: -

dhaimas Tk & 1 il

Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter

=

Anhdngen des ausgewdhlten Gerdts als letztes "Kind" von
Device

ist)

o (Sie kénnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster getffnet

Abb. 22: Ethernet-Adapter hinzufligen
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IP-Adresse einstellen

»  Ethernet-Adapter (hier: Ethernet (Ethernet)) doppelt klicken.
» |P-Adresse (hier: 192.168.1.1) einstellen.

=@ Device (CODESYS Control Win V3)

=B sPs-Logik
= Application

il Bibliotheksverwalter

PLC_PRG (PRG)

& Taskkonfiguration

= & MainTask (IEC-Tasks)
- PLC_PRG

[ Device ‘[ Ethernet x|

Allgemein

Status
Ethernet Device E/A-Abbild

Information

Abb. 23: IP-Adresse einstellen

\

Netzwerkschnittstelle: |LAN—Verbindung 5

TP-Adresse (192.168. 1 . 1 |
Subnetzmaske |255 . 255 . 255 . O |
Standard-Gateway | 0 . 0 . 0 . O |

[[] Einstellungen des Betriebssystems anpassen
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Modbus-Master hinzufliigen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.

» Modbus TCP Master doppelt klicken.

=  Der Modbus TCP-Master erscheint als Modbus_TCP_Master im Projektbaum.

ﬂ Gerat anhdngen ey

MName: |Modbus_TCP_Master

Aktion:
(@ Gerat anhangen () Gerat einfiigen () Gerat aktualisieren
| Zeichenfolge fir eine Volttextsuche. | Hersteller: <plle Hersteller> ~
Name Hersteller Version Beschreibung
= Ll_j Feldbusse
+ = EtherNet/IP
=W Modbus

=M Modbus TCP Master
ﬂj |Mod bus TCP Master 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.14.0 Ein Geraet, dass ak
+ Wi ModbusTCP Slave Gerat
+- 2 Profinet 10

< >

Nach Kategorien gruppieren  [_] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ | Veraltete Versionen anzeigen

@ Name: Modbus TCP Master -~
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Modbus TCP Master

Version: 3.5.14.0
Bestellnummer: - =

Anhangen des ausgewsdhlten Gerits als letztes "Kind" von

Ethernet
o (Sie kénnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnet
ist)

Gerat anhangen SchlieBen

Abb. 24: Modbus-Master hinzufligen
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Your Global Automation Partner

Modbus-Slave hinzuflgen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus TCP Master ausfiihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.
» Modbus TCP Slave doppelt klicken.

=  Der Modbus-Slave erscheint als Modbus_TCP_Slave im Projektbaum.

ﬁ Gerat anhangen

Name: | Modbus_TCP_Slave

Aktion:

(@ Gerat anhangen () Gerét einfiigen () Gerat aktualisieren

|Zeichenfolge fiir eine Voltextsuche.

| Hersteller: <Alle Hersteler= b
Name Hersteller Version Beschreibung
= ﬂj Feldbusse
=W Modbus
=W Modbus TCP Slave
ﬂj |I‘-'Iod bus TCP Slave | 35 - Smart Software Solutions GmbH ~ 3.5.12.0  Ein Geraet, das als Sl
< >

Nach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

1] Mame: Modbus TCP Slave

Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Modbus TCP Slave
Version: 3.5.12.0

Bestellnummer: - %

Anhdngen des ausgewdhlten Gerits als letztes "Kind" von
Modbus_TCP_Master

o (Sie kénnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnet
ist)

Gerat anhangen Schliefen

Abb. 25: Modbus-Slave hinzufligen
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Modbus-Slave umbenennen

»  Modbus-Slave im Projektbaum anklicken.
» [F2]driicken.
» Namen des Slaves im Projektbaum der Applikation anpassen.

= -(# Device (CODESYS Control Win V3)

=Bl sps-Logik
EO Application

.T] Bibliotheksverwalter

----- PLC_PRG (PRG)

= [# Taskkonfiguration
=& MainTask (IEC-Tasks)
] PLC_PRG
= Ethernet (Ethernet)

=-(# Modbus_TCP_Master (Modbus TC

CP_Slave

Abb. 26: Modbus-Slave umbenennen
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In Betrieb nehmen
Modbus-Slave einrichten

53 Modbus-Slave einrichten

IP-Adresse einstellen

»  Modbus-Slave doppelt klicken.
»  IP-Adresse einstellen.

® Excom Ethernet Demo.project® - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Onlne Debug Tools Fenster Hife
BEE &lw ® R R =) | g8 | 08
Gerate *+ o X B Modbus_TCP_Slave X
=3 Excom Ethernet Demo v _
=[] Device (CODESYS Control Win V3) Aligemein
=-[E) sps-Logk

" . Modbus Slave-Kanal
=} Application

m Biblotheksverwalter Modbus Slave Init
|E] PLC_PRG (FRG)
= (#4 Taskkonfiguration
=-§& MainTask (IEC-Tasks)
@) pLC_PRG
= [ Ethernet (Ethemet)

=({] Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Maste
| [ Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Sid

ModbusTCPSlave Parameter

ModbusTCPSlave E/A-Abbild

Status

Information

Abb. 27: IP-Adresse Modbus-Slave einrichten

Your Global Automation Partner

*0

|

Modbus-TCP

Slave IP-Addresse: 192 .

1000

Response Timeout (ms):

Port:

Uber den Webserver kann das Modbus-Register-Mapping eingesehen werden. Das Mapping
der Eingangs- und Ausgangsdaten muss bekannt sein [ 27].

Die Kommunikation zwischen Modbus TCP-Master und Modbus-Slaves erfolgt iber definierte
Funktionsaufrufe (Modbus-Kommunikationskandle). Die Kanéle werden bei den jeweiligen
Modbus-Slaves im Register Modbus Slave-Kanal tiber die Schaltflache Kanal hinzufiigen ein-

gerichtet.

Die Modbus-Kommunikationskanale werden definiert Giber:

Zugriffstyp

Modbus-Function-Code, der die Art und Weise
der Funktionsaufrufe (bit- bzw. - wortweise,
lesend bzw. schreibend) definiert

READ Register bzw. WRITE Register
Offset

Angabe der Start-Adresse der zu lesenden
oder zu schreibenden Register des Modbus-
Slaves. Die Angaben entnehmen Sie dem
Modbus-Mapping des excom-Systems (siehe
Webserver oder Handbuch).
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Your Global Automation Partner

Bei dem Signal in der folgenden Abbildung wird das gesamte Eingangsregister (Read Input
Registers) eines DM80-Moduls durch READ Register mit dem Offset 0x0005 angelegt.

[f] Modbus_TCP_Slave x

Allgemein Name  Zugriffstyp Trigger READ-Offset Linge Fehlerbehandlung  WRITE
Modbus Slave-Kanal
Modbus Slave Init
ModbusChannel x

ModbusTCPSlave Parameter

Kanal
ModbusTCPSlave IEC-Objekte

Name |Channel 1 |
Status Zugriffstyp Read Input Registers (Funktionscode 4) “
Information Trigger Fyklisch ~ | Zykluszeit (ms) 100

Kommentar | |

READ Register

Offset |ox0005 v

Fehlerbehandlung Letzen Wert beibehalten

WRITE Register

Offset

Lange 1

Abbrechen

Abb. 28: Eingangsdaten liber READ Register lesen
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Your Global Automation Partner

Das 1/0-Mapping ist unter ModbusTCPSlave E/A-Abbild angelegt. Der Status von Prozesswer-
ten wird im 1/0-Mapping nur angezeigt, wenn ein Programm auf die Prozesswerte zugreift oder
wenn im ModbusTCPSlave E/A Abbild die Funktion Aktiviert 2 (immer in Buszyklus-Task)

aktiviert ist.

Variable Mapping  Kanal

E ] Channel 1
= Channel 1[0]

Eitd

Bitl

Bit2

EGit3

Bit4

Bits

Bita

Bit7

EGita

EBit9

Bit10
Bit1l
Bit12
Bit13
Bit14
Bit15

TET T T T T T T T T TS T TSE

Adressze

SelW0

SelW0

%Ix0.0
%eIx0.1
BeIxD. 2
BoIx0.3
ToIx0.4
FIX0.5
FIx0.0
Ix0.7
%IX1.0
%0Ix1.1
FI¥1.2
%0I¥1.3
FIxN1.4
%IX1.5
Fl¥1.0
IX1.7

Typ Einheit Beschreibung
ARRAY [0..0] OF WORD Read Input Registers
WORD 0x0005

EOOL

EOOL

EOOL

EOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

>

Mapping zuriicksetzen  Variablen aktualisieren: |Einstelungen des Gbergeordneten Gertes verwends

Letzter Build €% 0 82 0
Abb. 29: Variablen aktualisieren

Precompile: "

Einstellungen des (bergeordneten Gerdtes verwenden
Aktiviert 1 (Buszyklus-Task verwenden, wenn in keiner Ta
Aktiviert 2 (immer in Bus

P
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CODESYS-Projekt laden und starten

Your Global Automation Partner

HINWEIS
Die WIN V3-PLC muss gestartet sein.

Start PLC
Stop PLC

Exit PLC Control

About...

Abb. 30: WIN V3-PLC starten

Das Projekt (iber Erstellen - Ubersetzen kompilieren oder [F11] driicken.

# Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt

Online Debug Tools Fenster Hife

BEE &l o bbersetzen F11 5 | o8 5§ =
Neu ibersetzen
N Code erzeugen
Gerate ve X
= 1) Excom EthemetDemo L erzeugen...
= (@ pevice (CODESYS Control Win Bereinigen o kg Alle anzeigen i
=80 sps-ogk Alles bereinigen Variable Mapping ~ Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
= Application =% Channel 0 S%IWO  ARRAY [0..5] OF WORD Read Input Registers
m Bblotheksverwalter Modbus Slave Init 4y Channel 0[0] %IWo WORD 0x0000
PLC_PRG (PRG) + 4 Channel o[1] %Wl  WORD 0x0001
= @ roskonfiuraton ModbusTCPSlave Parameter L g Channel 0[2] %IW2 WORD 0x0002
=S MainTosk (IEC-Tasks) + Channel 0[3] %IW3  WORD 00003
&) pLc_PrG ModbusTCPSlaveEfA-Abbild FEN Channel 0[4] %IW4 WORD 0X0004
= @ ethernet Ethemet) ) Channel 0[5] %IWS  WORD 0x0005
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Masty | Status =" Channel 1 %QWO  ARRAY [0..5] OF WORD Write Muliple Registers
(9 Modbus_TCP_Siave (Modbous TCP Si3 . + "y Channel 1(0] %QWO  WORD 0x0800
e + "y Channel 1[1] %QW1  WORD Ox0801
" Channel 1[2] %QW2 WORD 0x0802
"y Channel 1[3] %QW3  WORD 0x0803
+ "o Channel 1[4] %QW4  WORD 0x0804
+ "y Channel 1[5] %QWS  WORD 0x0805

Gesamtzahl Benachrichtigungen: (0)

Keine Benachrichtigungen verfigbar.

Frithere Benachrichtiqungen...

Mapping zuricksetzen  Variablen aktualisieren: | Aktiviert 2 immer in Buszykius-Task)

IEC-Objekte

Variable Mapping  Typ
@ Modbus TCP_Slave ®  ModbusTCRSlave

< >
52 Gerate |[[) POUS

" = Auf bestehende Variable mappen

# =Neue Variable erzeugen

[B Meldungen - Gesamt 1 Fehler, 0 Wa

ng(en), 0 Meldung(en) |

LetzterBuid © 0 @ 0 Precompie: O

Projektbenutzer: (niemand) Q

Abb. 31: Projekt kompilieren
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»  Uber den Meniipunkt Online = Einloggen online oder Ausloggen offline gehen.

‘@ Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS

Detel Bearbeiten Ansiht Projekt Erstellen | Onine | Debug Tools Fenster Hife
B &l oo i B @ x|

=3 Excom Ethernet Demo
= () Device (CODESYS Control Win V3)
=B ses-Logik
=€) Application
- (i) Biblotheksverwalter
(5] PLc_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration
= g MainTask (TEC-Tasks)
@) pLc_PrG
= Ethernet (Ethernet)

= (i Modbus_TCP_Master (Modbus TCF
Modbus_TCP_Slave (Modbus 1

+

Gl M w2

¥ Ausloggen Strg+F8
Bootappiikation erzeugen
Laden
Qnline-Change L k Alle anzeigen =
Quellcode auf verbundene Steuerung laden riable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
Mehrfacher Download... *» Channel 0 %IW0  ARRAY [0..5] OF WORD Read Input Registers
L ] Channel 0[0] “%IW0 WORD 0x0000
Besetwam * Channel 0[1] S%IW1 WORD 0x0001
Resetkalt - Channel 0[2] %2 WORD ox0002
Reset Ursprung -4y Channel 0[3] %IW3  WORD 0x0003
Smation L ] Channel 0[4] “%IW4 WORD 0x0004
L ] Channel 0[5] %IWS WORD 0x0005
Sicherheit e Channel 1 %QWO  ARRAY [0..5] OF WORD Write Multiple Registers
Operating Mode ] Channel 1[0] %QWO  WORD 0x0800
" Channel 1(1] %QW1  WORD 0x0801
+ g Channel 1[2) %QW2  WORD 0x0802
" Channel 1(3] %QW3  WORD 00803
"y Channel 1[4] %QW4  WORD 0x0804
"9 Channel 1[5] %QWS  WORD 00805

Abb. 32: Online - Einloggen

» Uber Debug —> Start das Programm starten.

“® Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online
D@ EI& oo 0w

= MainTask (IEC-Tasks)
@) pic_PrG
= A[f Ethernet Ethernet)
=3 ) Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Mz
A Modbus_TCP_slave (Modbus TCP)

m Stop
Einzelzykius

Umschalttaste +F8
Strg+Fs

[ never Hattepunit...

) Neuer Datenhaltepunkt...
) Haltepunkt bearbeiten...
Haltepunkt umschalten 9

O Haltepunkt deaktivieren

@  Haltepunkt aktivieren
Prozedurschritt F10
Enzelsdhitt 8
Ausfilhren bis Riicksprung  Umschalttaste +F10
Ausfiihren bis Cursor

! Nachste Anweisung festiegen
©  Nachste Anweisung anzeigen
Werte schreiben Strg+F7
Werte forcen F7
Forcen fir alle Werte aufheben Alt+F7
Ablaufiontrolle
Core Dump
Darstellung

Debug | Tools Fenster tife

»
»

- X
Y
2G| MW Y
Filter Alle anzeigen
—_—
Mapping ~ Kanal Adresse Typ Aktueller Wert Wert  Einheit )
Channel 0 %W ARRAY [0..5) OF WORD Read Input Registers
Channel 0[0] %IWO  WORD ] 0x0000
Channel 0[1] %W1  WORD 0 0x0001
Channel 0[2] %IW2  WORD 0 0x0002
Channel 0[3] %IW3  WORD 0 0x0003
Channel 0[4] %IW4  WORD 0 0x0004
Channel 0[5) %IW5  WORD 0 0x0005
Channel 1 %OWO __ ARRAY [0..5] OF WORD Write Multigle Registers
Ve e M2 o)
Mapping  Typ
TCP_Slave “» ModbusTCPSlave
I ". = Auf

Datentyp Wert Vorbereiteter .. Ausfahrungspunkt Ac

plikation

Anonym

LetzterBuid © 0 ® 0

Ap

-
Bovectungaote t [ wobepree

>

Precompile: /'

o

Programm geladen

Programm

[

Abb. 33: Programm starten
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GSDML-Datei installieren Your Global Automation Partner

6 excom an einen PROFINET-Master anbinden

Das folgende Beispiel zeigt die Integration von excom mit CODESYS. Die Konfiguration und
Parametrierung erfolgt tiber das Konfigurationstool und die GSDML-Datei.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:
Gateway GEN-N

Ethernet-Leitung mit RJ45-Stecker
PC

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS Version 3.5.12 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)
GSDML-Datei Version 2.3 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Der PROFINET-Name ist gesetzt.

Die Programmiersoftware ist gedffnet.

Ein neues Projekt ist angelegt.

Codesys PLC tiber CODESYS Control Win SysTray ist gestartet.

6.1 GSDML-Datei installieren
Die GSDML-Datei flir das Gerat steht unter www.turck.com zum kostenlosen Download zur
Verfliigung.
»  GSDML-Datei einfiigen: Tools > Gerite-Repository klicken.
»  GSDML-Datei installieren: Ablageort der GSDML-Datei angeben und Installieren klicken.
=  Das Gerat wird in den Hardware-Katalog aufgenommen.

W Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

o Az -
Sl a4 05 RSN K- =
Gerate = e & Gerate-Repository -~
=3 Excom Ethernet Demo hd
= (i Device (CODESYS Control Win v3) ) - =
= ﬁﬂ SPS-Logk Speicherort: | System Repository v Bearbeiten...
= o A:pl_ tio (C:\ProgramData\CODESYS\Devices)
- Ica’ n
ﬂ Bibliotheksverwalter
i‘] PLC_PRG (PRG) Installierte Geratebeschreibungen:
= (@4 Taskkonfiguration Zeichenfolge fiir eine Volltextsuche. Hersteller: | <alle Hersteller> v Installieren...
=& MainTask (IEC-Tasks) : :
& pLc_pre Name Hersteller Version I~ Deinstallieren
¥ excom GEN-N Turck SW=SWV 16.7, HW=HW 1  F Bxport..
m TBEN-L4-16DIN Turck SW=5W V 1.5.0, HW=HW 1 F
m TBEN-4-16DIP Turck SW=5W V 1.5.0, HW=HW 1 F
Hi) TBEN-L4-16D0N Turck SW=SW V 1.5.0, HW=HW 1 Fy
< >
-0 K:\BUAS'\PM_PA \excom\Tools\GSDML \EXCOM _GSDML \GSDML-V 2. 3-Turck-Excomv2-20190429-010607. xml
® Gerat "excom GEN-N"im Gerate-Repository installiert
Details...
__Schlieﬁen

Abb. 34: GSDML-Datei installieren
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6.2  Gerat mit der Steuerung verbinden

Your Global Automation Partner
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Im Projektbaum Rechtsklick auf Device ausfiihren.

Gerat anhdngen auswahlen.

Ethernet-Adapter auswahlen.

Gerat anhangen klicken.

Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet im Projektbaum.

J vvyvyy

_:ﬂ Gerat anhangen

Name: [Ethernet |

Aktion:
(@ Gerat anhéangen Gerat einfiigen Serat enstecken (O Gerdt aktualisieren

|Zeichenfolge fiir eine Voltextsuche. | Hersteller: <Alle Hersteller> v

Name Hersteller Version Beschreibung w
+ |_7|,i Verschiedene
= Ifﬂ Feldbusse

+ -CAN CANbus

+-peds EtherCat

= H@ Ethernet Adapter

(7 Ethernet 35 - Smart Software Solutions GmbH | 3.5.14.0  Ethernet Link.
== EtherNet/IP

+ 5 Profinet 10 v

Nach Kategorien gruppieren  [] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten)  [] Veraltete Versionen anzeigen

@ Name: Ethernet
Hersteller: 35S - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter
Version: 3.5.14.0
Bestellnummer: - §
[ ==Y

wunuo Ethornot Linle

Anhdngen des ausgewdhlten Gerdts als letztes "Kind" von
Device

o (Sie kannen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnet
ist)

Gerat anhangen SchiieBen

Abb. 35: Ethernet-Adapter hinzufligen
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Gerdt mit der Steuerung verbinden Your Global Automation Partner

PROFINET-Master hinzufligen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Device ausfihren.

» Gerat anhdngen auswahlen.

» Doppelklick auf PROFINET-Controller ausfiihren.

=  Der PROFINET-Master erscheint als PN_Controller im Projektbaum.

[ Gerit anhingen x
9

Name: |PN_Cont'oIIer
Aktion:

(®) Gerdt anhangen (_) Gerat einfiigen () Gerat aktualisieren

|Zeichenfalge fir eine Volltextsuche. | Hersteller: | =Alle Hersteller =

MName Hersteller Version Beschreibung
= m Feldbusse

+ - = EtherNet/IP

+-- W Modbus

= # profinet 10

+-- #H Profinet IO Gerat
= B profinet 10 Master

m PMN-Controller 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.14.20 Profinet IO Controller

Nach Kategorien gruppieren [ ] alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

[ mame:PN-Controller
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Profinet IO Master
Version: 3.5,14,20 -
Bestellnummer: 1 %
h

Beschreibung: Profinet IO Controller

Anhidngen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind” von
Ethernet

€  (Sickdnnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)

Gerat anhangen Schliefen

Abb. 36: PROFINET-Master hinzufligen
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Gerdt mit der Steuerung verbinden Your Global Automation Partner

PROFINET-Device hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf PN_Controller (PN-Controller) ausfiihren.
» Gerat anhdngen auswahlen.

»  PROFINET-Device doppelt klicken.

» excom GEN-N auswahlen.

=  Das PROFINET-Device erscheint als excom_GEN_N im Projektbaum.

[ Gerdt anhangen it

Name: |exc0m_GEN_N

Aktion:
(®) Gerét anhangen (_) Gerat einfigen (O) Gerat aktualisieren
|Zeichenf0lge fir eine Valltextsuche, | Hersteller: | <plle Hersteller> ~
Marne Hersteller Version Beschreibu
m CDS3 RFID Reader PN Device Turck SW=5W YV 1.3.27, HW=HW 1 CODESYS3 g
'I'@ CIFX Profinet Device 35 - Smart Software Solutions GmbH SW=V3.x, HW=2 CODESYS PL
m Codesys Flc PN Device 35 - Smart Software Solutions GmbH SW=V1.0.0, Hw=1 Codesys PLC
'I'@ CODESYS Profinet Device 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.13.0 CODESYS PL
m EL6631-0010 V2.0 Beckhoff SW=V1.00, HW=V1.00 FPROFIMET I}
Hl[excom GEN | Turck SW=SWV 16,7, HW=HW 1 Remote1/0!
< - ' >

Nach Kategorien gruppieren [ | Alle Versionen anzeigen {nur fiir Experten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

'I'@ Name: excom GEM-M
Hersteller: Turck
Kategorien: Profinet 10 Slave
Version: SW=5W V 1.6.7, HW=HW 1
Bestellnummer: 100000123
Beschreibung: Remote Ij0 System

Anhdngen des ausgewidhlten Gerdts als letztes "Kind” von
PN_Controller

&  (Siekdinnen einen anderen Zielgerdtknotenim Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gediffnetist)

Gerat anhdngen Schliefien

Abb. 37: PROFINET-Device hinzufligen

Optional: PROFINET-Device umbenennen

»  PROFINET-Device im Projektbaum anklicken.
» [F2] drlicken.
» Namen des Devices im Projektbaum anpassen.
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excom-Module hinzufiigen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf freien Slot ausfiihren.
»  Gewiinschtes Modul per Doppelklick hinzufligen.

=) Excom Ethernet Dema !

=/ [{J Device (CODESYS Control Win v3)
=2 sps-Logik
= £} Application
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG)
=] Taskkonfiguration
= @ MainTask (IEC-Tasks)
: - PLc_PRG
= @ Profinet_CommunicationTask (IEC-
@ PM_Controller, CommCycle
@ Profinet_IOTask (IEC-Tasks)

Gerdt einstecken

Name: |Slut_4

Aktion:

() Gerdt anhangen () Gerat einfligen (@) Gerdt einstecken () Gerat aktualisieren

|ZEid’|enfoLgE fiir eine Volltextsuche.

Hersteller: | <alle Hersteller>

=[5l Ethernet (Ethernet)
=@ Pn_cantroller (PH-Contraller)
=Kl excom_GEN_N {excom GEN-N)

~M[H slot_1 (AH40.)
Slot_2 (AOH40.)
~H[] slot_3po4w0.)
Slot_4 (<Leer:)
Slot_5 {<Leer=)
Slot_6 (<Leer>)
Slot_7 (<Leer>)
Slot_8 (<Leer=)
Slot_9 (<Leer>)
Slot_10 (<Leer>)
Slot_11 (<leer>)
Slot_12 (<leer>)
Slot_13 (<Leer>)
Slot_14 (<leer>)
Slot_15 (<leer>)
Slot_16 (<Leer>)
Slot_17 (<leer>)
Slot_18 (<leer>)
Slot_19 (<Leer>)
Slot_20 (<leer>)
Slot_21 (<Leer>)
Slot_22 (<Leer>)
Slot_23 (<leer>)
Slot_24 (<Leer>)

AAARAARAARARRARRARRAR

Abb. 38: Module hinzufligen
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MNarme Hersteller  Version
FHE Digitalausgang
= [ Digitalein-, ausgang
DMa0 5 Turck SW=5WV 1.6.7, HW=HW 1 DM30 5
m [ Digitaleingang
- [ Lesrplatz
1+ [ Technologie

Beschreibung

] Nach Kategarien aruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [] Veraltete Versionen anzeigen

Name: DM&0
Hersteller: Turck
Kategorien: Profinet I0 Module

Version: SW=5W V 1.6.7, HW=HW 1
Bestellnummer:
Beschreibung: DM30

Ausgewihltes Gerit in den Steckplatz einfiigen
slot_a

#  (Siekénnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)

[ Gerat sinstecken | | schlieBen
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excom-Module parametrieren

>
>

@' Excom Ethernet Demo.project” - CODESYS

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen  Online Debug Tools Fenster Hilfe

= & ®
Gerate - o X
=3 Excom Ethernet Demo 4
= ﬂi Device {CODESYS Control Win V3)
=2l sPsdLogk

=} Application
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
= @ MainTask (JEC-Tasks)
B PLC_PRG
= @ Profinet_CommunicationTask (IEC
@ PN_Controller. CommCyde

@ Profinet_IOTask (IEC-Tasks)

= ﬂi Ethernet (Ethernet)
= ﬂi PN_Controller {(PMN-Controller)
= m excom_GEN_M (excom GEN-M)

M) Slot_1(AH40.)

M slot_2 (AOH40.)

H(l slot_3(D040.)

Ml Slot_4 (DMB0)
Slot_5 (<Leer=)
Slot_& (<Leer=)
Slot_7 (<Leer=)
Slot_8 (<Leer>)
Slot_3 (<Leer=)
Slot_10 {<Leer=)
Slot_11 {<Leer=)
Slot_12 {<leer=)
Slot_13 {<Leer=)
Slot_14 {<Leer=)
Slot_15 (<Leer>)
Slot_16 (<Leer=)
Slot_17 {<Leer=)
Slot_18 (<leer=)
Slot_19 {<Leer=)
Slot_20 (<Leer=)
Slot_21 (<Leer>)
Slot_22 (<Leer=)
Slot_23 (<Leer=)
Slot_24 (<Leer=)

A nnannn

#4044 05

[ Device

Allgemein
Optionen

I0x5

PNIO Ef8-Abbild
Status

Information

T

i) excom_GEN_N x

Im Projektbaum Doppelklick auf das gewlinschte Modul ausfiihren.
Parameter setzen.

Stationsname |bm:kexcom

Stationsstatus

]

IP-Parameter

IP-Adresse 192 . 168 .

Subnetzmaske 255 . 255

Default-Gateway 0o .0
Kommunikation

Send Clock (ms) i ~

Reduction Ratio 1 w

Phase - ~
RT-Class RT Class 1

Anwenderparameler

a Alle Standardwerte setzen

. 285 .

M Alle Werte lesen

25

Watchdog (ms)

VLAN-ID

Your Global Automation Partner

~[:fj alle Werte schreiben

Parameter
PROFIMETKonfiguration
Alle Diagnosen desktivieren
Lastzpannungs-Disgnosen deaktv.
If0-A55, Force Mode deaktivieren
GEN Einstellungen
Modul-Parametrierung
MNetzfrequenz
Analogdatenformat
CAN-Redundanz
Metzteil

Abb. 39: Gateway- und PROFINET-Parameter andern

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

Wert Wertebereich
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50 Hz 0.1
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» Um einzelne I/0-Module zu parametrieren, den jeweiligen Slot auswahlen (hier: Slot_1
(AIH40.)).

@ Excom Ethernet Demo.project” - CODESYS

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hilfe

o TS o —
BEzE & #h o5 i) ] - =
Gerate - B x nil Slot_1 X
=5 Excom Ethemnet Demo =

= [ Device (CODESYS Cantrol Win v3) Allgemein Modulinformation

= Bl sPs-ogk
PNIO Module E/A-Abbild Ident number 16#4CAB3000

=1} Application

m Bibliotheksverwalter Status Slotnummer

PLC_PRG (PRG)

= @ Taskkonfiguration Information Anwenderparameter
=¥ MainTask (IEC-Tasks
= B e P(E{G ) J~ Alle Standardwerte setzen T Alle Werte lesen 5[] Alle Werte schreiben
= @ Profinet_CommunicationTask {IEC: Parameter Wert Wertebereich
- @ ﬁPN_CUntDIlI:ar.CUmkasz Stationsparameter
Profinet_IOTask (IEC-T:
m " Wmm net_10Task (IEC-Tasks) Modul-Parametrierung aktivieren
= E t t]
ernet (Ethermet) HART Status/Messhereich K1 ein {4...20 mA
= m PM_Controller {(PMN-Controller) Filter (FT1) K1 Ols
= GEN_N GENY '
m excom_GEN_N (excom ) Ersatzwertstrategie K1 Min, Wert

M siot_t(am40.)
H{ Slot_2 (A0H40.)
M slt_3({D040.)
Ml slot_2(OMs0)

Drahtbruchueberwachung K1 &in
Kurzschlussueberwachung K1 ein
HART Status/Messbereich K2 ein [ 4...20 mA

Filter(PT1) K2 0,1ls
Slot_5 (<Leer>) Ersatzwertstrategie K2 Min, Wert
Slot_6 (<Leer>) Drahtbruchueberwachung K2 ein
Slot_7 (<Leer=) Kurzschlussuebermachung K2 ein
Slot_8 (<Leer>) HART Status/Messhersich K3 ein (4...20 mA
Slot_9 (<Leer>) Filter(FT1) K3 Ols
Slot_10 (<Leer=) Ersatzwertstrategie K3 Min. Wert
Slot_11 (<Leer>) Drahtbruchueberwachung K3 &in
Slot_12 (<Leers) Kurzschlussueberwachung K3 ein
Slot_13 (<Leer>) HART Status/Messbersich K4 &in /4...20mA
Slot_14 (<Leer>) Filter (PT1) K4 0,1s
Slot_15 (<Leer>) Ersatzwertstrategie K4 Min. Wert

Slot_16 (<Leer>)
Slat_17 (<Leer>)
Slot_18 (<Leer=)
Slot_19 (<Leer=)
Slot_20 (<Leer>)
Slot_21 (<Leer>)
Slot_22 (<leer=)
Slot_23 (<Leer=)
Slot_24 (<Leer>)

Drahtbruchueberwachung K4 ein
Kurzschlussueberwachung K4 ein

PIeloe |9 D|00 000000000 Dloloo
L L I T AR TR

A n

Abb. 40: Module parametrieren am Beispiel AIH40...
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Aktualisierung der PROFINET-Master-Variablen

» Device doppelt klicken.

»  Auf SPS-Einstellungen klicken.

»  Bei Variablen immer aktualisieren: Aktviert 2 (immer in Buszyklustask) einstellen.
» Diefolgende Abfrage mit Ja bestatigen.

@ Excom Ethernet Demo.project” - CODESYS

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife

bEEI& S R - 0B | O %X =
Gerate > 1 X [{] Device x
=2 Excom Ethernet Demo <
= m Device (CODESYS Control Win ¥3) Kommunikation Applikation fir E/A-Behandliung | Application ~
=Bl sPS4ogk

Applikationen SP5-Einstellungen

=9 icati
{# Application [ &/a aktualisieren im Stop

m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (FRG)

=/ (&8 Taskkonfiguration Dateien Variablen immer i Deaktiviert (Aktualisierung nur wenn in einer Tack verwendet) |

= @ MainTask (IEC-Tasks) Deaktiviert (Aktualisierung nus

Sicharn und Wiederherstellan WVerhalten fir Ausgange im Stop: | Aktuelle Werte behalten v

iner Task verwendet)

Lizenzen bearbeiten...

& pic_pre 1 cEn fstask v en in keiner Task verwende
= m CIFX_PN_Controller (CIFX PN-Controller) Buszyklus-Optionen
= il excom_GEN_N (excom GeN-) sps-Einstellungen Buszyklustask <Unspezifiziert> ~
Hl slot_1(aH40.)
(i sot_2(aoH40,) SEEiEl Zuséiriche Einstellungen
Ml slt_3 (0040, Force-Variablen fir das EfA-Abbild erzeugen  [] Diagnosefiir Gerdte aktivieren

‘@ Slot_4 (DM80) Benutzer und Gruppen

Slot_5 (<Leer)
Slot_6 (<lLeer>)
Slot_7 (<Leer>)
Slot_B {<Leer>)

[ e/a-warnungen als Fehler anzeigen
Zugriffsrechte

Taskaufstellung

Slot_9 (<Leer:) Status
Slot_10 (<Leer>)
Slot_11 (<Leer>) Information
Slot_12 {<Leer=)
Slot_13 (<Leer>)
Slot_14 (<Leer>)
Slot_15 (<Leer>)
Slot_16 {<Leer=)
Slot_17 (<Leer>)
Slot_18 (<Leer>)
Slot_19 (<Leer>)
Slot_20 {<Leer=)
Slot_21 (<Leer>)
Slot_22 (<Leer>)
Slot_23 (<Leer>)
Slot_24 (<Leer=)

AR RARARARAARARNRR

(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(
(

Abb. 41: Variablen aktualisieren
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CODESYS-Projekt laden und starten

Your Global Automation Partner

HINWEIS
Die WIN V3-PLC muss gestartet sein.

Start PLC
Stop PLC

Exit PLC Control

About...

Abb. 42: WIN V3-PLC starten

Das Projekt (iber Erstellen - Ubersetzen kompilieren oder [F11] driicken.

# Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt

Online Debug Tools Fenster Hife

BEE &l o bbersetzen F11 5 | o8 5§ =
Neu ibersetzen
N Code erzeugen
Gerate ve X
= 1) Excom EthemetDemo L erzeugen...
= (@ pevice (CODESYS Control Win Bereinigen o kg Alle anzeigen i
=80 sps-ogk Alles bereinigen Variable Mapping ~ Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
= Application =% Channel 0 S%IWO  ARRAY [0..5] OF WORD Read Input Registers
m Bblotheksverwalter Modbus Slave Init 4y Channel 0[0] %IWo WORD 0x0000
PLC_PRG (PRG) + 4 Channel o[1] %Wl  WORD 0x0001
= @ roskonfiuraton ModbusTCPSlave Parameter L g Channel 0[2] %IW2 WORD 0x0002
=S MainTosk (IEC-Tasks) + Channel 0[3] %IW3  WORD 00003
&) pLc_PrG ModbusTCPSlaveEfA-Abbild FEN Channel 0[4] %IW4 WORD 0X0004
= @ ethernet Ethemet) ) Channel 0[5] %IWS  WORD 0x0005
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Masty | Status =" Channel 1 %QWO  ARRAY [0..5] OF WORD Write Muliple Registers
(9 Modbus_TCP_Siave (Modbous TCP Si3 . + "y Channel 1(0] %QWO  WORD 0x0800
e + "y Channel 1[1] %QW1  WORD Ox0801
" Channel 1[2] %QW2 WORD 0x0802
"y Channel 1[3] %QW3  WORD 0x0803
+ "o Channel 1[4] %QW4  WORD 0x0804
+ "y Channel 1[5] %QWS  WORD 0x0805

Gesamtzahl Benachrichtigungen: (0)

Keine Benachrichtigungen verfigbar.

Frithere Benachrichtiqungen...

Mapping zuricksetzen  Variablen aktualisieren: | Aktiviert 2 immer in Buszykius-Task)

IEC-Objekte

Variable Mapping  Typ
@ Modbus TCP_Slave ®  ModbusTCRSlave

< >
52 Gerate |[[) POUS

" = Auf bestehende Variable mappen

# =Neue Variable erzeugen

[B Meldungen - Gesamt 1 Fehler, 0 Wa

ng(en), 0 Meldung(en) |

LetzterBuid © 0 @ 0 Precompie: O

Projektbenutzer: (niemand) Q

Abb. 43: Projekt kompilieren
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»  Uber den Meniipunkt Online = Einloggen online oder Ausloggen offline gehen.

‘@ Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS

Detel Bearbeiten Ansiht Projekt Erstellen | Onine | Debug Tools Fenster Hife
B &l oo i B @ x|

=3 Excom Ethernet Demo
= () Device (CODESYS Control Win V3)
=B ses-Logik
=€) Application
- (i) Biblotheksverwalter
(5] PLc_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration
= g MainTask (TEC-Tasks)
@) pLc_PrG
= Ethernet (Ethernet)

= (i Modbus_TCP_Master (Modbus TCF
Modbus_TCP_Slave (Modbus 1

+

Gl M w2

¥ Ausloggen Strg+F8
Bootappiikation erzeugen
Laden
Qnline-Change L k Alle anzeigen =
Quellcode auf verbundene Steuerung laden riable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
Mehrfacher Download... *» Channel 0 %IW0  ARRAY [0..5] OF WORD Read Input Registers
L ] Channel 0[0] “%IW0 WORD 0x0000
Besetwam * Channel 0[1] S%IW1 WORD 0x0001
Resetkalt - Channel 0[2] %2 WORD ox0002
Reset Ursprung -4y Channel 0[3] %IW3  WORD 0x0003
Smation L ] Channel 0[4] “%IW4 WORD 0x0004
L ] Channel 0[5] %IWS WORD 0x0005
Sicherheit e Channel 1 %QWO  ARRAY [0..5] OF WORD Write Multiple Registers
Operating Mode ] Channel 1[0] %QWO  WORD 0x0800
" Channel 1(1] %QW1  WORD 0x0801
+ g Channel 1[2) %QW2  WORD 0x0802
" Channel 1(3] %QW3  WORD 00803
"y Channel 1[4] %QW4  WORD 0x0804
"9 Channel 1[5] %QWS  WORD 00805

Abb. 44: Online - Einloggen

» Uber Debug —> Start das Programm starten.

“® Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online
D@ EI& oo 0w

= MainTask (IEC-Tasks)
@) pic_PrG
= A[f Ethernet Ethernet)
=3 ) Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Mz
A Modbus_TCP_slave (Modbus TCP)

m Stop
Einzelzykius

Umschalttaste +F8
Strg+Fs

[ never Hattepunit...

) Neuer Datenhaltepunkt...
) Haltepunkt bearbeiten...
Haltepunkt umschalten 9

O Haltepunkt deaktivieren

@  Haltepunkt aktivieren
Prozedurschritt F10
Enzelsdhitt 8
Ausfilhren bis Riicksprung  Umschalttaste +F10
Ausfiihren bis Cursor

! Nachste Anweisung festiegen
©  Nachste Anweisung anzeigen
Werte schreiben Strg+F7
Werte forcen F7
Forcen fir alle Werte aufheben Alt+F7
Ablaufiontrolle
Core Dump
Darstellung

Debug | Tools Fenster tife

»
»

- X
Y
2G| MW Y
Filter Alle anzeigen
—_—
Mapping ~ Kanal Adresse Typ Aktueller Wert Wert  Einheit )
Channel 0 %W ARRAY [0..5) OF WORD Read Input Registers
Channel 0[0] %IWO  WORD ] 0x0000
Channel 0[1] %W1  WORD 0 0x0001
Channel 0[2] %IW2  WORD 0 0x0002
Channel 0[3] %IW3  WORD 0 0x0003
Channel 0[4] %IW4  WORD 0 0x0004
Channel 0[5) %IW5  WORD 0 0x0005
Channel 1 %OWO __ ARRAY [0..5] OF WORD Write Multigle Registers
Ve e M2 o)
Mapping  Typ
TCP_Slave “» ModbusTCPSlave
I ". = Auf

Datentyp Wert Vorbereiteter .. Ausfahrungspunkt Ac

plikation

Anonym

LetzterBuid © 0 ® 0

Ap

-
Bovectungaote t [ wobepree

>

Precompile: /'

o

Programm geladen

Programm

[

Abb. 45: Programm starten
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7/ excom an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden

Das folgende Beispiel zeigt die Integration von excom mit CODESYS. Die Konfiguration und
Parametrierung erfolgt separat Giber den DTM oder den Webserver.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Gateway GEN-N
Ethernet-Leitung mit RJ45-Stecker
PC

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS Version 3.5.12 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)
EDS-Datei (als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzu ngen

Die Programmiersoftware ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Codesys PLC liber CODESYS Control Win SysTray ist gestartet.

7.1 EtherNet/IP-Datenmapping

Bei EtherNet/IP fuir excom stehen zwei verschiedene EDS-Dateien zur Verfligung:

Consolidated IO
CIP Bridging

Consolidated IO

,Consolidated 10" verwendet fir die Gruppe von I/0-Modulen eine einzige Verbindung. Die
»Consolidated I0“-Datei optimiert die Netzwerkbandbreite, da die Daten fiir alle I/O-Module
Uiber eine einzige Verbindung tbertragen werden.

Wenn die Assembly-Instanzen 107 (Eingang) und 104 (Ausgang) verwendet werden, miissen
die Verbindungsparameter entsprechend der tatsachlichen Modulkonfiguration gesetzt
werden. Die Gro3e der Eingangs- und Ausgangsdaten muss exakt mit der tatsachlichen Daten-
groBe der excom-Station Gbereinstimmen.

Wenn EtherNet/IP das aktive Feldbus-Protokoll ist oder das aktive Feldbus-Protokoll nicht
definiert wurde, besteht eine Exclusive Owner Connection. Wenn EtherNet/IP nicht das aktive
Feldbus-Protokoll ist, besteht eine Read-Only-Verbindung.
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Das Datenmapping bei ,Consolidated 10" ist wie folgt aufgebaut:

Daten Mapping Prozessdaten Bedeutung
Eingangsdaten permanent Gateway-Statuswort  Gateway-Status

permanent Lokale Prozessdaten  Alle Prozessdaten-Eingangs-
daten sind in 246 Einheiten zu je
16 Bit dargestellt.

optional Sammeldiagnose Sammeldiagnose (Summarzied
Modulbus Diagnostics) aktiviert oder
1 Bit fiir jedes Modul deaktiviert VSC 102 Instanz 3
Attribut 104

optional herstellerspezifische  herstellerspezifische Diagnose

Diagnose Modulbus  (Scheduled Diagnostics) akti-
viert oder deaktiviert VSC 102
Instanz 3 Attribut 105

12 Byte Diagnose

Ausgangsdaten permanent Gateway-Controlwort ohne Funktion

permanent Lokale Prozessdaten  Alle Ausgangssprozessdaten
sind in 246 Einheiten zu je 16 Bit
dargestellt.

Das Gateway-Statuswort wird im Eingangsdaten-Mapping auf dem ersten Wort gemappt:

Gateway-Statuswort
Byte 1 Byte O
res FM Par |res I/0 res res res res res res I/0 FS res I/0
cfg cfgw diag
Bezeichnug Bedeutung
res reserviert
FM Force Mode im DTM aktiv
Par I/O-Parameter-Fehler
170 cfg Konfigurationsfehler (fehlende oder falsch gesteckte Module)
I/0 cfgw Warnung, die I/0 Konfiguration wurde gedndert
FS Warnung - Fail-Safe-Modus aktiv
I/0 diag I/O-Diagnose aktiv

Die optionalen Diagnosen kdnnen im Webserver unter Gateway Configuration aktiviert oder
deaktiviert werden. Wenn die ,Sammeldiagnose (Summarized Diagnostics)” aktiviert ist, wird
fuir jedes Modul in der Station 1 Bit zurlickgesendet. Wenn keine Diagnosen am Gerat vorliegen,
ist das Bit fiir das jeweilige Modul auf 0 gesetzt. Liegen Diagnosemeldungen vor, wird dieses Bit
auf 1 gesetzt. Die Diagnose-Bits werden an das Ende der Eingangsdaten der Station gemappt.

Wenn die ,herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostics)” aktiviert ist, werden die her-
stellerspezifischen Diagnose-Bits in die Prozessdaten der Station gemappt. Die ,Scheduled Dia-
gnostics” werden am Ende der Eingangsdaten hinter den ,Summarized Diagnostics” gemappt.
Die ,herstellerspezifische Diagnose (Scheduled Diagnostics)” ist eine umlaufende Diagnose.
Das Diagnosefenster zeigt fiir ca. 125 ms die spezifischen Diagnosedaten eines Moduls und
wechselt dann zum nachsten Modul. Der Mechanismus wird vom Gateway gesteuert.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2023/07 | 51



In Betrieb nehmen T"URNRC K

EtherNet/IP-Datenmapping Your Global Automation Partner

CIP Bridging

Das ,CIP Bridging” verwendet eine Verbindung pro I1/0-Modul. Bei der ,CIP-Bridging“-Datei
werden die Daten der excom-Station wie folgt gemappt:

Daten Mapping Prozessdaten
Eingangsdaten Steckplatz 0 Gateway-Statuswort
permanent Prozessdaten fir Steckplatz 0...24

(wortweise)

Diagnosedaten fiir Steckplatz 0...24
(wortweise)

Ausgangsdaten Steckplatz 0 Gateway-Controlword

permanent Prozessdaten flir Steckplatz 0...24
(wortweise)
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7.2 EDS-Datei installieren

» EDS-Datei einfiigen: Tools > Gerite-Repository anklicken.

» EDS-Dateiinstallieren: Installieren anklicken.
» Ablageort der EDS-Datei auswdhlen.

Your Global Automation Partner

+ - == EtherNet/IP Local Adapter
+- == EtherMet/IP Modul

= == EtherNet/IP Remote Adapter
ﬂj CD53 EthernetIP Slave Turck
ﬂj CDS3 RFID Reader EthernetIP Slave Turck
ﬂj EtherNetIP Adapter 35S - Smart Software Solutions GmbH
[ [eEn Turck
[ Generic Ftherlist TP device 35 - Smart Saftware Snlutinns GmkH

£

Major Revision=16%2, Minor

Major Revision=16#2, Minor

Major Revision=16%1, Minar

Major Revision=16#2, Minor

3.5.8.0

>

¥ Gerdte-Repository *
Speicherort: | System Repository ~ Bearbeiten...
(C:\ProgramData\CODESYS\Devices)
Installierte Geratebeschreibungen:
Zeichenfolge fiir eine Volltextsuche, | Hersteller: | «Alle Hersteller> ~ Installieren...
MName Hersteller Version £ Deinstallieren
+.- Hf Ethernet Adapter Export..

& Gerit "GENN im Gerdte-Repository installiert

= €} K:\BUAS\PM_PA\excom\Tools\ED5-Files\EXCOM_ETHERNETIP Consolidated IOVGEN-N_03072019,eds

Details...

Abb. 46: EDS-Datei installieren

=  Das Gerdt wird in den Hardware-Katalog aufgenommen.

Die meisten EtherNet/IP-Controller arbeiten mit der EDS-Datei ,Consolidated I0”. In diesem

Beispiel wird daher ,Consolidated 10" verwendet.

Bei der EDS-Datei ,CIP Bridging” muss fiir jeden Slot im Modultrager die entsprechende EDS-
Datei eingelesen werden und der Reihenfolge nach als EtherNet/IP-Adapter hinzugefiigt
werden, wie hier das GEN-N. Das Gateway heif3t dabei ,Station”.
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7.3 Gerat mit der Steuerung verbinden

Um das Gerat mit der Steuerung zu verbinden, miissen die folgenden Komponenten in
CODESYS hinzugefiigt werden:

Ethernet-Adapter
EtherNet/IP-Scanner
EtherNet/IP-Adapter

Ethernet-Adapter hinzufligen

» Im Projektbaum Device rechts klicken.
» Gerdtanhangen auswahlen.

»  Ethernet-Port auswahlen.

»  Gerat anhdngen klicken.

j_j Ger&t anhangen 4

Name: | Ethernet

Aktion:

(@ Gerat anhangen () Gerat aktualisieren

|Zeichenfolge fur eine Volltextsuche. | Hersteller: <Alle Hersteller=

Name Hersteller Version Beschreibung a
* LI_:'] Verschiedene
= LI_:'] Feldbusse

+-CAN CANbus

+peik EtherCat

- H@ Ethernet Adapter

ﬂj Ethernet 35 - Smart Software Solutions GmbH | 3.5.14.0  Ethernet Link.
+ == EtherNet/TP
+- 1 Modbus

-----

+- 5 Profibus

b
Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten)  [_] Veraltete Versionen anzeigen

i Name: Ethernet
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet Adapter

Version: 3.5.14.0
Bestellnummer: - —
Baocchenihinas Cthornat Link [y

Anhangen des ausgewdhlten Gerdts als letztes "Kind" von
Device

(Sie kénnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedfinet
®

Gerat anhangen Schliefen

Abb. 47: Ethernet-Adapter hinzufligen

=  Der Ethernet-Port erscheint als Ethernet im Projektbaum.
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EtherNet/IP-Scanner hinzufligen

»  Im Projektbaum Ethernet rechts klicken.
» Gerat anhdngen auswahlen.
» EtherNet/IP Scanner doppelt klicken.

[ Gerat anhingen x

Name: |Eﬁ1erNet_IP_Scanner

Aktion:

(@) Gerit anhdngen () Gerdt einfiigen (") Gerdt aktualisieren

|Zei-:henfc-lge fir eine Volltextsuche, | Hersteller: | zalle Hersteller = ~
Name Hersteller Version Beschreibung
= m Feldbussze

=+ == EtherNet/IP
+ == EtherMet/IP Local Adapter
=+ == EtherMet/IP Scanner

m EtherMet/TF Scanner 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.14.10 EtherMet/IF Scanner

+ - Wil Modbus

+-- 55 Profinet 10

Nach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen

m Name: EtherMet/IP Scanner
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
Kategorien: EtherMet/TP Scanner
Version: 3.5.14.10
Bestellnummer: 1
Beschreibung: EtherMet/IP Scanner

Py

Anhdngen des ausgewadhlten Gerdts als letztes "Kind” von
Ethernet

€  (Sizkdnnen einen anderen Zislgeritknoten im Mavigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)

Gerdt anhdngen Schliefen

Abb. 48: EtherNet/IP-Scanner hinzufiigen

=  Der EtherNet/IP-Scanner erscheint als EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IP Scanner) im
Projektbaum.
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» Im Projektbaum EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IP Scanner) rechts klicken.

» Gerat anhdngen auswahlen.
»  GEN-N doppelt klicken.

[ Gerat anhdngen

Name: [GEN_N

Aktion:
(@ Gerét anhangen () Gerat einfigen

() Gerat aktualisieren

Abb. 49: EtherNet/IP-Adapter hinzufligen

=  EtherNet/IP-Adapter erscheint als GEN-N im Projektbaum.

|Zeichenfalge fir eine Volltextsuche. | Hersteller: | <alle Hersteller > w
Mame Hersteller Versign
= m Feldbusse
= == EtherMet/IP
= == EtherMet/IP Remote Adapter
m CDS3 EthernetIP Slave Turck Major Revision=16%2, Minor Revision = 163
ﬁ CDS3 RFID Reader EthernetIP Slave Turck Major Revision=16#%2, Minor Revision = 163
ﬁ EtherNetIP Adapter 35 - Smart Software Solutions GrbH Major Revision=16%1, Minor Revision = 163
[ [gEnn Turck Major Revision=1622, Minor Revision = 163
m Generic EtherMet/IP device 35 - Smart Software Solutions GmbH 3.5.8.0
< >
Nach Kategarien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Bxperten) [ ] Veraltete Versionen anzeigen
[ mame:GEN-N
Hersteller: Turck
Kategorien: EtherMet/TP Remote Adapter
Version: Major Revision=16#2, Minor Revision = 16#7
Bestellnummer: 100000129
Beschreibung: Ethernet/IP Target imported from EDS File: GEM-M_03072015. eds Device: GEM-M
Anhéngen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind" von
EtherNet_IP_Scanner
€&  (Sickdnnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)
Gerdt anhdngen Schliefben

Das Gerat wird automatisch mit einer I/O-Datenbreite von 492 Byte angelegt. Das Anlegen von
Eingangs- und Ausgangsdaten, die mit der CODESYS-Steuerung ausgetauscht werden sollen,
ist nicht erforderlich. Die Controller Tags werden automatisch angelegt.
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IP-Adresse des EtherNet/IP-Adapters einstellen

»  GEN-N doppelt klicken.
» In der Maske die IP-Adresse einstellen.

‘@ Excomn Ethernet Demo.project” - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster  Hife

e RS
=-[3] Excom Ethernet Demo

= [ Device (CODESYS Control Win v3) Allgzmein Adresseinstellungen
= 35'::9* . Verbindungen IP-Adresse: 192 . 168 . 1 . 29 Eth erN et/lp-
i) ibliotheksverwalter P
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration Anwenderparameter Electronic Keying
=% ENIPScannerIOTask (IEC-Tasks) Keying-Opfionen
- &) EtherNet_IP_Scanner.10Cydlq | | EtherNet/IP E/a-Abhild (O Kompatibilitétspriifung
E@ EMIPScannerServiceTask (IEC-Tas| (®) Strikte Identititsprifung
) EtherNet_IP_Scanner.Service{ | | Status
E\\‘% MairTask (IEC-Tasks) [] Gertetyp prifen EI
] pLC_PRG Wrmz [A] Herstellercodepriifen

= [
3 e ey _— \ [ Produktcode prafen
=g EtherNet_IP_Scanner (EtherNet/IP Scanne
- [#] Major Revision prifen I:I

[] Minar Revisian priifen

dwerte wiederherstellen

Abb. 50: IP-Adresse des EtherNet/IP-Adapters einstellen
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Signal auslesen

HINWEIS

ﬂ Alle Signale sind unter EtherNet/IP E/A-Abbild in CODESYS gemappt und miissen
nicht seperat angelegt werden. Die Aktualisierung der Variablen Aktiviert 2 (immer
in Buszyklustask) muss eingestellt sein.

Um das I/0O-Mapping aufzurufen, wie folgt vorgehen:

»  Webserver 6ffnen.
» Unter Documentation auf EtherNet/IP Memory Map klicken.

Eingangsdaten: Gateway — Statuswort

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Module Diagnostics Available 0 0 1
Modulebus Failsafe Mode Enabled 0 2 1
Station Configuration Changed 0 3 1
Overcurrent Isys 0 5 1
Overvoltage Field Supply Ul 0 6 1
Undervoltage Field Supply Ul 0 7 1
Overvoltage Field Supply Usys 0 8 1
Undervoltage Field Supply Usys 0 9 1
Modulebus Communication Lost 0 10 1
Modulebus Configuration Error 0 11 1
Modulebus Status Error 0 12 1
Modulebus Parameter Error 0 13 1
Force Mode Enabled 0 14 1
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Fingangsdaten: Slot O — Station

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Gateway active

Gateway slot left

Gateway redundancy available

Right supply module available

Left supply module available

Starting up after watchdog-reset
ROM-Error

RAM-Error

EEPROM-Error

Err. power supply module 1

Err. power supply module 2

Starting up after a cold start

Red. switch has taken place

Redundant gateway is missing

Redundant gateway is not ready

Redundant gateway has an error

Red. gateway has no DP comm.
Different conf. (with red.)
Different fw (with redundancy)

Err. internal bus pas. (CAN-err.)

oo lWINImIOINON|DDWIN|=IDlWINMN—=|O

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

AIPAR WIW W W W W WINININININNIN=S =22 ==

Err. internal bus (CAN-error)
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Fingangsdaten: Slot 1 — DM80-N S

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Digital in-/output 1: Value

Digital in-/output 1: Status

Digital in-/output 2: Value

Digital in-/output 2: Status

Digital in-/output 3: Value

Digital in-/output 3: Status

Digital in-/output 4: Value

—_

Digital in-/output 4: Status

Digital in-/output 5: Value

Digital in-/output 5: Status

Digital in-/output 6: Value

w

Digital in-/output 6: Status

Digital in-/output 7: Value

N

Digital in-/output 7: Status

Digital in-/output 8: Value

(9]

Digital in-/output 8: Status

Module error

Wrong module

Missing module

O\N—‘O—‘\l—‘o\—lm;-&—'w—‘f\)\o—‘mo

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

(o)W e N e NN e NN IO, IO, BN, BRIV, R, RO, R, R, RV, RO RN, R, RV, R, R, RN,

Parameter not plausible
(inconsistent)

Error channel 1

Error channel 2

10
11
12
13
14
15

Error channel 3

Error channel 4

Error channel 5

Error channel 6

Error channel 7

DOy OOV | O
N S N O N [ N

Error channel 8
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Eingangsdaten: Slot 2 — DO40-N

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Module error 7 0 1
Wrong module 7 1 1
Missing module 7 2 1
Parameter not plausible 7 6 1
(inconsistent)
Error channel 1 7 8 1
Error channel 2 7 9 1
Error channel 3 7 10 1
Error channel 4 7 11 1
Eingangsdaten: Slot 3 — AIH40-N
Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Lange
Analog input 1: Value 8 0 15
Analog input 1: Status 8 15 1
Analog input 2: Value 9 0 15
Analog input 2: Status 9 15 1
Analog input 3: Value 10 0 15
Analog input 3: Status 10 15 1
Analog input 4: Value 11 0 15
Analog input 4: Status 12 15 1
Module error 12 0 1
Wrong module 12 1 1
Missing module 12 2 1
Parameter not plausible 12 6 1
(inconsistent)
Error channel 1 12 8 1
Error channel 2 12 9 1
Error channel 3 12 10 1
Error channel 4 12 11 1
Error HART channel 1 12 12 1
Error HART channel 2 12 13 1
Error HART channel 3 12 14 1
Error HART channel 4 12 15 1
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Eingangsdaten: Slot 4 — AOH40-N

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Module error 13 0 1
Wrong module 13 1 1
Missing module 13 2 1
Parameter not plausible 13 6 1
(inconsistent)

Error channel 1 13 8 1
Error channel 2 13 9 1
Error channel 3 13 10 1
Error channel 4 13 11 1
Error HART channel 1 13 12 1
Error HART channel 2 13 13 1
Error HART channel 3 13 14 1
Error HART channel 4 13 15 1

Ausgangsdaten: Slot 0 — Station

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Lange
Red switching 1 0 2

Ausgangsdaten: Slot 1 — DM80-N S

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Lange
Digital in-/output 1: Value 2 0 1
Digital in-/output 2: Value 2 1 1
Digital in-/output 3: Value 2 2 1
Digital in-/output 4: Value 2 3 1
Digital in-/output 5: Value 2 4 1
Digital in-/output 6: Value 2 5 1
Digital in-/output 7: Value 2 6 1
Digital in-/output 8: Value 2 7 1
Ausgangsdaten: Slot 2 - DO40-N
Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Digital output 1: Value 2 8 1

Digital output 2: Value 2 9 1
Digital output 3: Value 2 10 1
2 11 1

Digital output 4: Value

Ausgangsdaten: Slot 4 — AOH40-N

Beschreibung im Webserver Word-Offset Bit-Offset Bit-Ldnge
Analog output 1: Value 3 0 15
Analog output 2: Value 4 0 15
Analog output 3: Value 5 0 15
Analog output 4: Value 6 0 15
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HINWEIS
Die WIN V3-PLC muss gestartet sein.

Start PLC
Stop PLC

Exit PLC Control

About...

Abb. 51: WIN V3-PLC starten

Das Projekt (iber Erstellen - Ubersetzen kompilieren oder [F11] driicken.

# Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt

Online Debug Tools Fenster Hife

BEE &l o bbersetzen F11 5 | o8 5§ =
Neu ibersetzen
N Code erzeugen
Gerate ve X
= 1) Excom EthemetDemo L erzeugen...
= (@ pevice (CODESYS Control Win Bereinigen o kg Alle anzeigen i
=80 sps-ogk Alles bereinigen Variable Mapping ~ Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
= Application =% Channel 0 S%IWO  ARRAY [0..5] OF WORD Read Input Registers
m Bblotheksverwalter Modbus Slave Init 4y Channel 0[0] %IWo WORD 0x0000
PLC_PRG (PRG) + 4 Channel o[1] %Wl  WORD 0x0001
= @ roskonfiuraton ModbusTCPSlave Parameter L g Channel 0[2] %IW2 WORD 0x0002
=S MainTosk (IEC-Tasks) + Channel 0[3] %IW3  WORD 00003
&) pLc_PrG ModbusTCPSlaveEfA-Abbild FEN Channel 0[4] %IW4 WORD 0X0004
= @ ethernet Ethemet) ) Channel 0[5] %IWS  WORD 0x0005
= Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Masty | Status =" Channel 1 %QWO  ARRAY [0..5] OF WORD Write Muliple Registers
(9 Modbus_TCP_Siave (Modbous TCP Si3 . + "y Channel 1(0] %QWO  WORD 0x0800
e + "y Channel 1[1] %QW1  WORD Ox0801
" Channel 1[2] %QW2 WORD 0x0802
"y Channel 1[3] %QW3  WORD 0x0803
+ "o Channel 1[4] %QW4  WORD 0x0804
+ "y Channel 1[5] %QWS  WORD 0x0805

Gesamtzahl Benachrichtigungen: (0)

Keine Benachrichtigungen verfigbar.

Frithere Benachrichtiqungen...

Mapping zuricksetzen  Variablen aktualisieren: | Aktiviert 2 immer in Buszykius-Task)

IEC-Objekte

Variable Mapping  Typ
@ Modbus TCP_Slave ®  ModbusTCRSlave

< >
52 Gerate |[[) POUS

" = Auf bestehende Variable mappen

# =Neue Variable erzeugen

[B Meldungen - Gesamt 1 Fehler, 0 Wa

ng(en), 0 Meldung(en) |

LetzterBuid © 0 @ 0 Precompie: O

Projektbenutzer: (niemand) Q

Abb. 52: Projekt kompilieren
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»  Uber den Meniipunkt Online = Einloggen online oder Ausloggen offline gehen.

‘@ Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS

Detel Bearbeiten Ansiht Projekt Erstellen | Onine | Debug Tools Fenster Hife
B &l oo i B @ x|

=3 Excom Ethernet Demo
= () Device (CODESYS Control Win V3)
=B ses-Logik
=€) Application
- (i) Biblotheksverwalter
(5] PLc_PRG (PRG)
= [ Taskkonfiguration
= g MainTask (TEC-Tasks)
@) pLc_PrG
= Ethernet (Ethernet)

= (i Modbus_TCP_Master (Modbus TCF
Modbus_TCP_Slave (Modbus 1

+

Gl M w2

¥ Ausloggen Strg+F8
Bootappiikation erzeugen
Laden
Qnline-Change L k Alle anzeigen =
Quellcode auf verbundene Steuerung laden riable Mapping  Kanal Adresse Typ Einheit  Beschreibung
Mehrfacher Download... *» Channel 0 %IW0  ARRAY [0..5] OF WORD Read Input Registers
L ] Channel 0[0] “%IW0 WORD 0x0000
Besetwam * Channel 0[1] S%IW1 WORD 0x0001
Resetkalt - Channel 0[2] %2 WORD ox0002
Reset Ursprung -4y Channel 0[3] %IW3  WORD 0x0003
Smation L ] Channel 0[4] “%IW4 WORD 0x0004
L ] Channel 0[5] %IWS WORD 0x0005
Sicherheit e Channel 1 %QWO  ARRAY [0..5] OF WORD Write Multiple Registers
Operating Mode ] Channel 1[0] %QWO  WORD 0x0800
" Channel 1(1] %QW1  WORD 0x0801
+ g Channel 1[2) %QW2  WORD 0x0802
" Channel 1(3] %QW3  WORD 00803
"y Channel 1[4] %QW4  WORD 0x0804
"9 Channel 1[5] %QWS  WORD 00805

Abb. 53: Online - Einloggen

» Uber Debug —> Start das Programm starten.

“® Excom Ethernet Demo.project* - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online
D@ EI& oo 0w

= MainTask (IEC-Tasks)
@) pic_PrG
= A[f Ethernet Ethernet)
=3 ) Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Mz
A Modbus_TCP_slave (Modbus TCP)

m Stop
Einzelzykius

Umschalttaste +F8
Strg+Fs

[ never Hattepunit...

) Neuer Datenhaltepunkt...
) Haltepunkt bearbeiten...
Haltepunkt umschalten 9

O Haltepunkt deaktivieren

@  Haltepunkt aktivieren
Prozedurschritt F10
Enzelsdhitt 8
Ausfilhren bis Riicksprung  Umschalttaste +F10
Ausfiihren bis Cursor

! Nachste Anweisung festiegen
©  Nachste Anweisung anzeigen
Werte schreiben Strg+F7
Werte forcen F7
Forcen fir alle Werte aufheben Alt+F7
Ablaufiontrolle
Core Dump
Darstellung

Debug | Tools Fenster tife

»
»

- X
Y
2G| MW Y
Filter Alle anzeigen
—_—
Mapping ~ Kanal Adresse Typ Aktueller Wert Wert  Einheit )
Channel 0 %W ARRAY [0..5) OF WORD Read Input Registers
Channel 0[0] %IWO  WORD ] 0x0000
Channel 0[1] %W1  WORD 0 0x0001
Channel 0[2] %IW2  WORD 0 0x0002
Channel 0[3] %IW3  WORD 0 0x0003
Channel 0[4] %IW4  WORD 0 0x0004
Channel 0[5) %IW5  WORD 0 0x0005
Channel 1 %OWO __ ARRAY [0..5] OF WORD Write Multigle Registers
Ve e M2 o)
Mapping  Typ
TCP_Slave “» ModbusTCPSlave
I ". = Auf

Datentyp Wert Vorbereiteter .. Ausfahrungspunkt Ac

plikation

Anonym

LetzterBuid © 0 ® 0

Ap

-
Bovectungaote t [ wobepree

>

Precompile: /'

o

Programm geladen

Programm

[

Abb. 54: Programm starten
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8  Redundanz-Strategien

8.1 Topologie
Die allgemeine Topologie der Turck-spezifischen Systemredundanz mit den Ethernet-Protokol-
len EtherNet/IP, Modbus TCP und PROFINET ist wie folgt aufgebaut:

9
n
%)
ooo ==
9
9]
%)
ocoo ==
9
N
%)
000 =

|

Abb. 55: Systemredundanz mit einem Master ~ Abb. 56: Systemredundanz mit zwei Mastern
und zwei Gateways und zwei Gateways

Die Systemredundanz mit einem Master und zwei Gateways ist eine Turck-spezifische, parame-
trierbare Redundanzfunktion des excom-Systems. Dabei verfligen die zwei Gateways tber
separate IP-Adressen. Uber die separaten IP-Adressen wird eine unabhingige Kommunikation
aufgebaut. Die Gateways kommunizieren (iber die IP-Adressen die Eingangsdaten und empfan-
gen die Ausgangsdaten. Ein Gateway ist das primdre Gateway, wahrend das zweite Gateway als
Backup fungiert. Wenn das primare Gateway ausfallt, ibernimmt das Backup-Gateway auto-
matisch und stof3frei. Durch die Redundanzfunktion ist eine unterbrechungsfreie Kommunikati-
on mdglich. Uber das Ausgabewort des Gateways kann eine Redundanzumschaltung er-
zwungen werden.

Bei der Systemredundanz mit zwei Mastern und zwei Gateways kommunizieren zwei unabhan-
gige Ethernet-Master mit dem zugehdrigen Gateway. Beide Master kdnnen Uber einen oder
zwei Prozessleitsystem-Controller gesteuert werden. Mit zwei voneinander unabhangigen
Ethernet-Verbindungen zum excom-System werden die Prozessdaten verarbeitet.

PROFINET-Systemredundanzen

Die PROFINET-Systemredundanzen werden von der PNO (PROFIBUS Nutzerorganisation) spezi-
fiziert. In der Spezifikation wird zwischen folgenden und aktuell fir das Turck-excom-System
verfligbaren Redundanztopologien unterschieden:

Die PROFINET S1 stellt eine Systemredundanz mit einem Master und einem Gateway dar.
Uber die zwei Ethernet-Schnittstellen des Gateways kann fiir eine héhere Verfligbarkeit eine

Ringtopologie aufgebaut werden.
Die PROFINET S2 stellt eine Systemredundanz mit zwei Mastern und einem Gateway dar. Je
eine Ethernet-Schnittstelle des Gateways kann mit einem Master verbunden werden.
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8.2  Redundanz-Setup

HINWEIS
Beide Gateways miissen dieselbe Konfiguration, Parametrierung und Firmware auf-
weisen.

Der Gateway-Parameter Redundanz-Modus muss auf Systemredundanz eingestellt werden.

83  Systemredundanz

HINWEIS
Bei der Systemredundanz Giber PROFINET handelt es sich um eine Applikationsred-
undanz.

HINWEIS
Beide Gateways miissen dieselbe Konfiguration, Parametrierung und Firmware auf-
weisen.

Wenn der Parameter Redundanz-Modus im DTM, Webserver oder Leitsystem auf Systemred-
undanz eingestellt ist, arbeitet die excom-Station im Systemredundanz-Betrieb. Beide Gate-
ways kommunizieren dabei mit ihrem zugehorigen Master. Am aktiven Gateway leuchtet die
LED PRIO. Das aktive Gateway tibernimmt die vom Master Uibertragenen Ausgabedaten und
sendet diese an die Ausgabemodaule.

Das Gateway, das mit dem sekundéren Master kommuniziert, ignoriert die empfangenen
Ausgabedaten, da das sekundare Modul keinen Schreibzugriff auf die Ausgabemodule hat.

Das Gateway verfiigt tiber ein Eingabe- und ein Ausgabewort zur Uberwachung der Redun-
danz. Das Eingabewort beschreibt den aktuellen Zustand der Gateways.

Das Ausgabewort dient der manuellen Redundanzumschaltung im Master. Im Prozessleit-
system kann vom primaren Gateway auf das sekundare Gateway umgeschaltet werden. Eine
Umschaltung erfolgt zudem aufgrund folgender Ereignisse:

Das primare Gateway wurde entfernt.

Die Kommunikation zum primdren Gateway wurde unterbrochen. Die Ausgange werden auf
0 gesetzt, bis auf das andere Gateway umgeschaltet wurde. Nach dem Ablauf des Timers fiir
unterbrochene Verbindungen wird auf das andere Gateway umgeschaltet.

Nach einer Umschaltung wird nicht mehr automatisch auf das ehemals priméare Gateway ge-
schaltet.

Bei dem Start des excom-Systems versucht zuerst das linke Gateway als priméares Gateway zu
arbeiten. Wenn eine Kommunikation mit dem linken Gateway fehlschlagt, versucht das rechte
Gateway eine primdre Kommunikation aufzubauen.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V03.00 | 2023/07 | 66



Redundanz-Strategien "TURNRC K

Systemredundanz Your Global Automation Partner

Belegung der Gateway-Prozessdatenbits

Mithilfe des Eingangsworts der Gateway-Prozessdaten kann die Gateway- und System-
redundanz der excom-Station eingesehen werden:

Bit
Byte 7 6 5 4 3 2 1 0
0 nicht belegt linkes rechtes Gateway- |Gateway- |Redun-
Netzteil Netzteil Redundanz |Steckplatz |danzstatus
1 nicht belegt

Bedeutung der Gateway-Prozessdatenbits

Bezeichnung Bedeutung

linkes Netzteil 0: linkes Netzteil nicht vorhanden

1: linkes Netzteil gesteckt

rechtes Netzteil 0: rechtes Netzteil nicht vorhanden

1: rechtes Netzteil gesteckt

Gateway-Redundanz 0: redundantes Gateway oder redundante Kommunikation nicht
verfligbar
1: Redundanz verfligbar
Steckplatz 0: Gateway befindet sich auf rechtem Steckplatz (GW2)
1: Gateway befindet sich auf linkem Steckplatz (GW1)
aktiv/passiv 0: Gateway ist passiv

1: Gateway ist aktiv
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Belegung der Befehlsbits

Mithilfe des Ausgangsworts des Gateways, im Webserver ,Red switching”, kann eine
Redundanzumschaltung erzwungen werden:

Bit
Byte 7 6 5 4 3 2 1 0
0 nicht belegt Kontrollbit |Redun- Aktivieren
danz- des rechten
umschal-  |oder linken
tung wird |Gateways
initiiert
Steuerbits furr Flanken-
wechsel
1 nicht belegt
Bedeutung der Befehlsbits
Bezeichnung Bedeutung
Bit2=0 11 = 01: Empfanger ist das passive Gateway. Das

Redundanzumschaltung wird initiiert  passive Gateway fordert vom aktiven Gateway die
Kontrolle und wird aktiv.

11 = 10: Empfanger ist das aktive Gateway. Das
aktive Gateway gibt die Kontrolle an das passive
Gateway ab und wird passiv.

Bit2=1 11 = 01: Empfanger ist das linke Gateway. Das linke
Aktivieren des rechten oder linken Gateway fordert vom rechten Gateway die Kontrolle
Gateways und wird aktiv.

11 = 10: Empfanger ist das rechte Gateway. Das
rechte Gateway fordert vom linken Gateway die
Kontrolle und wird aktiv.

Ab der Gateway-Firmware Version 1.4 unterstiitzen die Gateways die PROFINET-S2-Redundanz.
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9  Turck-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacgao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (M)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

B-509 Gwangmyeong Technopark, 60 Haan-ro, Gwangmyeong-si,
14322 Gyeonggi-Do

www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Your Global Automation Partner

Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.0.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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Your Global Automation Partner

Over 30 subsidiaries and
60 representations worldwidel!
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