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Qty

C€

4904H

Type

Ni22U-Q40-AP6X2-H1141
Ident-No. 4690229

Nachfolgetyp fur/
Follow-up type for
WONRIINT —+ zs0-cio’sporcaan
Made in Germany Ident-No. 1607600
18N + 10...30VDC
B LI\
@\r_wu ~ 200mao o)
: LISTED
L IP68 366N
Class 2 Source
IND.Cont.EQ.

Warnung: Gefahrliche Spannung kann elektrischen Schlag und Brande
verursachen. Trennen Sie die Netzspannung, bevor Sie mit dem Gerét arbeiten!
Warning: Hazardous voltage can cause electrical shock and burns.

Disconnect power before proceeding with any work on this equipment!
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Einbauhinweise

nichtbiindiger Einbau s, =22 mm

Anschraubflache so tief anordnen, dass der Schaltabstand
mittels der Hohen-Regulierschraube bis auf 10 mm reduziert
werden kann.

uberbundiger Einbau s, =19 mm
1 mm unterhalb der Werkzeugkontur

Anschraubflache so tief anordnen, dass der Schaltabstand
mittels der Hohen-Regulierschraube bis auf 10 mm reduziert
werden kann.

Uberbundiger Einbau s, =21 mm
11 mm unterhalb der Werkzeugkontur

Durch Variieren der iberbiindigen Einbautiefe mittels der Hhen-
Regulierschraube kann der Schaltabstand tiber der Werkzeug-
kontur eingestellt werden.
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Mounting instructions

Non-flush mounting s, =22 mm

Place screw-on plate at a depth that permits reducing the swit-
ching distance to 10 mm via the height adjusting screw.

Recessed mounting s, =19 mm
1 mm below workpiece contour

Place screw-on plate at a depth that permits reducing the swit-
ching distance to 10 mm via the height adjusting screw.

Recessed mounting s, =21 mm
11 mm below workpiece contour

Place screw-on plate at a depth that permits reducing the swit-
ching distance to 10 mm via the height adjusting screw.
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