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Technické udaje
Typ TW-R10-M-K2
ID &. 100002368

Poznamka p produktu

Datovy nosi€ je vhodny pro pfimou
montaz na kov. Na vyzadani Vam
doporucime lepidlo, které splnuje
pozadavky FDA a EU na neiumysliny
kontakt s potravinami. Toto doporuceni
nezbavuje uzivatele povinnosti
zkontrolovat jeho zpUsobilost pro danou
aplikaci.

Datovy prenos

indukéni vazba

Technologie HF RFID
Pracovni frekvence 13,56 MHz
Typ paméti FRAM
Cip Fujitsu MB89R118
Velikost paméti 2048 Byte
Pamét’ éteni/zapis
Volné pouzitelna pamét’ 2000 Byte
Pocet ¢teni neomezeny
Pocet zapisu 10"
Typicky Cas &teni 0.5 ms/Byte
Typicky Eas zapisu 0.5 ms/Byte
Standardy komunikace a protokol ISO 15693
NFC Typ 5
Min. vzdalenost od kovu 0 mm
Teplota béhem cyklu &teni / zapis -40... +85 °C
Teplota mimo snimaci rozsah -40... +130 °C

130 °C, 1000 h

160 °C, 1x35 h

Pouzdro

datovy nosi¢, R10

Vlastnosti

M Datovy nosi¢ je vhodny pro pfimou montaz
na kov.

M Pii montazi dbejte na spravnou polohu
datového nosice (na Sipku) a prostorové
usporadani vaci ¢teci / zapisovaci hlavé,
aby byl zaruéen maximalni dosah.

M Pii zapusténé montazi datového nosice (1
mm pod Uroven kovu) je dosah snizen o
cca 30%.

M rozsifeny rozsah skladovaci teploty
Datové nosi¢e musi pfed nasazenim projit
dostateénymi zatéZovymi testy, b&€hem
kterych je ovéfena jejich planovana teplotni
odolnost.

M Datové nosice prosly nasledujicimi
zatézovymi testy:
cyklicka zména teploty: 5 min. pfi 20 °C -5
min. pfi 160 °C
prechodna doba: 30 s, pocet testovacich
cykld: 100
Uspésné provedeni t&chto testl
neznamena automaticky vhodnost datového
nosice pro konkrétni aplikaci, ale pouze
ovéreni jejich pouzitelnosti.

B FRAM pamét' 2 kByty

M vhodny pro pfimou montaz na kov

Funkéni princip

HF &teci/zapisovaci hlava, s pracovni
frekvenci 13,56 MHz, vytvafi okolo sebe
prenosovou oblast. Jeji velikost (0...500 mm)
zavisi na vzajemné kombinaci ¢teci/zapisovaci
hlavy a datového nosice.

Uvadéné vzdalenosti pro ¢teni predstavuji
typické hodnoty v laboratornich podminkach,
bez vlivd okolnich materiald.

Vzdalenosti pro ¢teni / zapis datovych nosicu
montovanych na / do kovu.

Tolerance soucastek, zplsob pouziti v
aplikaci, okolni podminky a ovlivnéni okolnimi
materialy (zejména kovy) mize zménit dosah
az o 30%..

Proto je bezpodmineéné nutné vyzkouset
aplikaci (zejména pfi ¢teni a zapisu za
pohybu) v realnych podminkach!
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Technické udaje

Prameér 10 mm = 0,2 mm

Vyska pouzdra 4.5 mm +/-0.3mm

Material pouzdra plast, oteviené pouzdro, zalito, PPS
epoxid

Material aktivni plochy plast, PPS, ¢erna

Stupen kryti IP68

Mnozstvi v baleni 1

Montazni pokyny / popis

Levy obrazek ukazuje pozadovanou orientaci
Cteci/zapisovaci hlavy a datového nosice.
Jako priklad je zobrazena Cteci/zapisovaci
hlava TNSLR-Q42TWD-H1147.

Vénujte pozornost orientaci datového nosice
(viz Sipku).

A: doporucena vzdalenst

B: maximalni vzdalenost

C: délka prenosové zény pfi doporucené
vzdalenosti

PFislusné hodnoty naleznete v tabulce.

Datovy nosi¢ musi byt umistén vystfedné
vUci Eteci / zapisovaci hlavé, resp. se musi
pohybovat podél hrany pouzdra ¢teci /
zapisovaci hlavy, aby byl dosazen nejvétsi
mozny dosah.

Pravy obrazek zobrazuje vlastnosti pouzitelné
prenosové zény.

Prilepeni datového nosice:

Krok 1: vyfrézuijte otvor pfislusné velikosti (viz
obrazek).

Krok 2: Vyplrite otvor odpovidajicim
mnozstvim lepidla, resp.

zalévaci hmoty.

Krok 3: Pritisknéte datovy nosi¢ do otvoru.
Dbejte pfitom

na spravnou orientaci (viz Sipku) datového
nosice.

Dodatec¢né sefizeni datového nosice

neni mozné.

Krok 4: Pokud je tfeba zabranit vzniku
prohlubni a propadnuti, nechte lepidlo po
nasazeni datového nosice nejdfive vytvrdnout
(aby se zabranilo nahodnému otoéeni
datového nosi¢e) a potom, v dal§im kroku
vyplrite lepidlem prohlubné pfip. trhliny a
plochu zarovnejte.

Prislusenstvi

Example of application Applikationsbeispiel Drawing R10-M Zeichnung R10-
M

* Priklad aplikace podvésného
G . dopravniku 210 Rozmeéry otvorli pro montaz datovych

,,,,, [ \i nosicu do kovu

-
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