BIM-UNC-AN6X-0.3-RS4
Magneticky senzor — pro pneumatické valce
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Technické udaje

Typ BIM-UNC-AN6X-0.3-RS4
ID ¢&. 100003140
VSeobecné udaje

Rychlost pfejezdu <0.3m/s
Opakovatelnost <+ 0.1 mm
Teplotni drift <0.3mm
Hystereze <1mm
Elektrické udaje

Napajeci napéti U 11...30 VDC
Zvinéni U, <10 % Ugpa
DC jmenovity provozni proud |, <100 mA
Proud naprazdno <15 mA
Zbytkovy proud <0.1mA
ZkuSebni izolaéni napéti 0.5kV
Ochrana proti zkratu ano/taktovana
Pokles napéti pfi |, <18V

Ochrana proti pferuseni vodi¢e/obracené

polarité

ano/kompletni

Vystupni funkce

tridrat, spinaci, NPN

Frekvence spinani

0.02 kHz

Mechanické udaje

Pouzdro

kvadrové pouzdro, UNC

Rozméry

22x4x4.6 mm

Material pouzdra

plast, PP-GF20

Material aktivni plochy

plast, PP-GF20

Utahovaci moment upevnovacich Sroubl

0.1 Nm

Elektrické pfFipojeni

kabel s konektorem, M12 x 1
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Vlastnosti

M pro SMC valce s C drazkou bez montazniho

pFislusenstvi
M montaz jednou rukou
M stabilni upevnéni
M magnetorezistivni senzor
B DC 3drat, 11...30 VDC
M spinaci NPN vystup
M kabel s konektorem M12x1
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Funkéni princip

Magnetické senzory jsou ovladany
prostfednictvim magnetického pole a

jsou vhodné pro snimani polohy pistd v
pneumatickych valcich. Skute¢nost, ze
magnetické pole prochazi nemagnetickym
kovem umoznuje, aby senzor identifikoval
polohu pistu opatfeného permanentnim
magnetem pres hlinikovou sténu
pneumatického valce.
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Technické udaje

Kabel @2 mm, $ed3, LifoY-11Y, PUR, 0.3 m
Prafez vlakna 3x0.08 mm?

Zily kabelu 40 x0.05 mm

Podminky okoli

Okolni teplota -25...+70 °C

Odolnost vuci vibracim 55 Hz (1 mm)

Odolnost proti razdm 30 g (11 ms)

Stupen kryti IP67

MTTF

Montaz na valce

2283 let dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C

Valcové pouzdro #
Indikace stavu vystupu LED, Zluta
Soucast dodavky Kabelovy klip

Montazni pokyny

Montazni pokyny / popis

mounted in plastic nut/ in air
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Snimac Ize zasunout ze strany do drazky

jednou rukou. Ota¢enim doprava Sroub zatlaci

senzor proti valci. Tim je senzor fixovan. Pro
upevnéni odolnému vigéi vibracim je tfeba
otocit Sroubem pomoci plochého Sroubovaku
jesté o Ctvrt otacky. Pripustny utahovaci
moment 0,1 Nm je zcela dostatecny pro
bezpecné uchyceni bez poskozeni valce.
Pfilozena kabelova svorka zajistuje Cisté
vedeni kabel( v drazce a doplfiuje optimalni
upevnéni. Pro montaz na jiné typy valct je
nutné vhodné prisluSenstvi objednavat zvlast.
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