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Czujnik indukcyjny
z czotem ze stali nierdzewnej
NISDS-EG30F-AP6X-H1141
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Typ
Nr kat.

NI5SDS-EG30F-AP6X-H1141
100003205

Uwaga dotyczaca produktu

Dane ogdlne
Znamionowy zakres detekcji Sn

Przetacza sig, gdy druga ptytka znajduje sie w odle-
gtosci 3-5 mm. Grubo$¢ ptytki musi wynosi¢ 0,8-1,2
mm. Szczegotowe informacje na temat warunkow
montazu mozna znalez¢ na drugiej stronie arkusza
danych.

5mm

Warunki montazowe

Niepowierzchniowy

Bezpieczny zasieg roboczy

< (0,81 x Sn) mm

Wspétczynniki korekcji

St37 = 1; Al = 1; Cu=0,95; stal nierdzewna 1 mm =
0,35; stal nierdzewna 2 mm =0,7; Ms = 1,3

Dokfadnos$¢ powtarzalnosci

< 5 % petnej skali

Cisnienie statyczne < 40 bar
Dryft temperaturowy <+10 %
Histereza 3...15%
Dane elektryczne

Napiecie robocze U, 10...30 VDC
Tetnienie U, <20 % Ugpx
Prad znamionowy DC |, < 200 mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolacji 0.5 kV
Zabezpieczenie przed zwarciem tak/Cykliczne
Spadek napiecia przy |. <2V

Zabezpieczenie przed przerwaniem przewodu / odwrotng tak/Catkowite

polaryzacjg

Funkcja wyjscia

3-przewodowy, Styk NO, PNP

Czestotliwo$¢ przetgczania

0.01 kHz

= Potgczenie gwintowane tuby M30 x 1,5

= Stal nierdzewna 1.4305

= Do wykrywania podwdjnych ptytek
3-przewodowy DC, 10...30 VDC

= wyjscie PNP NO

= zlgcze M12 x 1

Schemat podtaczenia
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Zasada dziatania

Czujniki indukcyjne przeznaczone do wszyst-
kich metali pracujg w oparciu o elektromagne-
tyczng metode impulsowg. W przeciwienstwie
do standardowych czujnikéw indukcyjnych po-
le magnetyczne nie jest generowane przez
oscylacje, ale przez krétkie, okresowe impul-
sy prgdowe przeptywajace przez cewke. Po-
le magnetyczne indukuje napigcie w wykry-
wanym obiekcie, w ktérego czesci przeptywa
prad. Po wytgczeniu impulsu pragdowego, prad
w obiekcie rowniez zanika indukujgc napiecie
z powrotem w cewce nadajnika. Napiecie to
jest oczekiwanym sygnatem, na ktéry nie ma
wplywu efekt rozpraszania energii pola ma-
gnetycznego. Jedynie metale nieferromagne-
tyczne lub stabo przewodzace zapewniajg ni-
ski sygnat.
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Dane mechaniczne
Wykonanie

Cylindryczne gwintowane, M30 x 1.5

Materiat obudowy

Stal nierdzewna, 1.4305 (AISI 303)

Materiat powierzchni aktywnej

sal nierdzewna, 1.4305 (AISI 303)

Maks. moment dokrecenia nakretki obudowy

10 Nm

Potgczenie elektryczne

Ztacze, M12 x 1

Warunki $rodowiskowe

Temperatura pracy -25...470 °C

Odporno$¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)
Odporno$¢ na uderzenia 30 g (11 ms)
Stopien ochrony IP67

MTTF

655 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

MW-30 6945005 Wspornik montazowy dla czujnikéw cylindrycznych gwintowa-|
nych; materiat: Stal nierdzewna A2 1.4301 (AISI 304)

BSS-30 6901319 Uchwyt montazowy dla czujnikéw cylindrycznych gwintowa-
nych i gtadkich; materiat: Polipropylen
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