BI12-EG08-AP6X/S100
Czujnik indukcyjny — z rozszerzonym zakresem

temperaturowym
Cechy charakterystyczne
M8 x 1 P 95210201 M Potgczenie gwintowane tuby M8 x 1
~~213/4 LED M Stal nierdzewna 1.4305 (AISI 303)
a M temperatura pracy do +100°C
AADAAAN M 3-przewodowy DC, 10...30 VDC
M Styk NO, wyjscie PNP
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é M Przewod

Schemat podtgczenia
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Typ BI2-EG08-AP6X/S100
Nr kat. 4602047
Special version S100 odpowiada to: Zasada dziatania
Maksymalna temperatura otoczenia = o ]
100 C Czujniki indukcyjne przeznaczone sg
do bezkontaktowej detekcji metalowych
Dane ogdlne obiektow. Zasada dziatania oparta jest na
interakcji zwigzanej z wejsciem obiektu
Znamionowy zakres detekcji 2 mm w zmienne pole elektromagnetyczne o
- - - - wysokiej czestotliwosci. W czujnikach
Warunki montazowe Powierzchniowy indukcyjnych pole to wytwarzane jest w
. . obwodzie rezonansowym LC z cewkg z
Bezpieczny zasieg roboczy < (0,81 x Sn) mm rdzeniem ferrytowym.
Wspdtczynniki korekcji St37 = 1; Al = 0,3; stal nierdzewna = 0,7; Wykonania specjalne czujnikow indukcyjnych
Ms = 0.4 mogg pracowaé w temperaturze od -60°C do
’ +250°C.
Doktadnos¢ powtarzalnosci < 2 % petnej skali
Dryft temperaturowy <+10 % | le [MA]
<+20%,=+70°C 200
Histereza 20 % 150
N
Dane elektryczne 128 N
Napiecie zasilania 10...30 VDC -
— 0 70 100
Tetnienie szczatkowe <10 % U, T [°C]
Nominalny prad zasilania DC <150 mA
Nominalny prad zasilania Patrz charakterystyka pradowa
Prad bez obcigzenia 15 mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolac;ji <0.5kV
Zabezpieczenie przed zwarciem tak / Cykliczne
Spadek napiecia przy I, <18V

Ochrona przed przerwg w obwodzie/od-  tak / Catkowite
wrotng polaryzacjg
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Dane techniczne

Funkcja wyjscia

3-przewodowy, Styk NO, PNP

Czestotliwos¢ przetgczania

3 kHz

Dane mechaniczne
Wykonanie
Wymiary

Cylindryczne gwintowane, M8 x 1
41.5 mm

Materiat obudowy

Stal nierdzewna, 1.4305 (AISI 303)

Materiat powierzchni aktywnej

tworzywo sztuczne, PAG.6

Zakonczenie

Tworzywo sztuczne:, PP

Maks. moment dokrecenia nakretki obu- 5 Nm
dowy
Potaczenie elektryczne Kabel

Typ przewodu

Przekroj przewodu

Warunki srodowiskowe

@ 3.3 mm, Szary, LifY-11Y, PUR, 2 m
3x0.14 mm’

Temperatura pracy -25...+#100 °C
Odpornosc¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)

Odpornosc¢ na uderzenia 30 g (11 ms)

Stopien ochrony IP67

MTTF

Wskaznik stanu przetgczenia

2283 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed.
99) 40 °C

LED, Z6tty
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Instrukcja montazu

Instrukcja montazu / Opis

Dystans D 2xB
\\\\\\\\ Dystans W 3xSn
i Dystans T 3xB
\ Dystans S 1,5xB
T Dystans G 6 xSn
N Srednica po- @ 8 mm
G \\\\\\\\\ wierzchni aktywnej
2 B
Slt
.
W
~
Akcesoria
QM-08 6945100 BST-08B 6947210

MW-08
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Uchwyt szybkiego montazu z
zamkiem, mosigdz chromowana,
gwint meski M12 x 1. Uwaga: Zakres
detekcji czujnikéw zblizeniowych
moze zosta¢ zredukowany, gdy
stosowane sg elementy montazowe
szybkiej instalaciji.

6945008

Wspornik montazowy dla czujnikéw
cylindrycznych gwintowanych;
materiat: Stal nierdzewna A2 1.4301
(AISI 304)

BSS-08

" 0

Obejma montazowa dla czujnikéw
cylindrycznych gwintowanych;
materiat: PA6

6901322
Uchwyt montazowy dla czujnikéw
cylindrycznych gwintowanych i
gtadkich; materiat: Polipropylen

BI2-EG08-AP6X/S100| 08-11-2023 16-37 | Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych



MBS80 69479

Obejma montazowa dla czujnikow
cylindrycznych gtadkich; materiat
bloku montazowego: Aluminium
anodowane
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