Cutie de inspectie proces Ford pentru conectare la 10-Link
Master

4 x buton cu lumina

OPIL-E4-103-FEO3
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m Carcasa robusta
Tip OPIL-E4-I03-FE03 m Limba etichetei: Roméana
Nr. 1D 100036507 m 4 x buton de apasare iluminat, cu lumina

inel alba
Date de sistem
Tensiune de alimentare 24 Vcc
Domeniu admisibil 18...30 Vce M12 x 1 10-Link
Conectare sursa de alimentare M12 -
Curent de alimentare Max. 150 mA 5 1=24VDC
S 2=n.c

10-Link 31 3=GND
Conectivitate 10-Link 1 x M12 4 5 ‘5‘: ¢/Q (10-Link)
Specificatie 10-Link V1.1 =nc
Tip 10-Link port Class A
Tip de cadru Suporta toate

Viteza de transmisie

COM 2/ 38.4 kbps

Conformitate standard/directiva
Compatibilitate electromagnetica (interferenile)

Conf. cu EN 61131-2:2007

Date de sistem

Temperatura mediului -40...+70 °C
Temperatura de depozitare -40...+85 °C
Clasa de protectie IP54
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Alocare /O la FIL20-8DXP

Date de proces

PROZESS KONTROLLE lesire 1/0, Byte.bit offset 0.7
CONTROL DE PROCESOS
PROCESS INSPECTION

Intrare 1/O, Byte.bit offset 0.6
PROZESS WIEDERHOLEN lesire 1/0; Byte.bit offset 0.5
REPETIR PROCESO
PROCESS REPEAT

Intrare 1/O, Byte.bit offset 0.4
PROZESS OK lesire 1/0, Byte.bit offset 0.3
PROCESO OK
PROCESS OK

Intrare 1/O, Byte.bit offset 0.2
PROZESS NOK lesire 1/0, Byte.bit offset 0.1
PROCESO NOK
PROCESS NOK

Intrare 1/O, Byte.bit offset 0.0
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