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TREND I[O-LINK

Mit einem
umfangreichen
10-Link-Portfolio
unterstitzt Turck
seine Kunden auf
dem Weg zu
Industrie 4.0

\orausschauende P

Mit 10-Link-Gesamtkonzepten konnen Anwender heute bereits Kosten sparen -
und morgen intelligente Sensor-Daten fiir Industrie 4.0 nutzen

Die Marktdurchdringung von IO-Link steigt seit Jahren
rasant. Lag die Anzahl der weltweiten Knoten 2014
noch bei 2,19 Millionen, so stieg sie 2016 bereits auf
5,3 Millionen. Ein exponentielles Wachstum ist auch
fur die ndchsten Jahre zu erwarten. 10-Link ist als
digitaler Kommunikationsstandard fiir den letzten
Meter integraler Bestandteil der intelligenten Fabrik.

Doch genau hier liegt auch ein Problem. Viele
Anwender verbinden die Technologie ausschlie8lich
mit zuklinftigen Anwendungsféllen, die sie fiir sich
aber noch gar nicht definiert haben. Manchmal besteht
sogar die Annahme, dass beim Wechsel auch einfache
N&herungsschalter durch teurere Varianten ersetzt
werden missen. Doch das Gegenteil trifft zu. Auch in
einem |0-Link-System muss nicht jeder Schalter eine
10-Link-Schnittstelle besitzen. In zahlreichen Anwen-
dungen reduziert man mit 10-Link zunédchst einmal
Kosten. Der Kunde profitiert also sofort. Gleichzeitig
etabliert man die Basis fiir neue Anwendungsfille, die
durch Industrie 4.0 auf uns zu kommen.

Digital statt analog

Kaum eine Branche hélt so stark an analoger Signal-
Ubertragung fest wie die Automation. Dabei benétigen
digitale Informationen erheblich weniger Bandbreite als
analoge. Gleichzeitig ist die digitale Ubertragung
robuster. Konkret bietet 10-Link eine bidirektionale
Punkt-zu-Punkt-Verbindung mit bis zu 230,4 kBaud, die

anung

sehr zuverldssig Uber ungeschirmte Standardleitungen
kommuniziert. Haufig sind 10-Link-Sensoren auflerdem
glinstiger als analoge Pendants, da auf einen D/A-Wand-
ler verzichtet werden kann. Damit sparen Anwender
zum einen bei der Verkabelung, zum anderen beim
Gerét selbst. Als weiterer Vorteil sind 10-Link-Master-
kandle abwartskompatibel zu konventionellen bindren
Sensoren mit einem oder zwei Schaltausgangen. Im
Vergleich zu analogen Eingdngen kénnen Ubrige Kanale
also meistens noch verwendet werden.

Turck unterstiitzt IO-Link von Anfang an und bietet
heute eines der umfangreichsten 10-Link-Portfolios an.
Es reicht von zahlreichen Sensoren liber Anschlusstech-
nik bis hin zu Feldbus- und Ethernet-1/0-Systemen mit
10-Link-Mastern in den Schutzarten IP20 und IP67.

Vom Passivverteiler zu Ethernet und 10-Link

In den meisten Anwendungen stellen binére
I/0-Signale, beispielsweise von induktiven Naherungs-
schaltern, die haufigste Signalform dar. Noch heute
werden diese vielfach mit Hilfe von passiven Verteilern
(IP67) im Feld eingesammelt und Gber Multipolleitun-
gen in Schaltschranken auf zentrale oder dezentrale
I/0-Baugruppen (IP20) geleitet. Um Kosten fiir Gerdte
und Verdrahtung zu sparen, sehen modernere Konzep-
te aktive dezentrale IP67-1/0-Baugruppen im Feld vor,
die die Signale moglichst nah am Geschehen einsam-
meln und Uber Industrial Ethernet (bzw. Feldbusse)
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»Mit der Entscheidung fur ein 10-Link-System
ist man heute schon auf Industrie-4.0-Szenarien
vorbereitet — und spart bereits aktiv Kosten.«

direkt an Uberlagerte Steuerungen tbertragen. So kann
auf dezentrale Baugruppen im Schaltschrank verzichtet
werden und der Schaltschrank selbst kann kleiner
dimensioniert werden. Hinzu kommt die glinstigere
Verdrahtung via Industrial Ethernet. Diese Architektur
mit IP67-1/0-Modulen, die Signale direkt vor Ort
einsammeln, spielt eine wichtige Rolle in der Automati-
on, insbesondere, wenn nur wenige Signale vor Ort
eingesammelt werden - beispielsweise auf Robotern.

In Anwendungen mit hoher I/O-Dichte kann IO-Link
die Kosten zusétzlich senken. Uber sogenannte
1/0-Hubs kdnnen bis zu 16 Signale verdichtet und via
10-Link Gbertragen werden. |O-Link-Master mit vier
oder acht Ports sammeln diese Daten liber Distanzen
von bis zu 20 Metern ein und libertragen sie gebiindelt
Uber eine Ethernet-Leitung zur Steuerung. In dieser
Variante sparen Anwender gleich dreimal: 10-Hubs sind
im Vergleich zu Industrial-Ethernet-Baugruppen
preiswerter; anstelle geschirmter Ethernet-Leitungen
werden ungeschirmte Standard-Leitungen verwendet;
und da IO-Link fiir Daten und Versorgung nur ein Kabel
bendtigt, entfallen separate Versorgungsleitungen. Als
weiterer Vorteil werden IP-Adressen nur pro |O-Link-
Master und nicht fiir jede I/0-Baugruppe benétigt.
Turcks TBIL I/O-Hubs (IP67) flr IO-Link tGbertragen bis
zu 16 1/0-Signale Gber robuste M12-Rundstecker mit
Metallgewinden.

Mit Aktorik zum IO-Link-Gesamtsystem
Lange Zeit war man der Auffassung, dass jegliche
intelligente Aktorik und Sensorik zukiinftig auf Indus-
trial Ethernet basieren wird. Die aktuelle Praxis zeigt
jedoch Grenzen fiir Ethernet in der Automation auf.
Fir viele Geréte ist Ethernet mit 100 Mbit/s oder sogar
1 Gbit/s und minimalen Framegrof3en von 64 Bytes
einfach Gberskaliert. Zudem sind Ethernet-Anschaltun-
gen vergleichsweise teuer und erzeugen viel Warme.

Technisch kann [O-Link diese Liicke mit einem sehr
guten Kosten-Nutzen-Verhéltnis besetzen. Und obwohl
10-Link haufig als intelligente Sensorschnittstelle
definiert wird, ist die Technologie von Beginn an zur
Kommunikation mit Sensoren und Aktoren spezifiziert
worden. Damit hat es einen entscheidenden Vorteil
gegenlber Ethernet, denn Leistung und Kommunikati-
on werden in einem Kabel (ibertragen.

Einer der bekanntesten Vertreter fiir Feldgerate
mit 10-Link-Schnittstelle sind Ventilinseln. Alle gro8en
Hersteller haben mittlerweile 10-Link-Ventile und
Ventilinseln im Portfolio. Komplizierte Verbindungen

Uber Adapter mit Sub-D-Multipolstecker konnen damit
durch kostengiinstige Standardleitungen ersetzt
werden. Greifersysteme, Motoren, erste Frequenzum-
richter und 10-Hubs mit digitalen Ausgangen sind
weitere Beispiele fiir Aktorik-Baugruppen mit |O-Link.
Die TBEN-L-8IOL I0-Link-Master von Turck wurden extra
auf den Aktorikbetrieb optimiert. Im Unterschied zu
anderen Herstellern stellen sie an zwei Ports bis zu

4 Ampere zur Verfligung.

Von den Méglichkeiten, die I10-Link etwa bei
Signalleuchten mit mehreren Segmenten freisetzt,
profitieren Anwender im besonderen Mal3. Wahrend die
Anbindung von Leuchten mit mehr als zwei Segmenten
Uber digitale Multipol-Leitungen bereits sehr umstand-
lich war, kdnnen |O-Link-Leuchten mit konfigurierbaren
Farben pro Segment, Signalténen und zahlreichen
Zusatzfunktionen Uber eine Standardleitung einfach
verdrahtet und bedient werden. Die TL50-Leuchten von
Turcks Optosensorik-Partner Banner Engineering sind
mit I0-Link erhaltlich. Die Konfiguration und Anzahl der
Leuchten-Elemente sind somit nicht mehr durch den
Verdrahtungsaufwand begrenzt. Nutzer entscheiden
sich daher haufiger fiir den Einsatz von mehr als zwei
Signalelementen. So lassen sich weitere Zustande der
Maschine darstellen als nur,in Ordnung” und ,Fehler”.

Integration in liberlagerte Systeme

Zur Konfiguration und Einbindung in Uberlagerte
Systeme stehen verschiedene Mdglichkeiten zur
Verfiigung. Zum einen kénnen Gerate tGber 10-Link-
Master oder USB-Adapter mithilfe von Konfigurati-
onstools parametriert werden. Alternativ kann die
Konfiguration Gber Funktionsbausteine in der Steue-
rung vorgenommen werden. Auf diese Weise ist

SCHNELL GELESEN

Auf dem Weg zu intelligenten Fabriken und
Smart Data spielt IO-Link eine grof3e Rolle. Der
Kommunikationsstandard steht fur Digitalisierung
bis in die Sensorebene. Die Wachstumszahlen der
letzten Jahre belegen das eindrucksvoll. Dennoch
verbinden viele Anwender einen Wechsel mit
héheren Ausgaben. Dabei kdnnen mit I0-Link
Kosten fiir Hardware und Installation signifikant
gesenkt werden, besonders, wenn man 10-Link als
Gesamtsystem anwendet.
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Bei Stapelleuchten mit
10-Link-Anschluss wie
den TL50 von Banner
Engineering sind
Anschluss und Para-
metrierung auch bei
mebhr als drei Element-
en einfach und schnell
erledigt

I0-LINK

beispielsweise die Anderung der Konfiguration eines
Geréts im Zuge eines Profilwechsels zur Laufzeit
moglich. Bedingt durch die Eigenschaften tiberlagerter
Netzwerke wie Profinet oder EtherNet/IP existiert heute
noch keine herstellerunabhdangige Méglichkeit, I0-Link-
Gerate direkt aus dem Engineering-System zu konfigu-
rieren. Besserung ist aber in Sicht. Mit der Richtlinie
,1O-Link-Integration - Edition 2 fiir Profinet I0” wurden
im Juni 2017 die Schnittstellen fiir ein herstellerlber-
greifendes Engineering fiir Profinet definiert.

Die IO-Link-Master der Serien TBEN-L und TBEN-S
bieten mit der Funktion Simple I0-Link Device Integra-
tion (SIDI) heute schon die Méglichkeit, Turck- und
Banner-Gerate per Plug-&-Play zu integrieren. Samt-
liche hauseigene IO-Link-Devices sind in die Stations-
GSDML-Dateien der 10-Link-Master der TBEN-Familie
integriert. Das vereinfacht deutlich die Einrichtung.
Beim Einlesen der GSDML-Datei in eine Projektierungs-
software (TIA-Portal oder andere) sind alle Turck- und
Banner-Devices als spezifische Portkonfiguration
auswahlbar, zusétzliches Parametrieren oder Program-
mieren ist nicht mehr erforderlich.

Kostenvorteil Gesamtsystem
Macht man den Wechsel zu 10-Link von einer einzelnen
Komponente abhéangig, so kann der Vergleich aufgrund

Die TBEN-10-Link-Master mit,Simple 10-Link-Device Integration” (SIDI) haben heute schon
die Moglichkeit, Turck- und Banner-Geréte per Plug-&-Play zu integrieren

[O-LINK LEGT ENTWICKLUNGSRESSOURCEN FREI

Ein wesentlicher Vorteil von 10-Link ist die Unabh&ngigkeit zu jeglichen Feldbusprotokollen. Denn fiir
Hersteller dezentraler Feldgerate stellt die Anzahl relevanter Feldbusse und Industrial-Ethernet-Protokolle
eine wahre Herausforderung dar. Geratevarianten fiir jedes Protokoll zu entwickeln und Giber den gesamten
Lebenszyklus samt Support zu pflegen, ist mit enormen Kosten verbunden. AuBerdem werden personelle
Kapazitaten gebunden, die fiir zuklinftige Entwicklungen und Innovationen blockiert sind. Einige Hersteller
haben sich daher bereits ausschlief3lich der 10-Link-Schnittstelle verschrieben und verzichten auf die Inte-
gration von Bus-Schnittstellen. Die Integration in iberlagerte Systeme Uiberlassen sie den Herstellern der
10-Link-Master. Insofern ist I10-Link auch ein Innovationsmotor, da es Entwicklungs-Ressourcen freilegt.

der Overhead-Kosten fiir 10-Link-Master negativ
ausfallen. Betrachtet man jedoch sein Gesamtsystem
und bewertet einen Wechsel fiir Sensoren, Aktoren und
I/0-Systeme, lassen sich durch |O-Link enorme Kosten
sparen. Wenn man die Arbeitszeit fiir Verdrahtung und
Konfektionierung mit in den Blick nimmt, schlagen die
Kostenvorteile von |0-Link erst richtig durch.

Die vielen Industrie-4-0-Szenarien, die haufig mit
der intelligenten Schnittstelle verbunden werden, muss
man dazu gar nicht nutzen. Dennoch ist man mit der
Entscheidung fir ein I0-Link-System heute schon auf
diese Szenarien vorbereitet. Das flexiblere Einstellen
von Sensoren aus der Steuerung oder das Abfragen von
Sensordaten zur vorausschauenden Wartung kénnen
zu einem spdteren Zeitpunkt eingerichtet werden.
Nicht nur 10-Link-Devices - auch die Fahigkeiten des
Masters sind entscheidend, um das System spater
intelligent nutzen zu kdnnen. Allerdings unterscheiden
sich die Gerédte der Hersteller auch hier, obwohl der
Kommunikationsstandard derselbe ist. So kann auf die
Turck-10-Link-Master, die in Multiprotokoll-I/0-Modulen
eingebaut sind, parallel zu Profinet auch mit Modbus
TCP zugegriffen werden. Das erméglicht die Ubertra-
gung von Daten an hoherliegende 14.0- oder IloT-Syste-
me wie SAP PCo, Microsoft Azure oder IBM Bluemix.

Ausblick

Die 10-Link-Produktlandschaft bietet bereits heute
alle Komponenten, um komplette Losungen fir die
Automation 6konomisch aufzubauen. Dass man mit
10-Link auch fiir die Zukunft geristet ist, zeigen die
aktuellen Aktivitaten der IO-Link-Community. So wird
es durch die 10-Link-Safety-Spezifikation zukiinftig
moglich sein, auch Sicherheitskonzepte rund um
10-Link zu realisieren. Ferner werden in der [O-Link-
Community gerade Spezifikationen auf den Weg
gebracht, die den standardisierten Zugriff auf 10-Link-
Master und Devices aus Uberlagerten 14.0-Systemen
erlauben.

Autor | Aurel Buda ist Produktmanager Fabrikautomation
Systeme

Infos | www.turck.de/io-link

Webcode | more21705
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APPLICATIONS RFID/SENSORTECHNIK

Bereit zum Abheben

Freizeitpark-Ausstatter Wiegand erfasst die Position zweier Fahrgeschaft-Serien
kiinftig mit einem System aus Drehgebern und RFID-Schreib-Lese-Kopfen von
Turck, angebunden an einer Hima-Sicherheitssteuerung
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Die neue Lésung von
Turck und Hima hat
Werkstattleiter Oliver
Grothkopp liberzeugt

Das Geschdft mit dem Vergniigen anderer Leute klingt
nach einem erfiillenden Beruf. Das dachte sich auch
Josef Wiegand, als er 1963 seinen ersten Skilift eréffne-
te. Viele Jahre verschrieb er sich ganz dem Motto ,Ski
und Rodel gut”, bevor er 1975 sein Angebot aufgrund
von Umsatzeinbriichen durch fehlende Winter erwei-
terte. Seit dieser Zeit verkauft und entwickelt die
hessische Firma Josef Wiegand GmbH & Co. KG paten-
tierte Sommerrodelbahnen und hat sich so zum
Weltmarktfiihrer in diesem Sektor entwickelt.

Gehorten anfanglich nur normale Sommerrodelbah-
nen zum Angebot der in Rasdorf beheimateten Firma,
so umfasst ihr Repertoire heute auch Flug-Fahrgeschaf-
te, Wasserrutschen, Bobkarts und weitere Arten von
Rodelbahnen. Aus dem einstigen Ein-Mann-Unterneh-
men ist heute ein mittelstdndisches Familienunterneh-
men mit zehn Niederlassungen und 450 Mitarbeitern
weltweit geworden. Neben Planung und Produktion
der Attraktionen Gbernimmt Wiegand auch weltweit
die Montage ihrer Produkte. So findet man die Wasser-
rutschen zum Beispiel auch auf grof3en Kreuzfahrtschif-
fen wie der AIDA. Sollte es wédhrend einer Mittelmeer-
kreuzfahrt zu einem Defekt kommen, fiihren Wiegand-
Monteure die Reparaturen direkt vor Ort aus. Einige
technische Neuerungen fiihrte Wiegand nun an seinen
Flug-Fahrgeschéften, den so genannten Wie-Flyern,
und seinen Bobkarts ein.

SCHNELL GELESEN

Der hessische Freizeitpark-Ausstatter Wiegand
nutzte in seinen Wie-Flyern und Bobkart-Bahnen
bisher einen Drehgeber, der mit den rauen
Umgebungen des Au3eneinsatzes nur bedingt
umgehen konnte. Nach dessen Abkiindigung
fand Wiegand mit seinem Integrator ARI-contact
eine dauerhaft robuste Lésung mit Hima und
Turck. Zukiinftig gewahrleisten Turck-Drehgeber
und RFID-Tags sowie Schreib-Lese-Kopfe eine
sichere Fahrt mit den Fahrgeschéften. Durch die
Kombination von inkrementeller und RFID-
Wegerfassung verhindert das System zuverlassig
Auffahrunfalle. Die Steuerung des Kooperations-
partners Hima wurde dabei eigens auf die
verwendeten Module angepasst.
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Turcks Drehgeber
QR24-INCR befindet
sich auf der Rolle der
Schienenfiihrung und
sendet Impulse an
die Steuerung

Eine Steuerung, verschiedene Moglichkeiten

Beim Wie-Flyer handelt es sich um hangende, gondel-
dhnliche Zweisitzer, die der Passagier selbst stufenlos
beschleunigen kann. Sie ,fliegen” mit bis zu 40 km/h
durch die Kurven der abgehdngten Schienenfiihrung,
dhnlich einer Achterbahn. Die Stromversorgung der
Flyer erfolgt Giber ein in den Schienen integriertes
System. Um Kollisionen zu verhindern, ist ein automa-
tisches Distanzkontrollsystem integriert. Dieses misst
die Position der einzelnen Fahrzeuge und lasst sie
untereinander kommunizieren. Auf diese Weise weif3
das nachfolgende Fahrzeug immer, wo sich die voraus-
fahrende Gondel befindet. Die Gondeln gibt es in zwei
verschiedenen Ausfiihrungen, entweder als offene
Gondel, den so genannten Twin-Seater oder Twin-Flyer,
bei dem die Fahrgaste nebeneinander sitzen, oder als
geschlossenes Flugzeug mit hintereinander angeord-
neten Sitzplatzen.

Die Wie-Flyer-Bahn in Brotterode ist mit RFID-Tags ausgestattet

Die Bobkarts sind elektrisch angetriebene Schlitten,
die durch eine Edelstahlrinne fahren. Dabei erhalten sie
ihre Energie Uber eine berlihrungssichere Stromschie-
ne, die in einem mit der Bahn verbundenen Kanal
verlegt ist. Wie beim Wie-Flyer bestimmt der Kunde
auch auf der Bobkart-Bahn die Geschwindigkeit selbst.
Da die Bobkarts die gleiche Steuerung wie die Flyer
besitzen, sind die Eigenschaften beziiglich Geschwin-
digkeit und Auffahrsicherheit identisch.

Das Besondere an den Bobkarts ist allerdings, dass
sie keinen Berg bendtigen. Sollte der Kunde nur eine
ebene Flache zur Verfiigung haben, funktioniert die
Bahn dort ebenso gut wie auf einem Abhang. Dies
war auch der Hintergedanke bei der Entwicklung der
Bobkarts, da sie die Probleme vieler Freizeitparks auf
dem flachen Land I6sen. So lassen sie sich auch bei
geringen Platzverhéltnissen einsetzen. Durch die
Méglichkeit, die Bahn in Schlaufen zu legen, sind sie
platzsparend und vielseitig.

In der bisherigen Konstruktion verbaute Wiegand
in seinen Wie-Flyern und Bobkarts optische Drehgeber
in Kombination mit einer Hima-Sicherheitssteuerung.
Als der Hersteller den Drehgeber abkiindigte, suchte
Wiegand geeigneten Ersatz fiir die Wegmessung seiner
Fahrgeschéfte. Hinzu kam, dass die vorherige Losung
sehr stérungsanfallig war und oftmals mechanische
Probleme auftraten. ,Es kam h&ufig vor, dass wir fir
Reparaturen zu unseren Kunden mussten, selbst bis
nach China“ erinnert sich Werkstattleiter Oliver
Grothkopp.

Hima und Turck bieten L6sung

So begann fiir Wiegand, Hima und den Integrator
ARI-contact die Suche nach einer alternativen Losung.
Der Steuerungshersteller fand diese bei Turck. Hima
kannte die Anforderungen an das Positionserfassungs-
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»Mit dem Drehgeber
von Turck hat Hima
eine verlassliche
Losung gefunden .«

Andreas Meyne | Hima

und Sicherheitssystem bereits aus der bisherigen
Zusammenarbeit. Das System sollte die Position der
einzelnen Gondeln bestimmen und auf dieser Grund-
lage deren Geschwindigkeit steuern bzw. notfalls
begrenzen. Dabei musste die Positionsermittlung auch
bei hohen Geschwindigkeiten ausfallsicher garantiert
sein. Neben der Erfassung der Position tber einen
Drehgeber setzte man dabei auch auf RFID.

»Mit dem Drehgeber von Turck hat Hima eine
verlassliche Losung gefunden’, bestatigt Andreas
Meyne, zustandiger Projektmanager des Steuerungs-
herstellers. Der Drehgeber QR24 ist aufgrund seiner
beriihrungslosen Konstruktion besonders fiir raue
Einsdtze geeignet, da Vibrationen, Feuchte oder
Schmutz seine Funktion nicht beeintrdachtigen. Das
induktive Messprinzip erlaubt die Konstruktion von
Positionsgeber und Erfassungseinheit als jeweils
komplett geschlossene, vollvergossene Einheit.

Intensiver Entwicklungsprozess

Bei der L6sung aus Wegerfassung mittels RFID und
Drehgeber koordiniert die Steuerung an Bord der
Gondeln oder Karts die Positionserfassung. Turck
entwickelte eigens eine Firmware fiir seine RFID-
Schreib-Lese-Kopfe. Passend dazu kam von Hima ein
Funktionsbaustein, der auf Turcks RFID-System abge-
stimmt war. ,Auf diese Weise erreichen wir eine garan-
tierte Lesegeschwindigkeit”, so André ABmus vom
Systemintegrator ARI-contact.

Der inkrementelle Drehgeber QR24-INCR tGbermittelt
Impulse an die Steuerung, die daraus die aktuelle
Geschwindigkeit einer Gondel errechnet. Der Dreh-
geber befindet sich auf einer Fihrungsrolle im oberen
Teil des Flyers. Sollte es eine Abweichung geben oder
das vorausfahrende Fahrzeug zu nah sein, leitet die
Steuerung des auffahrenden Fahrzeugs Sicherheits-

26 |27

Die HIMatrix im Schaltschrank koordiniert die Gibrigen Steuerungen in den Fahrzeugen

mafBnahmen ein. Programmierte Toleranzwerte
verhindern dabei ein unnétiges Eingreifen.

Steuerung: HIMatrix F35 034

Bei der eingesetzten Steuerung HiMatrix F35 034
handelt es sich um eine SIL3-zertifizierte Sicherheits-
steuerung mit verkiirzten Reaktionszeiten deutlich
unter zehn Millisekunden. Aus diesem Grund ist sie
ideal fiir die Anwendung in diesem Projekt, wo eine
schnelle Kommunikation und Reaktion benétigt wird.
Zudem ist die Steuerung kompakt und schockfest, was
einen Einsatz in jedem Fahrzeug erméglicht. Die
HIMatrix wird bei Wiegand auch zentral eingesetzt.
Da in jedem Fahrzeug eine Steuerung vorhanden ist,
Gbernimmt eine Steuerung im Schaltschrank die
Ubergeordnete Netzwerk-Steuerungsfunktion.

Weltweiter Einsatz

Die Bobkart-Bahnen und weitere Fahrgeschéfte von
Wiegand sind weltweit im Einsatz. Die Wie-Flyer gibt es
bisher nur auf dem Testgeldnde des Unternehmens in
Brotterode, Deutschland. Allerdings wurde bereits eine
weitere Bahn als Twin-Flyer nach Mexico-City verkauft.
Dort werden sie als Attraktion in einem Einkaufszent-
rum eingesetzt. Die Bobkart-Bahnen sind schon rund
20 Mal im Einsatz, unter anderem in China, Japan,
Kuwait, Saudi-Arabien oder auch in deutschen Freizeit-
parks wie etwa dem Rasti-Land oder dem Ravensburger
Spieleland.

Autor | Karl-Josef Franke ist Vertriebsspezialist fir
System-Losungen bei Turck

Integrator | www.ari-contact.de
Steuerungshersteller | www.hima.com

Kunde | www.wiegandslide.de

Webcode | more21750
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Koppeln mit Komfort

In Sterilisationsanlagen der Schweizer Hanag Steriltechnik AG tibertragen Turcks induktive
Koppler beriihrungslos Leistung und Schaltsignale - die ID des 10-Link-Sensors dient dariiber
hinaus zur sicheren Identifikation jedes Containers
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Wenn Pharmahersteller ihre Losungen zur intravendsen
Infusion abfillen, erfolgt als letzter Schritt der Produk-
tion die Sterilisation der Ampullen, Kappen und Ver-
schlisse. Oft geschieht dies mit Anlagen der Hanag
Steriltechnik AG aus der Schweiz. Die Firma mit Sitz in
Oberwil zéhlt zu den bedeutenden schweizerischen
Anbietern im Anlagen- und Behalterbau und erlangte
dank ihrer Stopfen- und Kappenbehandlungsanlagen
international einen guten Ruf. Der Tatigkeitsschwer-

SCHNELL GELESEN

Die Schweizer Hanag Steriltechnik AG stellt unter
anderem Anlagen zur Behandlung von Kappen
und Stopfen fir die Pharmaindustrie her. Diese
werden mit unterschiedlichen Prozessabldufen
sterilisiert, was eine zuverldssige Identifikation
jedes Containers im Prozess erfordert. Wo lange
Zeit Steckkontakte genutzt wurden, setzt das
Unternehmen heute auf beriihrungslose Daten-
und Energielibertragung mittels induktivem
Koppler, der tber den ,Application Specific Tag”
des |O-Link-Sensors jeden Container identifizert
und gleichzeitig die richtige Stellung der Contai-
ner in Transporttrolleys bei den Ubergabesta-
tionen sicherstellt.

punkt liegt im Bereich Sterilanwendungen. Wer Hanags
Referenzliste Uberfliegt, sieht das Who-is-Who der
europdischen Pharmahersteller.

Sterilisationsprozess

Der Prozess zur Kappen- und Stopfenbehandlung
gliedert sich in die Abschnitte Waschen, Sterilisieren,
Trocknen und Kiihlen. Dazu werden die Packmittel in
Container gefiillt, die dann die verschiedenen Prozess-
stationen durchlaufen. Die Container sind in ihrem
Trolley mobil und darin drehbar. Fiir unterschiedliche
Stopfen- und Kappentypen fahrt der Pharmahersteller
verschiedene Programme. Daher wiinschte der Kunde
eine Identifikation der Container an den einzelnen
Stationen. Friiher 16ste Hanag dies mittels eines
Steckkontakts. Darin integriert war eine bindre Codie-
rung, tber die jeder Container eindeutig identifiziert
wurde.

Eric Netzhammer, Geschéftsfiihrer der Hanag
Steriltechnik AG, und sein Team wollten die Anbindung
der Container an den Ubergabestationen kontaktlos
realisieren. Damit spart der Kunde das Verbinden der
Stecker. Gemeinsam mit den Automationsberatern von
Turcks Schweizer Vertriebspartner Bachofen verglichen
Netzhammer und sein Team verschiedene induktive
Systeme zur kontaktlosen Signal- und Leistungsiiber-
tragung.,Das Koppler-System von Turck stellte sich als
das fuir uns am besten geeignete heraus’, sagt Netz-
hammer.,Insbesondere die Warmeentwicklung ist
geringer als bei den Vergleichsprodukten, auBerdem
verfligt der NIC-Koppler von Turck tiber eine 10-Link-
Schnittstelle.”

Identifikation liber 10-Link

Im 10-Link-Standard ist fiir jedes 10-Link-Device ein
Freitextfeld hinterlegt, der sogenannte ,Application
Specific Tag” (AST). Dieser kann dazu genutzt werden,
einzelne Gerédte zu identifizieren. So kann der Kunde
seine Container an den jeweiligen Stationen identifizie-
ren, ohne dafir ein zusatzliches RFID-System einsetzen
zu mussen. An allen drei Hebestationen fragt die
Steuerung Uber den AST ab, ob das richtige Packmittel
geladen ist. Die S7200-Steuerung des Kunden gibt den
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»Das Koppler-System von Turck stellte sich als
das fur uns am besten geeignete heraus. Insbe-
sondere die Warmeentwicklung ist geringer als
bei den Vergleichsprodukten, aul3erdem verfligt
der NIC-Koppler Uber eine |O-Link-Schnittstelle .«

Eric Netzhammer | Hanag Steriltechnik AG

Uber die Schaltfahne
erkennt der 10-Link-
Sensor BI6U-M12-10L6X2
die korrekte Stellung der
Dreheinheit

Mit ihren Stopfen- und Kappenbehandlungsanlagen ist die Schweizer Hanag Steriltechnik
AG international gefragt

Prozess erst frei, wenn der Inhalt des Containers und
das zu fahrende Rezept zusammenpassen.

10-Link-Schalter schiitzt vor Fehlbedienung
Bei der Ubergabe der Container wird der Trolley mit
zwei Fiihrungen an der Hubsdule angedockt. Damit
sind die korrekten Positionen des Trolleys und des
induktiven Kopplers gesichert. Da der Container im
Trolley aber drehbar ist, muss sichergestellt werden,
dass er sich in der richtigen Position zum Aufheben
beziehungsweise zum Wiedereinsetzen nach dem
Prozess befindet. Dazu hat Hanag eine Schaltfahne
montiert, die Turcks induktiven 10-Link-Sensor bei
richtiger Position bedampft und so ein Signal auslost.
Neben der Identifizierung des Containers wird also
auch tberpriift, ob die Dreheinheit des Trolleys richtig
ausgerichtet ist, um den Container anzuheben oder in
den Trolley zuriickzufahren. ,Es kam bei einem Kunden
schon vor, dass der Hubarm den Trolley verbog, weil
der Operator die Stellung nicht beachtet hat. Obwohl
es eine Schaltung war, die die Anwesenheit des
Operators zwingend erfordert”, berichtet Netzhammer.
In anderen Fallen konnte der Container im Trolley
verkanten, wenn die Drehposition nicht richtig aus-
gerichtet war. Heute gibt die Steuerung den Hubarm
erst frei, wenn auch diese Position stimmt.

Prozesssicherheit erh6ht

Die Prozesssicherheit wurde durch die Uberpriifung der
Drehposition zusatzlich erhoht, die Identifikation Gber
den beriihrungslosen Koppler einfacher gel6st. Dass
ein einfacher Schalter heute auch zur Identifikation
genutzt wird, ist eine Fahigkeit von 10-Link, die bei der
Entwicklung der intelligenten Sensor-/Aktor-Schnitt-
stelle gar nicht im Fokus stand. Heute spart Hanag
dadurch die Einrichtung einer separaten Identifikations-
I16sung lber Steckkontakte oder RFID.

Autor | Roland Fuchs ist Produktmanager bei Turcks Schweizer
Vertriebspartner Bachofen

Kunde | www.hanag-steriltechnik.ch

Vertrieb | www.bachofen.ch

Webcode | more21751
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Der ,Balemaster” im
Werk Erlensee von DS
Smith schreddert
Papier und presst es zu
Wiirfeln mit zwei
Metern Seitenlange

SCHNELL GELESEN

DS Smith, einer der filhrenden Hersteller kunden-
spezifischer Verpackungen und Displays aus dem
Basismaterial Wellpappe, hat den Output seiner
Papierpressen im Werk Erlensee bei Hanau bislang
manuell iiberwacht. Heute informiert eine
Komplettlosung aus Lasersensor und intelligen-
tem I/0-Modul die Mitarbeiter automatisch, wenn
die Ballen aus den beiden Papierpressen den
Maximalwert erreicht haben und weggeraumt
werden missen. Das spart viel Zeit, da Mitarbeiter
nicht mehr standig in der Nachbarhalle den
Fortschritt Gberprifen missen. Turcks kompaktes
I/0-Modul TBEN-S mit integriertem Field Logic
Controller ARGEE fungiert hierbei als eigenstan-
dige Steuerung - direkt im Feld, komplett ohne
Schaltschrank.
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»Schaltschrank oder Gehause
sind fUr das TBEN-S-Modul
nicht erforderlich, das ist fur
mich der wesentliche Vorteil «

Manfred Ernst | Sonepar

Kompakt
abgesichert

Der Verpackungshersteller DS Smith
liberwacht seine Papierpressen im
Werk Erlensee mit einer intelligenten
I/0-Lésung von Turck

Im November 2016 zog DS Smith vom Standort Hanau
nach Erlensee, seither laufen dort die Maschinen. Das
Unternehmen gehort zu den flihrenden Herstellern
kundenspezifischer Displays und Verpackungen in
Europa. DS Smith betrachtet stets den kompletten
Supply Cycle seiner Kunden, um so deren Prozesse zu
optimieren. Die kreativen Displays und die innovativen
Verpackungskonzepte tragen dazu bei, bei den Kunden
des Unternehmens die Kosten zu senken und deren
Umsétze zu steigern. Zum Produktportfolio gehdren
unter anderem handelsgerechte Regalverpackungen,
aufmerksamkeitsstarke Point of Sale Displays, Konsum-
guter- sowie Transportverpackungen und Verpackungs-
konzepte fiir die Industrie.

Der Aspekt der Nachhaltigkeit ist DS Smith sehr
wichtig. Das Unternehmen verfligt Gber einen eigenen
Recycling-Bereich. Fiir den Recycling-Prozess wird der
bei der Produktion entstehende Ausschuss weiterverar-
beitet. Noch direkt im Werk wird dieser fiir den Abtrans-
port und die Weiterverarbeitung vorbereitet. Dazu
werden Verschnitte und fehlerhafte Verpackungen in
einer Abfallpresse geschreddert, zu Wiirfeln gepresst
und kontinuierlich in den Lagerraum geschoben.
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Dezentrale Intelligenz: Turcks kompaktes
TBEN-S-Block-1/0-Modul mit ARGEE steuert die Applikation
direkt im Feld ohne Schaltschrank

BLL PRSI 0L

Der Lasersensor
Banner LTF12
tiberwacht den
Fortschritt der
Papierballen und
libermittelt beim

Im Werk Erlensee funktionierte dieser Prozess einwand-
frei. Was fehlte, war eine Riickmeldung der Presse. Da

Uberschreiten des diese in einem Raum steht, in dem niemand dauerhaft
Grenzwerts ein arbeitet, musste stets ein Mitarbeiter seine Arbeit unter-
Signal an das brechen und den Fortschritt der Maschine tberprifen.
TBEN-S-Modul

Der zusténdige Kollege konnte lediglich anhand des
zugefiihrten Materials abschatzen, wie viele Ballen die
Maschine in der Stunde produzieren wird. Kam er zu
friih, ging Arbeitszeit verloren, kam er zu spét, wurde
das Wegrdumen mit einem Gabelstapler immer
schwieriger. Im schlimmsten Fall hédtten die Ballen die Die Signalleuchte Banner TL50C signalisiert den
diinne Wand zur angrenzenden Halle eindriicken und Zustand des ,Balemaster” an die Mitarbeiter in der
durchstoBBen kénnen. Nachbarhalle - optisch und akustisch

Einfacher Lichttaster reicht nicht aus

Um dies zu verhindern, sollte ein System eingesetzt Entfernung misst und so nur in einem bestimmten
werden, das tiber den Fortschritt der Ballen informiert. Entfernungsfenster schalten sollte. Ansonsten wiirden
Philipp Freppon, Mitarbeiter der Instandhaltung bei vorbeilaufende Kollegen oder Mitarbeiter, die mit

DS Smith, stellte fest, dass ein gewoéhnlicher Lichttaster  einem Gabelstapler gerade Ballen entfernen, auch
fur diesen Zweck nicht ausreichte. Um die Abschaltung  vom Sensor erfasst. Hinzu kam, dass der Sensor aus
zu gewahrleisten, war ein Sensor erforderlich, der nicht  baulichen Griinden nicht seitlich montiert werden
nur eine Schaltinformation liefert, sondern auch die konnte, da sich an der dafiir benétigten Wand ein
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Rolltor befindet. Somit waren einfache Lichttaster,
Lichtschalter oder eine Lichtschranke fiir die Anfor-
derungen bei DS Smith ungeeignet.

Dezentrale Intelligenz ohne Schaltschrank

Mit dieser Problemstellung wandte sich Freppon an
Manfred Ernst, Fachberater Automatisierungstechnik,
beim ElektrogroBhandler Sonepar. Dieser empfahl
einen messenden Lasersensor, der in Kombination
mit einer kompakten Steuerung die Daten auswertet
und ein entsprechendes Signal auslost. Ernst hatte
bereits Turcks 1/0-Module mit der integrierten Pro-
grammierumgebung ARGEE kennengelernt und
testete diese beim Kunden.

Das TBEN-S-Modul bietet neben acht universell
konfigurierbaren Ein-/Ausgdngen die Mdglichkeit,
Ein- und Ausgénge mit Aktionen und Bedingungen
zu verknipfen und so kleine Applikationen autark zu
steuern. Die dafiir bendtigte Programmierumgebung
ARGEE ist bereits ab Werk auf jedem Turck-Modul
vorinstalliert und macht aus den I/0-Modulen intelli-
gente Field Logic Controller (FLC). Die Software basiert
auf HTML5 und JavaScript und erlaubt dem Nutzer
das Konfigurieren des Moduls ohne Kenntnis einer
Programmiersprache. Die Programmierung ist einfach
Gber einen klassischen Web-Browser realisierbar.

Der Test des LTF12-Lasersensors mit angebundener
TBEN-S im Werk Erlensee Uiberzeugte Freppon:,Ich
dachte zundchst, ich brduchte zusatzlich zum Sensor
auch einen Schaltschrank. Doch dann kam das TBEN-S-
Modul mit ARGEE ins Gesprach. Das hat direkt perfekt
gepasst, es ist kompakt, passt tiberall hin und hat mit
IP67 eine sehr hohe Schutzklasse, sodass kein Schalt-
schrank bendtigt wird” Auch Manfred Ernst schatzt die
hohe Schutzart des I/0-Moduls: ,Schaltschrank oder
Gehause sind fur das TBEN-S-Modul nicht erforderlich,
das ist fiir mich der wesentliche Vorteil ”

Intuitives Programmieren im Handumdrehen

Neben logischen Verkniipfungen mit Boole’schen
Operatoren kénnen die Module Berechnungen, Timer-,
Counter- und Bindrschalter-Funktionen ausfiihren
sowie Daten mit Gbergeordneten Steuerungen austau-
schen. Das Modul selbst wird per Ethernet-Steckverbin-
der mit einem Netzwerk verbunden, das wiederum mit
einem Desktop-Computer verbunden ist, Gber dessen
Browser die Programmierung ausgefiihrt werden kann.
Alle dafir erforderlichen Daten befinden sich auf einer
Ubersichtlichen Seite. ,Das hat super funktioniert.

Die Programmierung ist intuitiv, fast selbsterklarend”,
schildert Freppon seine Erfahrung.,Zur Programmie-
rung des Systems wahlt man immer einen Ein- und
Ausgang, was diese Verbindung tun soll sowie die
gewinschte Aktion, die dadurch ausgefiihrt werden
soll. Das alles erfolgt zwar tiber einen Browser, aber
dennoch braucht es keine permanente Internetverbin-
dung. Einmal abgespeichert, kann man das Programm
jederzeit nutzen’, so Freppon. Ein besonderer Vorteil
besteht darin, dass keine zusatzliche Software auf

dem Computer des Kunden installiert werden muss.
Denn ARGEE ist eine serverlose Anwendung, die im
Web-Browser lduft.

Der Timer wurde {iber ARGEE ebenfalls als Bedingung
programmiert. Hierbei wahlte Freppon einen Faktor
von 45 Sekunden und konnte so Fehlmeldungen durch
Personen oder vorbeifahrende Stapler im Lichtstrahl
verhindern. Eine TL50-LED-Ampel au3erhalb der Halle
signalisiert jederzeit den Status der Maschine. Wird das
Signal 45 Sekunden lang getriggert, springt das griine
Licht auf Gelb um und die Sirene erklingt. Die rote
Lampe, die Uber die Steuerung des,Balemasters”
angesteuert wird, leuchtet nur bei einer Stérung der
Maschine. Auf diese Weise kdnnen die Mitarbeiter ihrer
Arbeit nachgehen und mussen erst eingreifen, wenn
das Signal erklingt.

Die TL50-LED-Ampel mit integrierter Sirene von
Turcks Optosensorik-Partner Banner Engineering macht
das Signal in der Nachbarhalle wahrnehmbar. Die inte-
grierte Sirene informiert Mitarbeiter tiber das Erreichen
des maximalen Ballen-Fortschritts, selbst wenn sie die
Leuchte gerade nicht im Blick haben. ,Das hat uns gut
gefallen, so haben wir wirklich alles in einem; eine
richtige Rundum-Komplettlésung. Auch die Leitungen
sind von Turck.” Die Anzahl und Farben der Stapelleuch-
ten-Elemente konnte Freppon individuell zusammen-
stellen. In diesem Fall wahlte man eine klassische
Ampel mit drei Leuchteinheiten in Rot, Gelb, Griin und
dem Sirenenelement.

Philipp Freppon (l.),
DS Smith, und
Manfred Ernst,
Sonepar, sind von
Turcks schaltschrank-
loser Komplettlésung
liberzeugt

Zuverlassige Objekterkennung

Ein wesentlicher Vorteil des LTF12-Sensors liegt in
seiner zuverldssigen Erkennung von Objekten. Ab einer
Hohe von 0,5 Metern bis zu zwdlf Metern erfasst er
Objekte unabhangig von Materialbeschaffenheit und
Farbe, auch aus spitzen Blickwinkeln oder bei sehr
hellem Umgebungslicht bis 40 000 Lux. Daher kdnnen
Anwender den Sensor flexibel montieren. Bei DS Smith
befindet er sich auf der Papierpresse und schaut von
oben auf einen Punkt fiinf Meter vor dem Ausgang.

Autor | Christoph Lauer ist Key Account Manager
ElektrogroBhandel bei Turck

Integrator | www.sonepar.de

Kunde | www.dssmith.com

Webcode | more21752



INSIDE UNTERNEHMEN

Antti Virkkunen (l.) und
Ville Kauppinen freuen
sich auf die rasante
Weiterentwicklung
ihres Unternehmens
innerhalb der
Turck-Gruppe

Gemeinsam starker

Turck Gibernimmt die Mehrheit am Turnkey-Solution-Anbieter Vilant Systems und
erweitert sein Portfolio um Software, Systeme und Dienstleistungen im RFID-Sektor

Identifying Efficiency — unter diesem Motto hat sich
der finnische RFID-Turnkey-Solution-Anbieter Vilant
Systems vor allem in der Logistikbranche in Europa
einen Namen gemacht. Das junge Unternehmen,
dessen Bezeichnung sich aus den jeweils ersten Silben
der Vornamen beider Unternehmensgriinder, Ville
Kauppinen und Antti Virkkunen, zusammensetzt, hat
seinen Hauptsitz in Espoo, Finnland, und beschaftigt
derzeit tiber 50 Mitarbeiter in vier Landern. Seit seiner
Griindung im Jahr 2002 hat Vilant Systems bereits Gber

1000 RFID-Systeminstallationen in 35 Landern realisiert.

Die Bedeutung auf dem Markt des industriellen RFID-
Systemgeschéfts ist entsprechend grof3.

Globale Expansion
Schon seit langem waren sich die Griinder einig, még-
lichst schnell global wachsen und ihre Marktposition
entsprechend stérken zu wollen - ein Vorhaben, das
organisch aus eigenen Mitteln nur sehr langsam zu
realisieren gewesen ware. So hat man sich den ein oder
anderen Unternehmenspartner angesehen, aber nie
den richtigen gefunden, der die eigenstdandige Unter-
nehmenskultur bei Vilant Systems als wertvolles Asset
verstand und das junge Unternehmen nicht gleich
komplett integrieren wollte.

Mit Turck war das anders. Nachdem beide Unter-
nehmen in Projekten bereits gut zusammengearbeitet

Mit eigenen Software-Losungen und viel Applikations-Know-
how ist Vilant Systems zu einem der erfolgreichsten RFID-Sys-
temhéuser in Europa geworden

hatten, konnte man sich auf beiden Seiten eine inten-
sivere Zusammenarbeit vorstellen. Nach einer Reihe
von Gesprdchen war klar, wie das aussehen sollte: Turck
Ubernimmt die Mehrheit der Anteile des bisherigen
RFID-Turnkey-Losungspartners, der allerdings ein
eigenstandiges Unternehmen innerhalb der Turck-
Gruppe bleiben wird. Seit Oktober 2017 findet ein
Ubergangsprozess statt, nach dessen Abschluss im
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Januar 2018 der neue Firmenname Turck Vilant Systems
lautet. Mit dieser Transaktion verstarkt Turck sein
Engagement im Software-, System- und Dienstleis-
tungsgeschaft, das im Hinblick auf Industrie 4.0 und
das Internet der Dinge von grofB3er strategischer
Bedeutung ist. Zudem reagiert Turck mit der Uber-
nahme auf die steigende Nachfrage nach kompletten
Systemldsungen.

Uber Vilant Systems ist es Turck nun méglich, neben
dem Hardware-Geschéft auch schlisselfertige RFID-
Gesamtlosungen anzubieten. ,Unsere Kunden bendti-
gen nicht nur exzellente Hardwareprodukte, sondern
immer mehr komplette Systemldsungen wie Software,
Integration und Wartung, vor allem im RFID-Geschéft”,
erklart Geschaftsfiihrer Christian Wolf die Entschei-
dung.,Mit den erfahrenen Spezialisten von Vilant
kénnen wir diese Anforderungen jetzt besser erfiillen
und unsere Kunden auf dem Weg zu Industrie 4.0
unterstlitzen. Wir freuen uns sehr, das komplette
Vilant-Team mit rund 50 Mitarbeitern an Board zu
begrifBen.

Die Griindungspartner Ville Kauppinen und Antti
Virkkunen bleiben weiterhin Aktiondre und Geschéfts-
fuhrer der neuen Firma Turck Vilant Systems. Ville
Kauppinen:,Die Entscheidung, ein Teil der Turck-Grup-
pe zu werden, fiel nicht nur aufgrund der wirtschaft-
lichen und technologischen Starke von Turck, sondern
auch aufgrund der global ausgerichteten Unterneh-
mensstrategie. Vilant wurde mit dem Anspruch interna-
tionalen Wachstums gegriindet. Turck verfolgt dieses
Ziel seit Uber flinfzig Jahren erfolgreich und besitzt eine
starke internationale Prasenz. In der Turck-Gruppe
kénnen wir unser RFID-System-Implementierungs-
geschaft wie gewohnt fortsetzen und die weltweite
Vertriebsorganisation von Turck sowie das Hardware-
Produktportfolio flir weiteres internationales Wachstum
nutzen.!” Auch Antti Virkkunen, Managing Director
Central Europe, ergdnzt: ,Der Vilant-Vertrieb unterstiitzt
die Turck-Vertriebsgesellschaften durch Know-how und
neue Projektkontakte. Dazu werden alle Landesgesell-
schaften durch Vilant-Experten geschult, um Turck-
Kunden in aller Welt bald auch fiihrende RFID-System-
I6sungen anbieten zu kénnen.”

Vielseitiges Software-Portfolio

Vilant Systems bedient bereits heute die typischen
Fokusbranchen fiir RFID-Systemldsungen, wie Asset
Tracking, Rail, Supply Chain sowie Pulp and Paper. Der
Schwerpunkt des Portfolios liegt im Softwarebereich.
Hardwareseitig verwendet das Unternehmen immer
die Lésungen, mit denen sich die jeweilige Aufgabe am
besten realisieren lasst. Die Software wird komplett im
eigenen Haus entwickelt und bei Bedarf projektspezi-
fisch angepasst. Im Portfolio befinden sich verschiede-
ne Software-Losungen, die sich flir Gerdte mit oder
ohne Benutzeroberflache eignen. Wahrend flr letztere
die Vilant-Engine die richtige Wahl ist, stehen fiir Gerate
mit Benutzeroberflache die Vilant-Clients Gate-Client,
Handheld-Client oder Forklift-Client zur Verfligung. Die
Handheld-Clients beispielsweise eignen sich flr
RFID-Handgerate zum manuellen Lesen und Schreiben
der RFID-Tags, Gate-Clients werden zur automatischen

Nicht alltaglich bei einer
Firmeniibernahme: Die
Zahl der Mitarbeiter bei
Turck Vilant Systems wird
in naher Zukunft noch
deutlich steigen

Tag-Erfassung eingesetzt und Forklift-Clients auf den
Bedienterminals von Gabelstaplern. Jede Gerate-Soft-
ware besitzt zudem eine Richtungserkennung und
Streufilterung.

Zusatzlich kénnen alle Vilant-Lésungen Giber WLAN,
LAN, GPRS oder auch 3G an die Vilant-Server-Software,
wie den Visibility-Manager, den Device-Manager oder
individuelle Module, weitergegeben werden. Fiir die
Asset Tracking-Branche beispielsweise ist der Visibility-
Manager das geeignete Produkt. Dieser verbessert die
Benutzerfreundlichkeit und Kontrolle der Assets. Au3er-
dem werden SCM-Vorgdnge in Echtzeit sichtbar. Die
Vilant-RFID-Software ermdglicht eine Plug-&-Play-
Implementierung und eignet sich auch fiir Anwendun-
gen mit hohem Volumen. Neben der Software unter-
stitzt Vilant Systems seine Kunden mit einem
24/7-Support und Wartung sowie mit der Entwicklung
und Implementierung von RFID-Software und Geréaten.

Ubernahme mit Mehrwert

Von der ersten Firmeniibernahme in Turcks Unterneh-
mensgeschichte profitieren alle Beteiligten: Vilant kann
seine Services kiinftig weltweit in allen Turck-Landes-
gesellschaften anbieten und Turck ist einen weiteren
Schritt gegangen auf seinem Weg zum weltweiten
Automatisierungspartner. Und auch der Kunde profi-
tiert, hat er doch mit Turck Vilant Systems nun inner-
halb der Turck-Gruppe einen echten Turnkey-Losungs-
anbieter fiir viele Themen rund um das Industrial
Internet of Things und Industrie 4.0.

Infos | www.turckvilant.com

SCHNELL GELESEN

Firmenubernahmen hinterlassen haufig einen
schalen Nachgeschmack auf der einen oder
anderen Seite. Nicht so bei der jetzt erfolgten
Mehrheitsbeteiligung des Automatisierungsspezi-
alisten Turck am finnischen RFID-Turnkey-Soluti-
on-Anbieter Vilant Systems. Unter dem Namen
Turck Vilant Systems wird das junge Unternehmen
ein eigenstandiger Teil innerhalb der Turck-Grup-
pe. So profitieren Turck-Kunden weltweit kiinftig
vom Software- und Applikations-Know-how der
Finnen, das sie in Europa zu einem der erfolg-
reichsten Anbieter schliisselfertiger RFID-L&sun-
gen gemacht hat.
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Auf Messen

Auf zahlreichen nationalen und internationalen Messen prasentiert
lhnen Turck aktuelle Produkt-Innovationen und bewahrte Losungen
fiir die Fabrik- und Prozessautomation. Seien Sie unser Gast und

tberzeugen Sie sich.

Termin Messe Ort, Land
12.12.-14.12.2017 Elektro Vakbeurs Hardenberg Hardenberg, Niederlande
13.03.-15.03.2018 Logimat Stuttgart, Deutschland
20.03.-23.03.2018 Amper Briinn, Tschechien
22.03.-23.03.2018 Automaticon Warschau, Polen

16.04. - 19.04.2018 Neftegaz Moskau, Russland
17.04.-20.04.2018 SIAMS Moutier, Schweiz

23.04.-27.04.2018

Hannover Messe

Hannover, Deutschland

25.04. - 26.04.2018

ISA/AEC Automation Expo & Conference

Edmonton, Kanada

02.05. - 04.05.2018

Fabtech

Mexiko-Stadt, Mexiko

15.05.-17.05.2018

Smart Automation Osterreich

Wien, Osterreich

15.05.-18.05.2018

Industry Days

Budapest, Ungarn

22.05.-24.05.2018

SPS IPC Drives ltalia

Parma, Italien

22.05.-25252018

Gas.Oil.Technologies

Ufa, Russland

29.05.-31.05.2018 Eliaden Lillestrom, Norwegen
05.06. - 08.06.2018 Expo Pack Mexiko-Stadt, Mexiko
28.08.-30.08.2018 Sindex Bern, Schweiz

02.10.-05.10.2018

World of Technology & Science

Utrecht, Niederlande

23.10.-26.10.2018

Congreso Minero Sonora 2018

Hermosillo, Mexiko

13.11.-16.11.2018 Adipec Abu Dabi, Vereinigte Arabische Emirate
20.11.-22.11.2018 Automation St. Petersburg, Russland
21.11.-24.11.2018 EMAF Matosinhos, Portugal

27.11.-29.11.2018

SPS IPC Drives

Niirnberg, Deutschland

-

Im Netz

Auf der Turck-Webseite
und in der Produktdaten-
bank finden Sie alle rele-
vanten Informationen zu
Produkten und Techno-
logien sowie System- und
Branchenlésungen - vom
Datenblatt bis hin zum
Download von CAD-Daten.

www.turck.de

-

--‘
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Vor Ort

Mit 28 Tochtergesellschaften und
tiber 60 Vertretungen ist Turck
weltweit immer in lhrer Nahe. Das
garantiert schnellen Kontakt zu
lhren Ansprechpartnern und die

unmittelbare Unterstiitzung vor Ort.

DEUTSCHLAND

Unternehmenszentrale Hans Turck GmbH & Co. KG

Witzlebenstrale 7 | Milheim an der Ruhr 1 +49 208 4952-0 ' more@turck.com

AGYPTEN | Electric Technology
(+20) 34248224 | electech@electech.com.eg

KENIA | Westlink Limited
(+254) (53) 2062372 1 sales@westlinkltd.co.ke

TAIWAN | Taiwan R.O.C. E-Sensors & Automation Int’l Corp.

(+886) 7 7323606 | ez-corp@umail.hinet.net

ARGENTINIEN | Aumecon S.A.
(+54) (11) 47561251 | aumeco@aumecon.com.ar

KOLUMBIEN | Dakora S.A.S.
(+57) (1) 883-7047 | ventas@dakora.com.co

TAIWAN | Jach Yi International Co. Ltd.
(+886) 2 27312820 | james.yuan@jachyi.com

AUSTRALIEN | Turck Australia Pty. Ltd.
(+61) 3 95609066 | australia@turck.com
BAHRAIN | Turck Middle East S.P.C
(+973) 16030646 ' bahrain@turck.com

KOREA ' Turck Korea Co. Ltd.
(+82) (2) 20831630 | korea@turck.com

THAILAND ' Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com

KROATIEN ' Tipteh Zagreb d.o.o.
(+385) (1) 3816574 | tipteh@tipteh.hr

TRINIDAD UND TOBAGO ' Turck USA
(+1) (763) 5539224 | usa@turck.com

BELGIEN ' Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566 | mail@multiprox.be

BOLIVIEN ' Control Experto
(+591) 4 4315262 | conexturck@controlexperto.com

KUWAIT ' Warba National Contracting

(+965) 24763981 1 sales.wncc@warbagroup.com
LETTLAND ' Will Sensors

(+37) (1) 67718678 1 info@willsensors.lv

BOSNIEN UND HERZEGOWINA ' Tipteh d.o.o0.
(+387) 61 923623 | nadirdurmic@tipteh.ba

LIBANON ' Industrial Technologies (ITEC)
(+961) 1491161 | support@iteclive.com

TSCHECHISCHE REPUBLIK | Turck s.r.0.
(+420) 495 518 766 | czech@turck.com

TURKE! ' Turck Otomasyon Tic. Ltd. Sti.

(+90) (216) 5722177 1 turkey@turck.com

UKRAINE | SKIF Control Ltd.

(+380) (44) 5685237 | d.startsew@skifcontrol.com.ua

BRASILIEN | Turck do Brasil Ltda.
(+55) (11) 26712464 | brazil@turck.com

LITTAUEN | Hidroteka
(+370) (37) 352195 | hidroteka@hidroteka.lt

UNGARN ' Turck Hungary Kft.
(+36) (1) 4770740 | hungary@turck.com

BRUNEI | Turck Singapore
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com

BULGARIEN | Sensomat Ltd.

(+359) (58) 603023 | info@sensomat.info
CHILE Egaflow S.PA.

(+56) (9) 866 19642 | info@egaflow.cl
CHINA | Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.
(+86) (22) 83988188 | china@turck.com

COSTARICA ' Turck USA

(+1) (763) 553-7300 ' usa@turck.com
DANEMARK | Hans Folsgaard A/S
(+45) 43 208600 | hf@hf.dk

LUXEMBURG | Turck Multiprox N. V.
(+32) (53) 766566 | mail@multiprox.be
MALAYSIA | Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com

MAZEDONIEN ' Tipteh d.o.o. Skopje
(+389) 70399474 | tipteh@on.net.mk

URUGUAY | Fidemar S.A.
(+598) 2 4021717 | info@fidemar.com.u

USA i Turck Inc.

(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com
VENEZUELA | CADECI C.A.

(+58) (241) 8345667 | cadeci@cantv.net

MEXIKO ' Turck Comercial, S. de RL de CV
(+52) 844 4116650 1 mexico@turck.com
NEUSEELAND ' CSE-W Arthur Fisher Ltd.
(+64) (9) 2713810 1 sales@cse-waf.conz

NIEDERLANDE | Turck B. V.
(+31) (38) 4227750 1 netherlands@turck.com

DOMINIKANISCHE REPUBLIK | Turck USA

(+1) (763) 553-7300 ' usa@turck.com

ECUADOR ' Bracero & Bracero Ingenieros

(+593) (9) 7707610 | bracero@bracero-ingenieros.com

NICARAGUA ' Iprocen S.A.
(+505) 22442214 | ingenieria@iprocen.com

VEREINIGTE ARABISCHE EMIRATE | Experts e&i
(+971) 2 5525101 | sales1@experts-ei.com

VIETNAM ' Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com
WEISSRUSSLAND | DEMS-Energo Ltd.
(+375) (17) 2026800 ' turck@dems.by
ZYPERN ' AGF Trading & Engineering Ltd.
(+357) (22) 313900 | agf@agfelect.com

NIGERIA | Milat Nigeria Ltd.
(+234) (80) 37236262 | commercial@milat.net

EL SALVADOR i Elektro S.A. de C.V.
(+502) 7952-5640 | info@elektroelsalvadorcom

ESTLAND ' Osauhing,System Test”

(+37) (2) 6405423 | systemtest@systemtest.ee
FINNLAND ' Sarlin Oy Ab

(+358) (10) 5504000 | info@sarlin.com

FRANKREICH ' Turck Banner S.A.S.

(+33) (0)160436070 | info@turckbanner.fr
GRIECHENLAND | Athanassios Greg. Manias
(+30) (210) 9349903 | info@manias.gr

NORWEGEN | HF Danyko A/S

(+47) 37090940 | danyko@hf.net

OMAN | Oman Oil Industry Supplies & Services Co. LLC
(+968) 24117600 | info@ooiss.com

OSTERREICH ' Turck GmbH

(+43) (1) 4861587 1 austria@turck.com
PAKISTAN ' Speedy Automation

(+92) 51 4861901 speedyisb@speedy.com.pk

PANAMA ' Turck USA
(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com

GROSSBRITANNIEN | Turck Banner Ltd.
(+44) (1268) 578888 | enquiries@turckbanner.com

PERU ' NPI Peru S.A.C.
(+51) (1) 2731166 | npiperu@npiperu.com

GUATEMALA | Prysa

(+502) 2268-2800 | info@prysaguatemala.com
HONDURAS ' Turck USA

(+1) (763) 553-7300 ' usa@turck.com

PHILIPPINEN ' Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com

POLEN | Turck sp.z 0.0.
(+48) (77) 4434800 | poland@turck.com

HONG KONG | Hilford Trading Ltd.

(+852) 26245956 | hilford@netvigator.com
INDIEN | Turck India Automation Pvt. Ltd.
(+91) 7768933005 ' india@turck.com

INDONESIEN ' Turck Banner Singapore Pte Ltd
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com

PORTUGAL | Bresimar Automacao S.A.
(+351) 234303320 | bresimar@bresimar.pt

PUERTO RICO ' Turck USA

(+1) (763) 553-7300 | usa@turck.com
RUMANIEN ' Turck Automation Romania SRL
(+40) (21) 2300279 ' romania@turck.com

IRAN ' Dibaco Instrumentation & Control Solutions
(4+98) 21 44218070 | dbe@dibaco.co

IRAN ' FNT Faranegar Tabriz
(+98) 41 33362670  info@fntco.com

IRLAND ' Tektron Electrical
(+353) (21) 4313331 | webenquiry@tektron.ie

ISLAND | KM stal ehf
(+352) 5678939 | kalli@kmstal.is

ISRAEL | Zivan Scientific Instruments Ltd.
(+972) 4 8729822 | gili@zivan.co.il

ITALIEN ' Turck Banner srl

(+39) 02 90364291 | info@turckbanner.it
JAPAN ' Turck Japan Office

(+81) (3) 52982128 | japan@turck.com

JORDANIEN ' Technology Integration
(+962) 6 4 fo@tijo

KANADA ' Turck Canada Inc.

(+1) (905) 5137100 | canada@turck.com

KATAR ' Doha Motors & Trading Company WLL
(+974) 4651441 | dohmotor@gatar.net.qga

RUSSLAND ' 0.0.0. Turck Rus

(+7) (495) 2342661 | russia@turck.com

SAUDI-ARABIEN ' Binzagr International Trading Co. Ltd.
(+966) 3 8640980 ' avig@bfim.com.sa

SCHWEDEN | Turck Office Sweden
(+46) 104471600 | sweden@turck.com

SCHWEIZ | Bachofen AG
(+41) (44) 9441111 | info@bachofen.ch

SERBIEN | Tipteh d.o.o0. Beograd
(+381) (11) 3131057 | damirvecerka@tipteh.rs

SINGAPUR | Turck Banner Singapore Pte. Ltd.
(+65) 65628716 | singapore@turckbanner.com

SLOWAKEI ' Marpex s.r.o.
(+421) (42) 4440010 | marpex@marpex.sk

SLOWENIEN | Tipteh d.o.o.
(+386) (1) 2005150 | info@tipteh.si

SPANIEN | Elion S.A.
(+34) 932982000 | elion@elion.es

SUDAFRIKA | R.E.T. Automation Controls (Pty.) Ltd.
(+27) (11) 4532468 | sales@retautomation.com

IMPRESSUM

Herausgeber

Hans Turck GmbH & Co. KG
Witzlebenstrae 7

45472 Mulheim an der Ruhr
Tel. +49 208 4952-0
more@turck.com

Redaktion

Klaus Albers (verantwortlich),
klaus.albers@turck.com

Simon Dames, simon.dames@turck.com
Julia Weber, julia.weber@turck.com

Mitarbeiter dieser Ausgabe
Doris Beck, Aurel Buda, Karl-Josef Franke,
Roland Fuchs, Christoph Lauer, Olaf Ophoff

Art Direction/Grafik
Arno Kramer, Britta Fehr (Bildgestaltung)

Druck
Meinders & Elstermann Druckhaus, Belm

Irrtum und technische Anderungen
vorbehalten. Nachdruck und elektronische
Verarbeitung mit schriftlicher Zustimmung
des Herausgebers gerne gestattet.



Your Global Automation Partner 'unc.(

D900900 1711

AR www.turck.com



